Produktinnovations-
Katalog

Produktinnovations-Katalog
Ausgabe 2020-2



So finden und bestellen Sie
Ihr Standardwerkzeug:

i\/i

Personlich — weltweit
Sie erreichen uns telefonisch, per Fax oder tiber E-Mail. Die Kontaktdaten lhres lokalen
Ansprechpartners finden Sie auf unserer Web-Seite unter: walter-tools.com

Der Walter Gesamtkatalog 2017
beinhaltet das komplette Standardprogramm unserer Kompetenzmarken Walter,

Walter Titex und Walter Prototyp. Er wird kontinuierlich durch die jeweils aktuellsten
Produktinnovations-Kataloge erganzt.

Unter walter-tools.com kénnen Sie lhre Walter Produkte schnell und komfortabel online abrufen und bestellen - iiber
Smartphone, Tablet oder PC. Ihr Vorteil: direkter Zugriff von jedem Endgerat, in optimierter Darstellung — jederzeit!

Walter Online-Katalog Walter GPS Walter e-Library

Werkzeugspezifische Suche

Im Walter Online-Katalog finden Sie
Produkte anhand der bekannten Gliederung
unseres Produktkatalogs sowie mittels
Filter- und Suchfunktionen. Ebenfalls inte-
griert: eine Shopping-Funktion sowie Links
fiir Zeichnungen und Modelle.

Anwendungsbezogene Suche

Mit Walter GPS finden Sie in wenigen
Schritten die optimale Zerspanungsldsung
fiir Inr Bauteil, on- und offline — und
konnen sie bei Bedarf direkt in den

Walter TOOLSHOP transferieren!

Dokumentenbasierte Suche

Mit der Walter e-Library-App finden

Sie auch auf Ihren maobilen Geradten
sekundenschnell alle Informationen,

die Sie bendtigen: z.B. Broschiiren und
Kataloge — on- und offline, in 17 Sprachen.

Walter TOOLSHOP & EDI

Der Walter TOOLSHOP eréffnet Kunden

schnelle Informations- und Bestellmdglichkeiten.

Via EDI (Electronic Data Interchange) ist es zudem mdglich,
Dokumente (z.B. Auftrage) auszutauschen — auch
Sonderwerkzeuge sind bestellbar.
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Technologien bei Walter.

((( Accure-tec

Tiger-tec’

Tiger-tec'Silver

Walter BLAXX

Xtra-tec®

Walter Nexxt

Xtra-tec®XT

XD Technologie

Die patentierte Walter Accure-tec Technologie fiir Bohrstangen zum Drehen und Aufnahmen zum
Frasen sorgt fiir maximale Schwingungsdampfung. Ideal fiir Dreh-, Frés- und Bohrungsbearbei-
tungen mit groBem Werkzeugiiberhang.

Tiger-tec® Gold ist die neue Walter Generation fiir einzigartige Wendeschneidplatten-Beschich-
tungen. Sie erméglicht maximale Standzeiten und Prozesssicherheit. Die CVD-Sorte wird mit dem
innovativen Ultra Low Pressure-Verfahren (ULP-CVD) hergestellt. Ihre spezielle Titan-Alumini-
um-Nitrid-Schicht macht sie enorm widerstandsfahig gegen Abrasion, Kammrisse, Oxidation und
plastische Deformation. Die warmfeste und zéhe PVD-Sorte mit Aluminiumoxid-Multilayer eignet
sich fiir schwierige Zerspanungsbedingungen.

Mit Tiger-tec® Silver bietet Walter eine weltweit einzigartige Beschichtungstechnologie

fur Wendeschneidplatten. Die spezielle Aluminiumoxid-Schicht mit optimierter Mikrostruktur
reduziert den Verschlei3 beim Drehen, Frasen und Bohren und erhéht die Z&higkeit

und Temperaturbestandigkeit — fiir deutlich héhere Schnittdaten.

Walter BLAXX ist MaB3stab einer neuen Frasergeneration: Ihre spezielle Oberflachenbehandlung
macht die Fraskorper extrem robust. Die iberwiegend tangentialen Frassysteme sind bestiickt
mit Tiger-tec® Wendeschneidplatten. Mit ,Walter BLAXX" gekennzeichnete Werkzeuge
kombinieren hohe Verschlei3festigkeit mit unschlagbaren Leistungsdaten.

Xtra-tec® Wendeschneidplatten-Fraser und -Bohrer ermdglichen einen extrem weichen Schnitt
und beste Oberflachenqualitdt — in nahezu jedem Werkstoff. Die Wendeschneidplatten mit hoch
positiven Geometrien und Tiger-tec® Beschichtung besitzen ein besonders giinstiges Harte-/
Zahigkeitsverhdltnis. Fiir maximale Produktivitdt und Prozesssicherheit.

Engineering Kompetenz und Digitale Kompetenz gehen bei Walter Hand in Hand. Gemeinsam mit
unserer 100%-igen Software-Tochter Comara entwickeln wir digitale Lésungen, die Maschinen
und Werkzeuge effizient vernetzen und die deren Performance auf der Basis von Echtzeitdaten
optimieren. Digitale Lésungen auf Augenhdhe mit Industrie 4.0 — Walter Nexxt.

Xtra-tec® XT ist die neuste Walter Fraswerkzeug-Generation. Als , Xtended"-Technologie von
Xtra-tec® eroffnet sie eine vollig neue Perspektive fiir Produktivitat und Prozesssicherheit. Nahezu
alle Frésoperationen in allen gangigen Werkstoffgruppen lassen sich damit abdecken: stabiler,
produktiver, wirtschaftlicher als je zuvor — und durch Walter Green CO,-kompensiert.

Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge von Walter Titex gelten als exakt, leistungsfahig und wirtschaftlich
beim Bohren von nahezu allen Werkstoffen. Die XD Technologie von Walter Titex steht fiir
Tieflochbohren ohne Liiften bis 70 x D. mit héchster Prazision und Wirtschaftlichkeit.



Walter Apress

Walter

ConeFit

P )

ScrewFit

Flash

SmartLock

Walter Xpress ist der schnelle Bestell- und Lieferservice von Walter Multiply fiir hochwertige
Sonderwerkzeuge: verfiighar fiir rund 10000 Werkzeugvarianten; Lieferzeit maximal

2-4 Wochen ab Auftragseingang! Der Bestellvorgang ist klar strukturiert und garantiert absolute
Planungssicherheit. Alle Anfragen werden innerhalb von 24 Stunden kalkuliert und angeboten.

Walter Green: Nachhaltigkeit und ein verantwortungsvoller Umgang mit Ressourcen sind ein
zentraler Bestandteil unserer Unternehmensleitlinien. Mit dem Walter Green Siegel zeigen wir,
wie wir sie umsetzen: z.B. indem wir CO-AusstoB3 mit Naturschutzprojekten kompensieren.

Walter Capto™ ist ein modulares Werkzeugaufnahme-System. Es eignet sich fir samtliche Dreh-,
Fras-, Bohr- und Gewindebearbeitungen. Sein ISO-genormter Polygon-Kegel nimmt Torsions- und
Biegemomente sehr gut auf und sorgt fir optimale Wiederholgenauigkeit.

Walter ConeFit ist ein duBerst flexibles Vollhartmetall-Fréssystem mit einem breiten Spektrum an
Hochleistungs-Wechselkdpfen und Schaftvarianten. Sein konisches Gewinde zentriert sich selbst
und garantiert so hdchste Stabilitdt und Rundlaufgenauigkeit.

Walter ScrewFit Nutzer profitieren von maximaler Flexibilitat. Die modulare Schnittstelle eignet
sich fiir unterschiedlichste Aufnahmen sowie Werkzeugdurchmesser und -langen zum Frasen
und Bohren.

Die prazisionsgeschliffene QuadFit-Schnittstelle mit Kegel- und Plananlage kennzeichnet die
schwingungsgedampften Bohrstangen zum Drehen und Gewindefrdasen mit Walter Accure-tec
Technologie. Das um 180° drehbare Wechselkopfsystem ermdglicht den schnellen Werkzeug-
austausch mit hochster Wechselgenauigkeit.

Die Walter Préazisionskiihlung kiihlt im Zentrum der Spanbildung. Ihr doppelter KiihImittelstrahl
trifft exakt auf die Frei- und Spanfldche. Fiir deutlich hohere Standzeiten, besseren Spanbruch und
mehr Effizienz bei Dreh- und Stechbearbeitungen.

»Flash« bezeichnet spezielle Vollhartmetall-Fraser fir das High-Feed-Frasen. Ihre Stirngeometrie
verringert die Spanungsdicke ,.h* und ermdglicht dadurch sehr hohe Zahnvorschiibe. Auftretende
Krafte werden axial in die Werkzeugmitte abgeleitet, was den Bearbeitungsprozess stabilisiert.

Bei Walter Drehhaltern mit »SmartLock« ist die Klemmschraube von der Seite bedienbar. Dies
ermdglicht den einfachen und schnellen Plattenwechsel in der Maschine. Wechselzeiten werden
dadurch deutlich reduziert. Bevorzugt einsetzbar auf Langdreh- und Mehrspindelmaschinen.
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Al - ||UJl=II_TEI=I 1S0-Drehen

Programmiibersicht fiir Wendeschneidplatten und Schneidstoffe:
ISO-Drehen — Hartmetalle

Wendeschneidplatten Schneidstoffe: Hartmetall
Anwendungsbereich
Beschich- 01 10 20 30 40
Plattenform Beschreibung Seite Anwendung  tung ‘ 05 ‘ 15 25 35 45
Negative Grundform 12 cvo
Wiper c Positive Grundform 7° 16 CvD WPPPSS ‘
Positive Grundform 11° 16 PVD* WEP10C
T T T
CvD WPP10S
(@) @ D Negative Grundform 13 ISO P ——
— cvD WPP20S |
Wiper Positive Grundform 7° 17 —
VD WMP20S |
T T
T Negative Grundform 14 CvD WPP30S
T T
Wiper Positive Grundform 7° 17 CVD WKP30S
T
PVD wsMmo1 |
T —
V | Positive Grundform 5° / 7° 18 PVD WSM10S
T
|
VD WMP20S |
ISOM —T—
PVD WSM20S
T T T
Negative Grundform 15
= w 9 PVD WsM21
Wiper e —
PVD WSM30S
| —
cvb WKK10S
T
T
ISO K CcvD WKK20S |
T
T
Systemwendeschneidplatten cvD WKP30S
| —
PVD WNN10
ISON ——
- WK1
Plattenform Beschreibung Seite f
PVD WSMo1
T
WQV WL WL Kopierdrehplatten 19 PVD WSMllJ\S
\/ 3-schneidig [ —
- WS10
IS0 S ——
PVD WSM20S |
T T T
PVD WSM21
T
T
PVD WSM30S
I I I
VerschleiBfestigkeit
Zahigkeit
* Cermet

6 1SO-Drehen



ISO-Drehen — |IUJIQLTE|=1 Al

Programmiibersicht fiir Wendeschneidplatten zum ISO-Drehen:
Tiger-tec® Silver Sorten und Geometrien

T T Negative Grundform YT {7 Positive Grundform
Stahlbearbeitung ISO P

@ @ . a . A ap [mm] Spantiefe A ap [mm] Spantiefe
gut mittel ungiinstig 16 16
= A : 10 10
<
= 63 63
b7
£ 40 40
=
2 25 25 MP4/
2 : " FP5 1 ERG
a H
= FP2*/
10 10
WPP10S LB
) o 063 063
Tiger-tec® Silver WPP20S 0 0
Tiger-tec® Silver WPP30S 025 025
Tiger-tec® Silver 016 016
f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
> 01 » 01 >
e 0025 ' 0063 ' 016 04 10 25 0025 ' 0063 | 016 04 10 25
' HE = beschichtetes Cermet Zahigkeit 0,04 01 025 063 16 004 01 025 063 16
MPS5: fiir universelle Bearbeitung MPA4: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
MUS: leichtschneidend - fiir ISO P und ISO M FP6: fiir Semischlichtbearbeitung
RP5: fiir universelle Bearbeitung * umfangsgeschliffen
RP7: fiir Schnittunterbrechungen,
Guss-/Schmiedehaut
Wiper
A 3, [mm] Spantiefe
16 P
10
63
40
25
FW5
16
10
063
04
0.25
016
f [mm] Vorschub
01 F
GUSSEISEnbeaI’bEItUng ISO K 0025 005298 g1 018 a5 ¥ 53 M0 g ©
@ gut i @ mittel g ungiinstig . A ap[mm] Spantiefe . A ap (mm] Spantiefe
oy
T 10 10
2 RK5
k= 63 63
g 40 MK5 40
K] : RK4
= 25 25 MG
w
5 WKK20S 1 16
= 1 o= FK6
Tiger-tec® Silver 10 10
063 063
WKP30S ; -
Tiger-tec® Silver ! !
0.25 025
016 016
> 01 f[mm] Vorschth 01 f [mm] VorschubF
Zahigkeit 0,025 o0 0,063 01 O 005 04 oo 10 s 2! 0025 umu,nsx 01 O o 04 gy 10 16 2
Wiper
A a2y [mm] Spantiefe
16 P
10
63
40
25
FW5
16
10
063
04
025
016
f [mm] Vorschub
1 >
0025 © 0063 016 04 10 25
004 01 0.25 063 16

ISO-Drehen 7
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1SO-Drehen

Nichtrostender Stahl ISO M

@ gut

WsMo1
WSM10S

Tiger-tec® Silver

VerschleiBfestigkeit

@ mittel

WSM20S

Tiger-tec® Silver

a ungiinstig

WSM30S

Tiger-tec® Silver

NE-Metalle ISO N

8

VerschleiBfestigkeit

@ mittel

@ gut

WDN10*

Zéhigkeit

a ungiinstig

WK13

1 DP = Polykristalliner Diamant (PKD)
2 HC = beschichtetes Hartmetall (PVD - HIPIMS)
3 HW = unbeschichtetes Hartmetall

1SO-Drehen

Zahigkeit

[T T Negative Grundform

VYT Positive Grundform

A ap [mm] Spantiefe A ap [mm] Spantiefe
16 16
10 10
HU5
63 63
RM5

40 40 RMé4&

25 MM5/ 25 yh%‘ﬁ‘l

16 MU5 16

10 FM5 10 FM4/

FM2!

063 063

04 04
025 025

016 016

f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
01 > 01 >
0025 ' 0063 016 04 10 25 0025 © 0063 ' 016 04 10 25
0,04 01 025 083 16 004 01 025 083 16

MMS: fiir universelle Bearbeitung
MUS: leichtschneidend - fiir ISO P und ISO M

Wi
iper
A ap [mm] Spantiefe
16
10
63
40
MW5
25
FW5
16
10
063
04
025
016
f [mm] Vorschub
01 >
0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
0.04 01 025 083 16

YT/ Positive Grundform
Hartmetall

MM4: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
FME6: fiir Semischlichtbearbeitung
! umfangsgeschliffen

VYT 7 Positive Grundform
PKD

A ap [mm] Spantiefe A a, [mm] Spantiefe
16 P 16 P
10 10
63 63
40 MN2! 40
25 FN2! 25 .CGW...FS-1
16 16
.CGW...
10 10 FS-M1
063 063
04 04
025 025
016 016
01 f [mm] Vorschub o1 |_-C6T...FS-1 f [mm] Vorschub
0025 | 0063 ' 016 04 10 25 0025 | 0063 ' 016 04 10 25
004 01 025 083 16 0.04 01 025 083 16

T umfangsgeschliffen



ISO-Drehen

— |IUJl=ILTEH

Super- und Titanlegierungen ISO S

VerschleiBfestigkeit

@ gut @ mittel & ungiinstig

WSM10S
Tiger-tec® Silver WSM20S
Tiger-tec® Silver WSM30S
Tiger-tec® Silver
ZéhigkeitV

T T Negative Grundform

Ni-, Co-, Fe-Basislegierungen

YY1 Positive Grundform

Ni-, Co-, Fe- und
Titan-Basislegierungen

A ap [mm] Spantiefe A ap [mm] Spantiefe
16 16
10 10
HU5
63 63
NRS
40 40
25 NMS/ 25 RM4
16 MS3 16 MM4&/
FM6
10 10
063 NS 063
’ ’ FMlu-lI
04 04 FM2
025 025
016 016
f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
01 » Al »
0025 © 0063 ' 016 04 10 25 0025 ° 0063 ' 016 04 10 25
0,04 01 0.25 063 16 004 01 025 063 16

NMS: fiir universelle Bearbeitung
MS3: fiir geringen Schnittdruck

Titan-Basislegierungen

A ap [mm] Spantiefe

63 NRT

25 NMT

1 NFT!

f [mm] Vorschub
>

0,
0025 | 0063 016 04 10 25
0.04 01 025 083 16

Tumfangsgeschliffen

Wiper

A ap [mm] Spantiefe

MW5
FW5

f [mm] Vorschub
>

" 0025 0063 | 016 04 10 25
006 01 025 083 16

MMé: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
FMB: fiir Semischlichtbearbeitung
! umfangsgeschliffen

1SO-Drehen 9
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Bezeichnungsschliissel nach IS0 1832
fiir Wendeschneidplatten zum Drehen

Beispiel 1:
CNMG 12 04 08M - M P b
1 2 3 4 5 6 7 12 13 14
1 2 3
Plattenform Freiwinkel Toleranzen
A — F — Zuldssige Abweichung in mm fiir
\ — ; d m :
B o 0 O — UM A | £0025 +0,005 +0,025
. B !—\,/5 G | 30° l<a»! C | =0025 +0,013 +0,025
Y +0,025 +0,025 +0,025
QO = W JEACCENET RN
| |
c B N ups F | £0013 +0,005 +0,025
D R Q 0 G | +0025 £0025 £0130
D | P | H | £0013 +0,013 + 0,025
4 . |15 —i
E S (@) JU | £005-015 | 0005 +0,025
E I dorm K! | £0,05-015 | +0013 +0,025
) — |2
H <:> T - L! | £005-0,15° | +0,025 +0,025
v Slsl< M | £0,05-0,15% | +0,08-0,202 | +0,130
« [ v <k
ﬂ x N | £0,05-0,15% | +0,08-0,202 | + 0,025
U | £008-025 | +0,13-0,382 | +0,130
L] W
! Platten mit geschliffenen Planschneiden
2 je nach PlattengréBe (siehe 1SO-Norm 1832)
5 6
Schneidkantenlange | Plattendicke s
[mm] [mm]
C D R S T v w
Innkreis- i: ; ; A 01 s=159
durchmesser F 3
d Q Q <d Q <1 g I Tl s=198
mm Zoll | GroBe | GroBe | GroBe | GréBe | GroBe | GroBe | GroBe | m 02 s-238
397 | 532 06 | 69 . '
5 | 0197 05 03 38 I:I:I:IE T2 s=278
556 | 7/32 09 9
635 | 2/8 06 6.4 07 7.7 06! 11 1 11 11 04 43 T3 <397
8 | 0315 08 05 | 52 s=3
9525 | 3/8 09 96 11 | 116 | o9 09 95 16 | 165 | 16 | 165 | 06 6.5 04 s=476
10 | 039 10 '
12 | 0472 12 05 s=556
127 | 48 12 | 129 | 15 | 155 | 12 12 | 127 | 22 22 22 | 221 | o8 8.7
15875 | 5/8 16 | 161 15 | 158 | 27 27 10 | 108 06 s=635
16 | 063 16
17.46 | 11/16 12 | 116 07 s=754
1905 | 6/8 19 | 193 19! 19 | 190 09 s-gs2
20 | 0787 20 '
25 | 0984 25
254 | 8/8 25 | 258 25! 25 | 254
32 | 126 32

! Zoll-Ausfiihrung (00)
10 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen — |IwnLTER Al

T NM A 16 04 08 T 020 20

4

Zerspanungs- und Befestigungsmerkmale

oder genaue
Beschreibung
p=70-90° der Wende-

B £ schneidplatte
B ﬁ . T Eﬁ:l erforderlich
o TR0= g T

AL WPy REDT X o
Y77 [l

B =70-90° B =70-90° B = 40-60°
B B
c 7 MK v RN
B = 70-90° YT B = 40-60°
B
FEA v wrdh
G [ D=
113 e
B
o
B = 40-60°
7 8 9
Eckenradius r Schneidenausbildung Schneidrichtung
[mm]

—_ = ] i
ij 005 r=005 005M r=0,03 F ! T | Y
.

01 r=01 O01M r=007
02 r=02 02M =017 E | ) S : )
04 r=0s4 04M r=037
08 r=08 08M r=077
12 r=12 10

16 r=16 Fasenbreite

@ = e =

MO Metrische Ausfiihrung
(Durchmesser in [mm]) 010=010mm 070=070mm Fasenwinkel

00 Inch-Ausfiihrung
(Durchmesser mit 020=020mm  150=150mm 15 - 15
Zolimafen in [mm]) 025-025mm 200 =2,00mm 2 |
20 =20°

" ZT ;UT
I

Wendeschneidplatten 11
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Rhombisch negativ 80°
CNMG

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K s
HC HC HC HC HW
s88l2188 8888815288
r f ap AEEEEHEHEBEEEREE AR
Bezeichnung mm mm mm 22222222222 (222222
CNMG120404-FW5 0.4 0,10-0,40 03-3.0 DS )G GO
CNMG120408-FW5 08 0.15-0,60 0.4-3.0 DS )G o))
CNMG120408-MWS5 08 0,20-065 08-40 |& S Co)C) S
CNMG120412-MWS5 12 0.25-0,70 15-40 &S o)) S
CNMG120404-MS3 0.4 0.12-0.25 06-3.0 OO CCICE )
CNMG120408-MS3 08 0,15-0,30 0.8-3.0 S NGRS CoCXC TR
CNMG120412-MS3 1.2 0.15-0,40 1.0-35 S ) GG
CNMG190612-MS3 12 0,18-0,50 1,.2-50 S S S &
CNMG120404-MUS 0.4 0.15-0,30 05-4,0 D S S S
CNMG120408-MU5 08 0,15-0,40 0,6-5,0 DO &S S S
CNMG120412-MU5 12 0,20-0,50 1.0-50 DO &S S S
CNMG120416-MU5 16 0,25-0,55 12-50 DS
CNMG160612-MU5 12 0,30-0,55 1.0-7.0 DOD S S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

12 Wendeschneidplatten


http://product/CNMG120404-FW5 WPP10S
http://product/CNMG120404-FW5 WPP20S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WPP10S
http://product/CNMG120408-FW5 WPP20S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MW5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MW5 WPP10S
http://product/CNMG120408-MW5 WPP20S
http://product/CNMG120408-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MW5 WKK10S
http://product/CNMG120408-MW5 WKK20S
http://product/CNMG120412-MW5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MW5 WPP10S
http://product/CNMG120412-MW5 WPP20S
http://product/CNMG120412-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MW5 WKK10S
http://product/CNMG120412-MW5 WKK20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WS10
http://product/CNMG120408-MS3 WPP10S
http://product/CNMG120408-MS3 WPP20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120412-MS3 WPP20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WPP10S
http://product/CNMG120404-MU5 WPP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP10S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP10S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP10S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP05S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP10S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WSM20S
http://product/CNMG160612-MU5 WSM20S

1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Rhombisch negativ 55°
DNMG

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
M K S
HC HC HC HC
AR EEBAEEEE EERERE

r f a AEEEESHEEEEE AR
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222
DNMG110404-FW5 0.4 0.10-0.35 03-2.0 S 1) 10
DNMG110408-FW5 0,8 0,15-0.50 0,4-2,0 S G0 DS
DNMG150404-FW5 0.4 0,10-0.40 0,3-3,0 S S ()
DNMG150408-FW5 08 0,15-0,50 0,4-3,0 S S S
DNMG150604-FW5 04 0,10-0,40 03-3.0 ) oY) 1)
DNMG150608-FW5 08 0,15-0.50 0,4-3.0 SS DS SS
DNMG110408-MW5 08 0,15-0.50 0,8-3.0 YC) NG
DNMG110412-MW5 12 0,20-0.60 1,5-3.0 ) DS
DNMG150408-MW5 08 0,15-0.55 0,8-4.0 S S
DNMG150412-MW5 12 0,20-0.,65 1,5-4,0 S S
DNMG150608-MW5 0,8 0,15-0,55 1,5-4,0 GG ) DS
DNMG150612-MW5 12 0,20-0,65 1,5-4,0 DS CCXC)
DNMG110408-MS3 0,8 0,12-0.30 0,8-2,5 S ) S
DNMG150404-MS3 0.4 0,12-0.25 0,6-25 S S
DNMG150408-MS3 08 0,15-0.30 0,8-25 ) S S
DNMG150604-MS3 0.4 0,12-0.25 0,6-2.5 ) CYC)
DNMG150608-MS3 08 0,15-0.30 08-25 S S S
DNMG110408-MU5 0,8 0,18-0.35 0,6-4,0 DD D S S
DNMG150408-MU5 08 0,18-0.35 0,6-5.0 DO S S S
DNMG150608-MU5 0,8 0,18-0.35 0,6-5,0 OO S S S
DNMG150612-MU5 12 0,20-0.45 1,0-5.0 DO &S S ()
DNMG150616-MU5 16 0,25-0,50 1,2-5.0 DO SS S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiir \

o © B

mittlere ungiinstige

te
at dingungen
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http://product/DNMG110404-FW5 WPP10S
http://product/DNMG110404-FW5 WPP20S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FW5 WPP10S
http://product/DNMG110408-FW5 WPP20S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FW5 WPP10S
http://product/DNMG150404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FW5 WPP10S
http://product/DNMG150408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FW5 WPP10S
http://product/DNMG150604-FW5 WPP20S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FW5 WPP10S
http://product/DNMG150608-FW5 WPP20S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MW5 WPP10S
http://product/DNMG110408-MW5 WPP20S
http://product/DNMG110408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110408-MW5 WKK20S
http://product/DNMG110412-MW5 WPP10S
http://product/DNMG110412-MW5 WPP20S
http://product/DNMG110412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110412-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150408-MW5 WPP10S
http://product/DNMG150408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150412-MW5 WPP10S
http://product/DNMG150412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP10S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP20S
http://product/DNMG150608-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP10S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP20S
http://product/DNMG150612-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150612-MW5 WKK20S
http://product/DNMG110408-MS3 WPP20S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WPP10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WPP20S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM30S
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10S
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10S
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10S
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S

— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Dreikant negativ 60°
TNMG

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
M K
HC HC HC HC
nin unln NN NN A AN nunwnnanawn
812155858 2885582
r f ap alalalalS|S a0 n X and
Bezeichnung mm mm mm 222222222222 (222
TNMG160404-FW5 0.4 0,10-0,40 03-3.0 S G (2 1C)
TNMG160408-FW5 0.8 0,15-0,50 0.4-3,0 DS DS S
TNMG160408-MW5 0.8 0,15-0.55 0,8-4,0 ) S
TNMG160412-MW5 12 0,20-0,65 1,5-4,0 ) DS
TNMG160404-MUS 0.4 0,15-0.30 0,5-4,0 DS O S S
TNMG160408-MUS 0.8 0,18-0.35 0,6-4,0 DS D S S
TNMG160412-MU5 12 0,20-0,45 1,0-40 D S & S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach I1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

14 Wendeschneidplatten


http://product/TNMG160404-FW5 WPP10S
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10S
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10S
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20S
http://product/TNMG160408-MW5 WKK10S
http://product/TNMG160408-MW5 WKK20S
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10S
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20S
http://product/TNMG160412-MW5 WKK10S
http://product/TNMG160412-MW5 WKK20S
http://product/TNMG160404-MU5 WPP10S
http://product/TNMG160404-MU5 WPP20S
http://product/TNMG160404-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160404-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MU5 WPP10S
http://product/TNMG160408-MU5 WPP20S
http://product/TNMG160408-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MU5 WPP10S
http://product/TNMG160412-MU5 WPP20S
http://product/TNMG160412-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MU5 WSM20S

1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Trigon negativ 80°
WNMG

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
M K s
HC HC HC HC
AR RREEEEEEREEE

r f ap AEEEESHEEEEE AR
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222
WNMGO60404-FW5 0.4 0.10-0.35 03-2.0 S 1) 10
WNMG060408-FW5 08 0.15-0,50 0.4-2.0 X S I
WNMGO080404-FW5 0.4 0,10-0,40 03-3.0 S 1) S S
WNMG080408-FW5 08 0.15-0,60 0.4-3.0 G0 GG 10
WNMG080412-FW5 12 0,25-0.65 0,6-3,0 DD
WNMG060408-MW5 08 0.15-0,50 08-3.0 CoYC) S
WNMG060412-MW5 12 0,20-0.60 1,5-3.0 S ()
WNMG080408-MW5 08 0,20-0,65 0,8-4,0 DOD S S
WNMG080412-MW5 12 0,25-0,70 15-4,0 DS S 1)
WNMG080404-MS3 0.4 0.12-0.25 0.6-3.0 D = S =
WNMG080408-MS3 0.8 0.15-0,30 0.8-3.0 S = B =B
WNMG060408-MU5 08 0,15-0,35 0,6-3,0 DS S S )
WNMG080404-MU5 04 0,15-0,30 0,5-4,0 DS S S S
WNMG080408-MU5 08 0,15-0,40 0,6-5,0 DS S S S
WNMG080412-MU5 12 0,20-0,50 1,0-5,0 OO S S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiir \

o © B

mittlere ungiinstige

te
ou dingungen

Bearbe'ltungs'be
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http://product/WNMG060404-FW5 WPP10S
http://product/WNMG060404-FW5 WPP20S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FW5 WPP10S
http://product/WNMG060408-FW5 WPP20S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FW5 WPP10S
http://product/WNMG080404-FW5 WPP20S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FW5 WPP10S
http://product/WNMG080408-FW5 WPP20S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080412-FW5 WPP10S
http://product/WNMG080412-FW5 WPP20S
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10S
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20S
http://product/WNMG060408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10S
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20S
http://product/WNMG060412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK20S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK20S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10S
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10S
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10S
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S

—_ ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen
. eyn °
Rhombisch positiv 80
X
= S |-
Wendeschneidplatten
P M K S
HE HC HC HC HC
nlnlvlnvnvnauln uanlalan
HEINENNENEEREHEE
| r f a olalalale === X(X2=2=2
p wiaolalacl22nnonXonnn
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222
CCGT060201M-FP2 6,45 0,07 0,02-0,06 0,1-15 S
CCGT060202M-FP2 6,45 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 S
CCGT060204M-FP2 6,45 0,37 0,08-0,25 0,2-25 S
CCGTO9T301M-FP2 9,67 0,07 0,02-0,06 0,1-15 @
CCGT09T302M-FP2 9,67 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 @
CCGT09T304M-FP2 9,67 0,37 0,08-0,25 0,2-25 ()
CCGTO9T308M-FP2 9,67 0,77 0,10-0,30 0,3-3,0 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
. eyn °
Rhombisch positiv 80
I
Wendeschneidplatten
P M K S
HE HC HC HC HC
nlnlvlnvnvauln uanlalan
SENEENHEEEEREEE
! r f ap AEEEBHEEEREEEEE
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222
CPGT050202M-FP2 5,64 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 @
CPGT050204M-FP2 5,64 0,37 0,08-0,20 0,2-2,0 S

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

platte fur \

"

ungiinstige

optimale Wendeschneid

S

gute
BearbeitUUQSb

mittlere
edingungen

DO/ x Neuim Programm

16 Wendeschneidplatten


http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C

ISO-Drehen

Rhombisch positiv 55°

__|Fuu=u;rezpa Al

S |
Wendeschneidplatten
P M K S
HE HC HC HC HC
0| nln nln
2848488888 588888
| P P PN NSNS S A R A R S
r f ap wia|aals| S hnoEEnnn
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222 (222
DCGT070202M-FP2 7,75 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 @
DCGT070204M-FP2 7,75 0,37 0,08-0,25 0,2-25 9
DCGT11T3005M-FP2 11,63 0,03 0,01-0,04 0,1-1.0 9
DCGT11T301M-FP2 11,63 0,07 0,02-0,06 0,1-15 @
DCGT11T302M-FP2 11,63 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 @
DCGT11T304M-FP2 11,63 0,37 0,08-0,25 0,2-25 @
DCGT11T308M-FP2 11,63 0,77 0,10-0,30 0,3-3,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
. e o 60°
Dreikant positiv 60 [ J
TCGT s INO )
N1
X
S |
Wendeschneidplatten
P M K S
HE HC HC HC HC
nlvulnlauln nlwnln
8188 8IS|5|25/58/88 58
P G - oo g R - R e EO B o
| r f ap Lale|lsS|IS 0|00 < odd
Bezeichnung mm mm mm mm S A A A
TCGTO6T104M-FP2 6,87 0,37 0,08-0,25 0,2-2,0 @
TCGT090204M-FP2 9,62 0,37 0,08-0,25 0,2-25 9
TCGT110202M-FP2 11,00 0,17 0,05-0,12 0,2-2,0 9
TCGT110204M-FP2 11,00 0,37 0,08-0,25 0,2-25 9

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

DS/ x Neuim Programm

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten
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http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C

Al - ||LUl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 35°

VCGT
7
S S
Wendeschneidplatten
P M K S
HE HC HC HC HC
488/8/8/8|8/5/2/8/8|8|2
! r f 3 AMEEEEBEEEEEEREE
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222
VCGT1103005M-FP2 11,07 0,03 0,01-0,04 0,1-1,0 S
VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02-0,06 01-15 S
VCGT110302M-FP2 11,07 017 0,05-0,12 0,2-2,0 S
VCGT110304M-FP2 11,07 037 0,08-0,25 0.2-25 S
VCGT160402M-FP2 16,61 017 0,05-0,12 0.2-2,0 S
VCGT160404M-FP2 16,61 0,37 0,08-0,25 0,2-2,5 S
VCGT160408M-FP2 16,61 0,77 0,10-0,30 0,3-3.0 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall

ndeschneidp\atte fiir

optimale We @

mittlere ungiinstige

ute
’ beitungsbedingungen

Bear:

DO/ x Neuim Programm

18 Wendeschneidplatten


http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C

1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem
WL

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

P M K S
HC HC HC | HC
n n unuun 0n i un
HHEEEEEEE
r | le le1 f ap S HEE
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 22222222\
WL25-VC0704N-MP4 0.4 25 6.3 0,08-025| 04-25 |& &
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 012-032 | 05-25 & &
WL25-VC0704R-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-025| 04-25 |& &
WL25-VC0708R-MP4 08 25 6.6 46 012-032 | 05-25 |® &
WL25-VCO704L-MP4 0.4 25 6.2 39 008-025| 04-25 |& S
WL25-VC0708L-MP4 08 25 6.6 A 012-032| 05-25 |® &
WL25-VCO704N-MM4 0.4 25 6.3 0,08-025| 0.4-25 CoICEIGS] S
WL25-VCO708N-MM4 08 25 7.1 0,12-032 | 05-25 S SS S
WL25-VC0704R-MM4 0.4 25 6,2 3.9 0,08-0.25 | 0.4-25 COCEIGS) S
WL25-VC0708R-MM4 0.8 25 6.6 46 0,12-032 | 05-25 COCEIG]) S
WL25-VCO704L-MM4 0.4 25 6.2 3.9 0,08-0.25| 0.4-25 CoICEIGS] S
WL25-VC0708L-MM4 0.8 25 6.6 4,6 0,12-032 | 05-25 CoICEIG] S

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem
WL

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

e
a8 ©
=2
s £
=
a =
=
5 v

r | le f ap
Bezeichnung mm mm mm mm mm

WL25-RC0420N-MUB 2 25 7.2 0.12-0,40 05-2.0

WPP10S
WMP20S
WMP20S
B8 | wsm2os
3 | wsM3o0s
WKK10S
WKK20S
B | wsM20s
3 | wsM30s

B8 | wpp20s

HC = beschichtetes Hartmetall

DS/ x Neuim Programm

Wendeschneidplatten 19


http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S

— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

CBN — Rhombisch negativ 80°

- s
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL DP
3
5 o
=T giR3l222|2|]|2
S E r f a ¥ XX Z n I I (=2
NS p O 0o oxnoa
Bezeichnung <n mm mm mm 222222222
CNGN120408TM-S 4 0.8 0,05-0,50 01-50 =
CNGN120412TM-S 4 12 0,05-0,50 0,1-50 =
CNGN120416TM-S 4 16 0,05-0,50 0,1-50 =
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
. .y °
CBN - Dreikant positiv 60
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL DP
g
z o
=i gIR|82|2/2/2|]8|2
© £ 1 r f a ¥ X X Z wn T T T|Z
NS e p O 0|00 o xxnoa
Bezeichnung <n mm mm a mm mm A N
TCGWO06T102TS-1 1 2.4 0.2 7° 0,05-0,15 | 0,1-0.3 S
TCGWO06T102TS-1 1 2.4 0.2 7° 0,02-0,12 | 01-0.3 DS
TCGWO6T104TS-1 1 2.2 0.4 7° 0,05-0,15 | 0,1-0.3 S
TCGWO06T104TS-1 1 2.2 0.4 7° 0,02-0,12 | 01-0.3 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt

DO/ x Neuim Programm

20 Wendeschneidplatten


http://product/CNGN120408TM-S WBK30
http://product/CNGN120412TM-S WBK30
http://product/CNGN120416TM-S WBK30
http://product/TCGW06T102TS-1 WBK20
http://product/TCGW06T102TS-1 WBH10
http://product/TCGW06T102TS-1 WBH20
http://product/TCGW06T104TS-1 WBK20
http://product/TCGW06T104TS-1 WBH10
http://product/TCGW06T104TS-1 WBH20

ISO-Drehen

—_ |ILUl=ILTER Al

CBN - Dreikant positiv 60°
TCGW

Q
N1
[}

Wendeschneidplatten
N|S H 0
c
3 CN| BH |DP|BH| BL |DP
g
3 =)
= SINMGIEIEIEIENE
SE | r f a, ¥ X ¥ Z n T IT|xT|Z
0 e P (SR e e oo R e e = |
Bezeichnung <n mm mm a mm mm 222222222
TCGW110202TS-3 3 2.8 0.2 7° 0,05-0,15 | 0,1-03 S
TCGW110204TS-3 3 31 0.4 7° 0,05-020 | 0,1-03 S
TCGW110204TM-3 3 3.1 0.4 7° 0,05-0.20 | 0.1-0.3 GO
TCGW110208TM-3 3 2.8 0,8 7° 0,05-0.25 | 0.1-05 COC NG
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
. iy °
CBN - Rhombisch positiv 35
S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DP/BH| BL |DP
g
% (&)
=T gI8Rl22|2/2|]|2
o c I f ¥ X X Z N I T | |2
N £ e r ap U nlxd|o|n|xxsala
Bezeichnung <n mm mm a mm mm A A N
VBGW160404TS-2 2 3 0.4 5° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
VBGW160408TS-2 2 3 08 5° 0,05-0,25 | 01-05 S
VBGW110304TM-2 2 3 0.4 5° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
VBGW160402TM-2 2 3.4 0.2 5° 0,05-0,25 | 0,1-05 DS
VBGW160404TM-2 2 3 0.4 5° 0,05-0,20 | 0,1-05 Y]
VBGW160408TM-2 2 3 08 5° 0,05-0,25 | 0,1-05 DS

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

male Wendeschneidp\atte fiir \

o © B

mittlere ungiinstige

te
at dingungen

Bearbeitungsbe

CN = Siliziumnitrid SisN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt

Wendeschneidplatten 21


http://product/TCGW110202TS-3 WBK20
http://product/TCGW110204TS-3 WBK20
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10
http://product/TCGW110204TM-3 WBH20
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10
http://product/TCGW110208TM-3 WBH20
http://product/VBGW160404TS-2 WBH10
http://product/VBGW160408TS-2 WBH10
http://product/VBGW110304TM-2 WBH10
http://product/VBGW110304TM-2 WBH20
http://product/VBGW160402TM-2 WBH10
http://product/VBGW160402TM-2 WBH20
http://product/VBGW160404TM-2 WBH10
http://product/VBGW160404TM-2 WBH20
http://product/VBGW160408TM-2 WBH10
http://product/VBGW160408TM-2 WBH20

— |ILUl=II_TEI=I

1SO-Drehen
Keramik — Rund positiv
GN |
of
S
Wendeschneidplatten
K N S H 0
CN| BH |DP|BH|CN BL DP
(&)
SRBEEEREEA =
d f ap MEHEEIEEEERE
Bezeichnung mm a mm mm 2222222222
RPGNO90300E 9,53 11° 0,10-0,20 01-2,4 S
RPGN120400E 12,7 11° 0,10-0,30 0,1-3,6 S
RPGN090300T01020 9,53 11° 0,10-0,25 0.2-2,4 )
RPGN120400T01020 12,7 11° 0,10-0,32 0,2-3,6 @

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

endeschneidplatte fiir

@w o %

{instige
ute mittlere ungiinstig
g

Bea

rbeitungsbedingungen

DO/ x Neuim Programm

22 Wendeschneidplatten

CN = Siliziumnitrid Si3Ny

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt


http://product/RPGN090300E WIS10
http://product/RPGN120400E WIS10
http://product/RPGN090300T01020 WIS10
http://product/RPGN120400T01020 WIS10

1SO-Drehen — |IUJIQLTEI=I Al

Programmiibersicht Walter Turn Drehwerkzeuge — AuBenbearbeitung

Drehhalter Vierkantschaft — WL Kopierdrehsystem

=l =T
Bearbeitung | !
+ 7 25 o3 3 =30° - 93¢ $50°

<35°
NGOV
Type
WL..

Bezeichnung W1011...-P
Spannsystem Schraube
KiihImittelzufuhr Prézisionskiihlung
SchaftgréBe h [mm] 20-25
SchaftgréBe h [inch] 0,750-1,000
PlattengroBe | [mm] 25

Seite 24
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— |ILUl=II_TEI=I 150-Drehen

Schaftwerkzeug - Kopierdrehsystem

W1011...-P [ mm |

Walter Turn

N4
V
WL...
Werkzeug ) b f h lu
Bezeichnung mm mm mm mm Y As Type
h * W1011-2020R/L-WL25-P 25 20 20 25 115 335 0° 0°
’T;l/ﬂ WL25..
le—b—s] * W1011-2525R/L-WL25-P 25 25 25 32 130 335 0° 0°
M6
G1/8"
hy —|

Gemessen mit Meisterplatte: WL25-VC0708N

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang - ISO-Drehen
Anschluss-Set fir Kihimittelzufuhr mit G1/8"-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: W1011-2020R-WL25-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: W1011-2020L-WL25-P

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

9 S B/ x Neuim Programm

24 Walter Turn Drehwerkzeuge — AuBenbearbeitung


http://product/W1011-2020R-WL25-P%3Bhttp://product/W1011-2020L-WL25-P
http://product/W1011-2525R-WL25-P%3Bhttp://product/W1011-2525L-WL25-P

1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Einbauteile

Type WL25..
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (Torx 20IP)
Anzugsdrehmoment 5,0Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
D=| Fahnchenschliissel FS1464 (Torx 20IP)

Wendeschneidplatten

P M K S
HC HC HC | HC
28888843888
r leg f a |EIEISISZEEE55
Bezeichnung mm mm mm mm AR
W@V WL25-VCO704N-MM4 0,4 0,08-0,25 0,4-2.5 &S S S
WL25-VCO708N-MM4 08 0,12-0,32 05-2.5 S DS S
V WL25-VC0704N-MP4 0.4 0,08-0,25 046-25 &S
WL25-VC0708N-MP4 08 0,12-0,32 05-25 &S
N @W WL25-VC0704R-MM4 0.4 3.9 0,08-0.25 04-25 CoCC)C) S
N/ WL25-VC0708R-MM4 0,8 46 0,12-0.32 0,5-2.5 CoICEIGS] S
WL25-VC0704R-MP4 04 39 0,08-0,25 04-25 BB
WL25-VC0708R-MP4 08 46 0,12-0,32 05-25 &S
V@V WL25-VC0704L-MM4 0.4 39 0,08-0,25 0,4-25 &S S S
\/ WL25-VC0708L-MM4 0.8 46 0,12-0.32 0,5-25 COICEIGS] S
WL25-VC0704L-MP4 04 39 0,08-0,25 04-25 &S
WL25-VC0708L-MP4 08 46 0,12-0,32 05-25 &S
W@V WL25-RC0420N-MUG 2 0,12-0.40 0,5-2.0 S S S
W

HC = beschichtetes Hartmetall

Walter Turn Drehwerkzeuge — AuBenbearbeitung 25


http://product/FS1495
http://product/FS2258
http://product/FS2288
http://product/FS1464
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S

— |ILUl=II_TEI=I 150-Drehen

Schaftwerkzeug - Kopierdrehsystem
W1011...-P

Walter Turn

N4
V
WL...
Werkzeug @ h=h b f h Iy
Bezeichnung inch inch inch inch inch Y As Type
h * WI1011.12R/L-WL25-P 0500 | 0,750 | 0,750 | 1,000 | 4500 | 1,319 0° 0°
’T;l/ﬂ WL25..
le—b—s] * W1011.16R/L-WL25-P 0,500 | 1,000 | 1,000 | 1250 | 6,000 | 1,319 0° 0°
M6
G1/8"
hy —|

Gemessen mit Meisterplatte: WL25-VC0708N

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Anschluss-Set fir Kihimittelzufuhr mit G1/8"-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: W1011.12R-WL25-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: W1011.12L-WL25-P

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

9 S B/ x Neuim Programm

26 Walter Turn Drehwerkzeuge — AuBenbearbeitung


http://product/W1011.12R-WL25-P%3Bhttp://product/W1011.12L-WL25-P
http://product/W1011.16R-WL25-P%3Bhttp://product/W1011.16L-WL25-P

1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Einbauteile

Type WL25..
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (Torx 20IP)
Anzugsdrehmoment 5,0Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
D=| Fahnchenschliissel FS1464 (Torx 20IP)

Wendeschneidplatten

P M K S
HC HC HC | HC
28888843888
r leg f a |EIEISISZEEE55
Bezeichnung mm mm mm mm AR
W@V WL25-VCO704N-MM4 0,4 0,08-0,25 0,4-2.5 &S S S
WL25-VCO708N-MM4 08 0,12-0,32 05-2.5 S DS S
V WL25-VC0704N-MP4 0.4 0,08-0,25 046-25 &S
WL25-VC0708N-MP4 08 0,12-0,32 05-25 &S
N @W WL25-VC0704R-MM4 0.4 3.9 0,08-0.25 04-25 CoCC)C) S
N/ WL25-VC0708R-MM4 0,8 46 0,12-0.32 0,5-2.5 CoICEIGS] S
WL25-VC0704R-MP4 04 39 0,08-0,25 04-25 BB
WL25-VC0708R-MP4 08 46 0,12-0,32 05-25 &S
V@V WL25-VC0704L-MM4 0.4 39 0,08-0,25 0,4-25 &S S S
\/ WL25-VC0708L-MM4 0.8 46 0,12-0.32 0,5-25 COICEIGS] S
WL25-VC0704L-MP4 04 39 0,08-0,25 04-25 &S
WL25-VC0708L-MP4 08 46 0,12-0,32 05-25 &S
W@V WL25-RC0420N-MUG 2 0,12-0.40 0,5-2.0 S S S
W

HC = beschichtetes Hartmetall
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http://product/FS1495
http://product/FS2258
http://product/FS2288
http://product/FS1464
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10S
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
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http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
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http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
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http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S

— |ILUl=II_TEI=I

1SO-Drehen

Programmiibersicht Walter Turn Drehwerkzeuge - Innenbearbeitung

Bohrstangenaufnahme
Bezeichnung A2140-W
Kiihimittelzufuhr axial
Bohrstangendurchmesser d; 16-40
[mm]

Seite 30

Accure-tec Schwingungsgedampfte Bohrstangenaufnahme

Bezeichnung

A3000

A3000-C

A3000-HSK-T

Werkzeugtyp QuadFit-Aufnahmen
Maschinenseitig Zylinderschaft Walter Capto™ nach | HSK-T DIN 69893-7
IS0 26623

. Q25/Q32/Q40/ Q25/Q32/Q40/ Q25/Q32/Q40/
Werkzeugseitig 050 050 050
Bohrstangendurchmesser d, 25-50 2550 25_50
[mm]
Bohrstangenlange I [mm] 130-470 130-468 130-468
Seite 31 33 34
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ISO-Drehen

Programmiibersicht Walter Turn Drehwerkzeuge - Innenbearbeitung
Wechselkopf QuadFit — Negative Grundform

. i — .' i
Bearbeitung ‘ [] “_I ‘ B ‘_I
» CN.. DN.. 8% WN..
Bezeichnung Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN
Einstellwinkel k 95° 93° 95°
Spannsystem Pratze Pratze Pratze
KihImittelzufuhr intern intern intern
QuadFit GréBe Q32-Q50 Q32-Q50 Q32-Q50
PlattengréBe | [mm] 12-16 11-15 6-8
Seite 35 36 37

Wechselkopf QuadFit — Positive Grundform

—_ |ILUl=II_TEI=I Al

Bearbeitung KV ‘1 » g
‘-I 60° <30° tq

e O | £ | £ | O | ¥ |5

yP cc. DC.. DC,. DC., NTC.. b -
Bezeichnung Q...-SCLC Q...-Sbuc Q...-SDXC Q...-SDUC...-X Q...-STFC Q...-SvVuB
Einstellwinkel k 95° 93° 62,5° 32° 91° 93°
Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube Schraube Schraube
KiihImittelzufuhr intern intern intern intern intern intern
QuadFit GréBe Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50
PlattengréBe | [mm] 9-12 1 11 1 11-16 11-16
Seite 38 39 41 40 42 43
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— ||LUl=II_TEI=I 150-Drehen

Bohrstangen-Aufnahme

A2140-W [ mm |

- Mit Weldonschaft nach DIN 9766
- Selbstzentrierung fiir zylindrischen Rundschaft

Werkzeug _ & dy h I
Bezeichnung mm mm mm mm

Zylinderschaft mit Flache * A2140-W16-R06-048 16 6 48 5 0.1

gemaf 150 9766 * A2140-W16-R08-048 16 8 48 5 01

Mr * A2140-W16-R10-048 16 10 48 5 0.1

J : - [ * A2140-W16-R12-048 16 12 48 5 01

du .‘ Sk A2140-W20-R06-055 20 6 55 5 01

\ * A2140-W20-R08-055 20 8 55 5 0.1

- * A2140-W20-R10-055 20 10 55 5 0.1

" * A2140-W20-R12-055 20 12 55 5 0.1

* A2140-W20-R16-055 20 16 55 5 0.1

A2140-W25-R06-061 25 6 61 5 02

A2140-W25-R08-061 25 8 61 5 02

A2140-W25-R10-061 25 10 61 5 02

A2140-W25-R12-061 25 12 61 5 02

A2140-W25-R16-061 25 16 61 5 0.1

A2140-W32-R06-065 32 6 65 5 03

A2140-W32-R08-065 32 8 65 5 03

A2140-W32-R10-065 32 10 65 5 03

A2140-W32-R12-065 32 12 65 5 03

A2140-W32-R16-065 32 16 65 5 03

A2140-W32-R20-065 32 20 65 5 02

A2140-W40-R06-075 40 6 75 5 06

A2140-W40-R08-075 40 8 75 5 06

A2140-W40-R10-075 40 10 75 5 06

A2140-W40-R12-075 40 12 75 5 06

A2140-W40-R16-075 40 16 75 5 06

A2140-W40-R20-075 40 20 75 5 06

A2140-W40-R25-075 40 25 75 5 05

Anmerkung: Nut fiir Selbstzentrierung ist bei allen Walter Turn Bohrstangen mit Vollrundschaft (-R) @ 6-25 mm vorhanden.
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)

DO/ x Neuim Programm
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http://product/A2140-W40-R20-075
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1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Zylinderschaftaufnahme - schwingungsgedampft

A3000[ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug dy Is Is h

Bezeichnung mm dyp mm mm mm di3

Zylinderschaft mit Spannflache * A3000-25-Q25-130 25 Q25 130 100 235 G1/4 09

. ths * A3000-25-025-180 25 Q25 180 100 285 G1/4 1.1

3 d A3000-32-032-160 32 Q32 160 128 293 G1/4 18

I —] T A3000-32-Q32-224 32 Q32 224 128 357 G1/4 23

Ih Iﬂil A3000-40-Q40-208 40 Q40 208 160 374 G1/4 38

A3000-40-Q40-288 40 Q40 288 160 454 G1/4 46

A3000-50-Q50-268 50 Q50 268 200 475 G1/4 7,5

A3000-50-Q50-368 50 Q50 368 200 575 G1/4 9.1

Zylinderschaft ohne Spannflache * A3000-25-Q25-230-CS 25 Q25 230 75 310 M8X1 17

. as | * A3000-32-032-288-CS 32 Q32 288 98 389 M8X1 2.7

dr A3000-40-Q40-368 40 Q40 368 160 534 G1/4 55

T FM?HL%A‘\ : A3000-50-Q50-468 50 Q50 468 200 675 G1/4 11
1 ‘QuadFit

QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
A3000...-CS = Hartmetallverstarkte Ausfiihrung
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dqp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschliissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25 Nm 35Nm 55 Nm
@:lW))‘ Kiihimitteladapter fiir CS-Variante CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Zubehor
dqp Q32 Q40 Q50
Drehmomentschlissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@ﬂ Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DS/ x Neuim Programm
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http://product/A3000-25-Q25-130
http://product/A3000-25-Q25-180
http://product/A3000-32-Q32-160
http://product/A3000-32-Q32-224
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— |IUJl=II_TEI=I

Zylinderschaftaufnahme - schwingungsgedampft

A3000

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe

1SO-Drehen

— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug dy Iy I I
Bezeichnung inch dip inch inch inch di3
Zylinderschaft mit Spannflache * A3000.16-025-133 1,000 Q25 5,250 4,000 9,430 G1/4 4,37
* A3000.16-Q25-184 1,000 Q25 7,250 4,000 11,430 G1l/4 5,36
A3000.20-Q32-165 1,250 Q32 6,500 5,000 11,713 G1l/4 3,97
A3000.20-Q32-229 1,250 Q32 9,000 5,000 14,213 G1l/4 5,07
A3000.24-Q40-203 1,500 Q40 8,000 6,000 14,252 G1l/4 7.72
A3000.24-Q40-279 1,500 Q40 11,000 6,000 17,252 G1/4 9,48
A3000.32-Q50-267 2,000 Q50 10,500 8,000 18,791 G1l/4 16,76
A3000.32-Q50-368 2,000 Q50 14,496 8,000 22,791 G1l/4 20,28
Zylinderschaft ohne Spannflache * A3000.16-Q25-235-CS 1,000 Q25 9,250 3,000 12,430 M8X1 8,75
dis * A3000.20-Q32-292-CS 1,250 Q32 11,500 3,750 15,463 M8X1 1312
Tl A3000.24-Q40-356 1,500 Q40 14,000 6,000 20,252 G1l/4 11,46
s —| F A3000.32-Q50-470 2,000 Q50 18,500 8,000 26,791 G1l/4 24,69
e,
QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
A3000...-CS = Hartmetallverstarkte Ausfiihrung
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
dyp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschlissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25 Nm 35Nm 55 Nm
KihImitteladapter fiir CS-Variante CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Zubehor
dyp Q32 Q40 Q50
Drehmomentschliissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
(0\" Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DO/ x Neuim Programm
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1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Walter Capto™ Aufnahme - schwingungsgedampft

A3000-C [ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug , diz la hs h7
Bezeichnung dp dyy mm mm mm mm Mg

Walter Capto™ nach ISO 26623 * A3000-C4-025-130 Ch Q25 25 130 107 110 10000 0.8
* A3000-C4-025-180 Ch Q25 25 180 157 160 8000 1

7 * A3000-C4-Q32-160 Ch Q32 32 160 137 140 10000 1.2
4 ‘11 * A3000-C4-Q32-224 Ch Q32 32 224 201 204 8000 17
* A3000-C5-025-130 5 Q25 25 130 107 110 10000 0.9

* A3000-C5-025-180 5 Q25 25 180 157 160 8000 11
“ * A3000-C5-025-230 5 Q25 25 230 207 210 6000 13
* A3000-C5-032-160 5 032 32 160 136 140 10000 14

* A3000-C5-Q32-224 5 032 32 224 200 204 8000 18

* A3000-C5-Q32-288 5 032 32 288 264 268 6000 2.2

* A3000-C5-Q40-208 5 Q40 40 208 184 188 8000 2.5

* A3000-C5-Q40-288 5 Q40 40 288 264 268 6000 33

* A3000-C5-Q40-368 5 Q40 40 368 344 348 5000 43

* A3000-C6-025-130 6 Q25 25 130 102 105 10000 13

* A3000-C6-025-180 6 Q25 25 180 152 155 8000 15

* A3000-C6-025-230 6 Q25 25 230 202 205 6000 17
A3000-C6-032-160 6 Q32 32 160 129 135 10000 18
A3000-C6-Q32-224 6 Q32 32 224 193 199 8000 2.1
A3000-C6-032-288 6 Q32 32 288 257 263 6000 2.6
A3000-C6-Q40-208 6 Q40 40 208 177 183 8000 2.9
A3000-C6-Q40-288 6 Q40 40 288 257 263 6000 3.7
A3000-C6-Q40-368 6 Q40 40 368 337 343 5000 45
A3000-C6-Q50-268 6 Q50 50 268 238 243 6000 5
A3000-C6-Q50-368 6 Q50 50 368 338 343 4000 6.6
A3000-C6-Q50-468 6 Q50 50 468 438 443 2500 8,5
A3000-C8-032-224 s 032 32 224 181 191 8000 3.2
A3000-C8-032-288 s 032 32 288 245 255 6000 3,6
A3000-C8-Q40-288 8 Q40 40 288 245 255 6000 47
A3000-C8-Q40-368 s Q40 40 368 325 335 5000 5,6
A3000-C8-Q50-268 8 Q50 50 268 225 235 6000 59
A3000-C8-Q50-368 8 Q50 50 368 325 335 4000 7.5
A3000-C8-Q50-468 8 Q50 50 468 425 435 2500 9.4

QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dqp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschliissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25 Nm 35Nm 55 Nm
Zubehor
di Q32 Q40 Q50
Drehmomentschlissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@ Haken fiir Drehmomentschlissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DS/ x Neuim Programm

Walter Turn Drehwerkzeuge - Innenbearbeitung 33


http://product/A3000-C4-Q25-130
http://product/A3000-C4-Q25-180
http://product/A3000-C4-Q32-160
http://product/A3000-C4-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q25-130
http://product/A3000-C5-Q25-180
http://product/A3000-C5-Q25-230
http://product/A3000-C5-Q32-160
http://product/A3000-C5-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q32-288
http://product/A3000-C5-Q40-208
http://product/A3000-C5-Q40-288
http://product/A3000-C5-Q40-368
http://product/A3000-C6-Q25-130
http://product/A3000-C6-Q25-180
http://product/A3000-C6-Q25-230
http://product/A3000-C6-Q32-160
http://product/A3000-C6-Q32-224
http://product/A3000-C6-Q32-288
http://product/A3000-C6-Q40-208
http://product/A3000-C6-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q40-368
http://product/A3000-C6-Q50-268
http://product/A3000-C6-Q50-368
http://product/A3000-C6-Q50-468
http://product/A3000-C8-Q32-224
http://product/A3000-C8-Q32-288
http://product/A3000-C8-Q40-288
http://product/A3000-C8-Q40-368
http://product/A3000-C8-Q50-268
http://product/A3000-C8-Q50-368
http://product/A3000-C8-Q50-468
http://product/SD9000-Q25
http://product/SD9000-Q32
http://product/SD9000-Q40
http://product/SD9000-Q50
http://product/SD4000-Q32-25
http://product/SD4000-Q40-35
http://product/SD4000-Q50-55
http://product/SD6000-Q32
http://product/SD6000-Q40
http://product/SD6000-Q50

— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

HSK-T Aufnahme — schwingungsgedampft
A3000-HSK-T[ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug _ dy di2 Iz s li7
Bezeichnung mm dy mm mm mm mm e
HSK-T DIN 69893-7 * A3000-H63T-Q25-130 63 Q25 25 130 101 104 10000 11
* A3000-H63T-Q25-180 63 Q25 25 180 151 154 8000 13
dL * A3000-H63T-Q25-230 63 Q25 25 230 201 204 6000 15
I * A3000-H63T-Q32-160 63 032 32 160 128 134 10000 16
* A3000-H63T-Q32-224 63 Q32 32 224 192 198 8000 2
* A3000-H63T-Q40-208 63 Q40 40 208 176 182 8000 2.7
* A3000-H63T-Q40-288 63 Q40 40 288 256 262 6000 35
* A3000-H63T-Q50-268 63 Q50 50 268 241 242 6000 4.8
* A3000-H63T-Q50-368 63 Q50 50 368 341 342 4000 6.4
A3000-H100T-Q32-224 100 Q32 32 224 189 195 8000 3.4
A3000-H100T-Q32-288 100 Q32 32 288 253 259 6000 38
A3000-H100T-Q40-288 100 Q40 40 288 253 259 6000 4,9
A3000-H100T-Q40-368 100 Q40 40 368 333 339 5000 58
A3000-H100T-Q50-268 100 Q50 50 268 234 239 6000 6.2
A3000-H100T-Q50-368 100 Q50 50 368 334 339 4000 7.8
A3000-H100T-Q50-468 100 Q50 50 468 434 439 2500 9,7

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dyp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschliissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25Nm 35Nm 55 Nm
Zubehor
di1 Q32 Q40 Q50
Drehmomentschliissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@A Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DO/ x Neuim Programm
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ISO-Drehen

Wechselkopf — Pratzenspannung

Q...-DCLN [ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

—_ |ILUl=ILTER Al

CN.. CN..
Werkzeug Drmin f Iz
Bezeichnung d; mm mm mm Y As Type
“\\:l Q32-DCLNR/L-22032-12 12 Q32 40 22 32 -6° -10°
QuadFit —H Q40-DCLNR/L-27032-12 12 Q40 50 27 32 -6° -10° CN .. 1204 ..
‘. 3 ds Q50-DCLNR/L-32032-12 12 Q50 63 32 32 -6° -8°
o)
k Q50-DCLNR/L-32037-16 16 Q50 63 32 37 -5° -14° CN .. 1606 ..
TN
/ N\
' \
Dmin *{7* r
\ Yyl /
N /
S —
e As
Gemessen mit Meisterplatte: CN .. 120408 / CN .. 160612
Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ochne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q32-DCLNR-22032-12 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q32-DCLNL-22032-12
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Type CN .. 1204 .. CN .. 1606 ..
Unterlage AP354-CN12 AP302-CN16
Schraube fiir Unterlage FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)
Anzugsdrehmoment 2,5Nm 5,0 Nm
Spannpratze PK241 PK242
Schraube fiir Spannpratze FS1473 (Torx 15IP) FS1474 (Torx 201P)
Anzugsdrehmoment 3,9 Nm 6,4 Nm
Druckfeder FS1470 FS1471
Stift RS117 RS117
Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5) FS1464 (Torx 20IP)
Zubehor
Type CN .. 1204 .. CN .. 1606 ..
Spannpratzen-Set
@ (Standardeinbauteile) PKe41-SET PKed2-SET
HM-Spannpratzenset
% Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET
HM-Spannpratzenset PK254-SET

Platte ohne Bohrung
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http://product/PK246-SET
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Al |IUJl=II_TEI=I

1SO-Drehen
Wechselkopf — Pratzenspannung
Walter Turn
- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen
DN.. DN..
I:)min f |A
Bezeichnung [— d; mm mm mm Y As Type
* Q32-DDUNR/L-22032-11 11 Q32 40 22 32 -6° -10° DN 1104
* Q40-DDUNR/L-27032-11 11 Q40 50 27 32 -5° -10° ; ;
Q32-DDUNR/L-22032-15 15 Q32 40 219 32 -6° -14°
Q40-DDUNR/L-27032-15 15 Q40 50 27 32 -6° -12° DN .. 1506 ..
Q50-DDUNR/L-32032-15 15 Q50 63 32 32 -6° -12°
——t—
~
7 \
/ \
Drmin + — T
\ /
N /
S e
s
Gemessen mit Meisterplatte: DN .. 110408 / DN .. 150608
Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ochne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q32-DDUNR-22032-11 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q32-DDUNL-22032-11
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Type DN .. 1104 .. DN .. 1506 ..
Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15
'E&ﬁ. Schraube fiir Unterlage FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP)
ii L Anzugsdrehmoment 1,5Nm 2,5Nm
Gg Spannpratze PK240 PK241
@Z‘Eﬂ Schraube fiir Spannpratze FS1472 (Torx 9IP) FS1473 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 1,7 Nm 3,9Nm
WV\ Druckfeder FS1469 FS1470
Stift RS116 RS117

Fahnchenschliissel

FS1466 (Torx 9IP)

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

Zubehor

Type DN .. 1104 .. DN .. 1506 ..
HM-Spannpratzenset
Platte mit Bohrung PK245-SET
Spannpratzen-Set PK240-SET PK241-SET
(Standardeinbauteile)
HM-Spannpratzenset PK254-SET

Platte ohne Bohrung

Unterlage fiir DN .. 1504 ..

AP304-DN1504

DO/ x Neuim Programm

w
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http://product/Q32-DDUNR-22032-11%3Bhttp://product/Q32-DDUNL-22032-11
http://product/Q40-DDUNR-27032-11%3Bhttp://product/Q40-DDUNL-27032-11
http://product/Q32-DDUNR-22032-15%3Bhttp://product/Q32-DDUNL-22032-15
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http://product/Q50-DDUNR-32032-15%3Bhttp://product/Q50-DDUNL-32032-15
http://product/AP305-DN11
http://product/AP304-DN15
http://product/FS1462
http://product/FS1461
http://product/PK240
http://product/PK241
http://product/FS1472
http://product/FS1473
http://product/FS1469
http://product/FS1470
http://product/RS116
http://product/RS117
http://product/FS1466
http://product/FS1465
http://product/PK245-SET
http://product/PK240-SET
http://product/PK241-SET
http://product/PK254-SET
http://product/AP304-DN1504

ISO-Drehen

—_ |ILUl=ILTER Al

Wechselkopf — Pratzenspannung

Q...-DWLN [ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

WN..|[WN..
Werkzeug Drmin f Iz
Bezeichnung d; mm mm mm Y As Type
h\‘:l } * Q32-DWLNR/L-22032-06 6 Q32 40 22 32 -5° -12° | WN .. 0604 ..
QuadFit H Q32-DWLNR/L-22035-08 8 Q32 40 22 35 -5° -14°
[ 1
\ Q40-DWLNR/L-27037-08 8 Q40 50 27 37 -5° -12° | WN.. 0804 ..
Q50-DWLNR/L-32038-08 8 Q50 63 32 38 -5° -12°
— -~
7 N
/ \
oo L]
\ /
o
As
Gemessen mit Meisterplatte: WN .. 060408 / WN .. 080408
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q32-DWLNR-22032-06 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q32-DWLNL-22032-06
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Type WN .. 0604 .. WN .. 0804 ..
Unterlage AP306-WNO06 AP331-WNO08
IE%IE. Schraube fiir Unterlage FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP)
0 — Anzugsdrehmoment 1.5Nm 2,5Nm
Spannpratze PK240 PK241

Schraube fiir Spannpratze

FS1472 (Torx 9IP)

FS1473 (Torx 15IP)

Anzugsdrehmoment 1,7 Nm 3.9Nm
Druckfeder FS1469 FS1470
Stift RS116 RS117

Fahnchenschlissel

FS1466 (Torx 9IP)

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

Zubehor

Type WN .. 0604 .. WN .. 0804 ..
Spannpratzen-Set PK240-SET PK241-SET
(Standardeinbauteile)

HM-Spannpratzenset ~
Platte mit Bohrung PK245-SET
HM-Spannpratzenset PK254-SET

Platte ohne Bohrung

DS/ x Neuim Programm
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http://product/Q32-DWLNR-22035-08%3Bhttp://product/Q32-DWLNL-22035-08
http://product/Q40-DWLNR-27037-08%3Bhttp://product/Q40-DWLNL-27037-08
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http://product/AP306-WN06
http://product/AP331-WN08
http://product/FS1462
http://product/FS1461
http://product/PK240
http://product/PK241
http://product/FS1472
http://product/FS1473
http://product/FS1469
http://product/FS1470
http://product/RS116
http://product/RS117
http://product/FS1466
http://product/FS1465
http://product/PK240-SET
http://product/PK241-SET
http://product/PK245-SET
http://product/PK254-SET

— ||LUl=II_TEI=I 150-Drehen

Wechselkopf — Schraubenspannung

Q...-SCLC[ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

7°
Iy
CC..
Werkzeug Drmin f ls
Bezeichnung d; mm mm mm Y As Type
‘\\\:1 T * Q25-SCLCR/L-17020-09 9 Q25 32 17 20 0° -3°
QoadFit —ﬁ Q32-SCLCR/L-22032-09 9 Q32 40 22 32 0° -2° cC . 0oT3
f e Q40-SCLCR/L-27032-09 9 Q40 50 27 32 0° -2 ) )
f g5 = L Q50-SCLCR/L-32032-09 9 Q50 63 32 32 0° -2°
l © Q32-SCLCR/L-22032-12 12 Q32 40 22 32 0° -8°
la Q40-SCLCR/L-27032-12 12 Q40 50 27 32 0° -8° CC .. 1204 ..
1 Y Q50-SCLCR/L-32032-12 12 Q50 63 32 32 0° -9°
/
Dmin ~(7 —
\
\
Gemessen mit Meisterplatte: CC .. 09T308 / CC .. 120408
Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-SCLCR-17020-09 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-SCLCL-17020-09
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile Type CC..09T3 .. CC..09T3 .. CC.. 1204 ..
Dpjin [mm] 32 40-63 40-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1461 (Torx 15IP) FS2062 (Torx 15IP) FS2281 (Torx 20IP)
Anzugsdrehmoment 2,5Nm 3,0 Nm 5,0 Nm
Unterlage AP364-CC1208
Schraube fiir Unterlage FS2592 (SW 5)
Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5) | FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
Winkelschlissel FS1464 (Torx 20IP)
Winkelschlissel fiir Unterlage 1S02936-5 (SW 5)

DO/ x Neuim Programm
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http://product/FS1461
http://product/FS2062
http://product/FS2281
http://product/AP364-CC1208
http://product/FS2592
http://product/FS1465
http://product/FS1465
http://product/FS1464
http://product/ISO2936-5

ISO-Drehen

Wechselkopf — Schraubenspannung

Q...-SDUC[ mm |

Walter Turn

- QuadFit

— Fir Accure-tec Bohrstangen

Werkzeug

UE!) )=
| 7

f 930 ®

/-/-\\\\
| !

[ :
\ 0/

Dmin

Dmin

f

—_ |ILUl=ILTER Al

Bezeichnung mm mm n:tr.n Y As
* Q25-SDUCR/L-17020-11 11 Q25 32 17 20 0° -6°
Q32-SDUCR/L-22032-11 11 Q32 40 22 32 0° -5°
Q40-SDUCR/L-27032-11 11 Q40 50 27 32 0° -5°
Q50-SDUCR/L-32032-11 11 Q50 63 32 32 0° -5°

7°

DC..

Type

DC.. 11T73..

Gemessen mit Meisterplatte: DC .. 11T308

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — I1SO-Drehen

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-SDUCR-17020-11 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-SDUCL-17020-11
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

Type

Spannschraube fiir Wendeplatte
Anzugsdrehmoment

0T ., TS

FS1461 (Torx 15IP)
2,5 Nm

Fahnchenschlissel

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
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— ||LUl=II_TEI=I 150-Drehen

Wechselkopf — Schraubenspannung

Q...-SDUC...-X [ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

7
Iy
DC..
Dmin f lg l20 X1
Bezeichnung d; mm mm mm mm mm Y As  Type
* Q25-SDUCR/L-17012-11X 11 Q25 32 17 12 245 | 45 0° -6°
032-SDUCR/L-22018-11X 11 032 40 219 18 375 | 59 0° -5° oC 1113
Q40-SDUCR/L-27017-11X 11 Q40 50 269 17 405 6.9 0° -5° B N
Q50-SDUCR/L-32017-11X 11 Q50 63 32 17 425 | 69 0° -5°

Gemessen mit Meisterplatte: DC .. 11T308

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-SDUCR-17012-11X / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-SDUCL-17012-11X

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

Type DC.. 1173 ..
(] ‘=| Spannschraube fiir Wendeplatte FS1461 (Torx 15IP)
g Anzugsdrehmoment 2.5 Nm

D=| Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

DO/ x Neuim Programm
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ISO-Drehen

—_ |ILUl=ILTER Al

Wechselkopf — Schraubenspannung

Q...-SDXC[ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

7
Yy
DC..
Drmin f Iy I20 X
Bezeichnung [— dp mm mm mm mm mm Y As Type
* Q25-SDXCR/L-17018-11 11 Q25 32 17 18 243 | 45 0° -6°
Q32-SDXCR/L-22025-11 11 Q32 40 21.9 25 375 | 59 0° -5° oC 1173
Q40-SDXCR/L-27025-11 11 Q40 50 269 25 405 6.9 0° -5° N N
Q50-SDXCR/L-32025-11 11 Q50 63 319 25 425 | 69 0° -5°

Gemessen mit Meisterplatte: DC .. 11T308

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — 1SO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-SDXCR-17018-11 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-SDXCL-17018-11

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

Type
[ ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte
i J Anzugsdrehmoment

0T ., TS

FS1461 (Torx 15IP)
2,5 Nm

D=| Fahnchenschlissel

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
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— |ILUl=II_TEI=I

1SO-Drehen
Wechselkopf — Schraubenspannung
Q...-STFC[ mm |
Walter Turn
- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen
7°
Ty
TC..
Werkzeug Drmin f Is
Bezeichnung ] d; mm mm mm Y As Type
l\\\: * Q25-STFCR/L-17020-11 11 Q25 32 17 25,5 0° -3° TC..1102 ..
QuadFit = Q32-STFCR/L-22032-16 16 Q32 40 22 32 0° -10°
T ds Q40-STFCR/L-27032-16 16 Q40 50 27 32 0° -8° TC.. 1673 ..
f = Q50-STFCR/L-32032-16 16 Q50 63 32 32 0° -8°
511© L
lg
~ ~
/ N\
)
D |
min 7 T
NNy
\ 0/ ,
N /
~ —
e As

Gemessen mit Meisterplatte: TC .. 110200 / TC .. 16T308

Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-STFCR-17020-11 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-STFCL-17020-11

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
Type TC.. 1102 .. TC .. 16T3 ..
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2061 (Torx 7IP) FS2063 (Torx 15IP)
- Anzugsdrehmoment 0.9Nm 3,0 Nm
Unterlage AP317-TC1612
AQ fiir Radius r<12mm
Schraube fiir Unterlage FS2068 (SW 3,5)
D=| Fahnchenschliissel FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

DO/ x Neuim Programm
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1SO-Drehen — |IwnLTEFI Al

Wechselkopf — Schraubenspannung

Q..-SVUB[ mm |

Walter Turn

- QuadFit
— Fir Accure-tec Bohrstangen

5° 7°
Iy | |
VB.. VC..
Dmin f I
Bezeichnung — d; mm mm mm Y As Type
o o VB .. 1103 ..
* Q25-SVUBR/L-17020-11 11 Q25 32 17 20 0 -4 Ve 1103 .
Q32-SVUBR/L-22032-16 16 Q32 40 22 32 0° -3°
Q40-SVUBR/L-27032-16 16 Q40 50 26,9 32 0° -3° x? h iggz h
Q50-SVUBR/L-32032-16 16 Q50 63 319 32 0° -3°
Gemessen mit Meisterplatte: VB .. 110304 / VB .. 160408
Info zum Spanwinkel y (fiir Wendeschneidplatten ohne Mulde) und zum Neigungswinkel As — siehe Technischer Anhang — ISO-Drehen
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: Q25-SVUBR-17020-11 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: Q25-SVUBL-17020-11
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile VB .. 1103 .. VB .. 1604 ..
Type VC..1103.. VC.. 1604 ..
T Spannschraube fiir Wendeplatte FS2061 (Torx 7IP) FS2063 (Torx 15IP)
[ —]
ii L] Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 3,0 Nm
Unterlage AP316-VB1608

fiir Radius r<0,8mm

i
= Schraube fiir Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fahnchenschlissel FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
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— ||UJl=II_TEI=I Stechen

Programmiibersicht fiir Schneideinsdatze und Schneidstoffe:

Stechen
Schneideinsatze Schneidstoffe: Hartmetall
Anwendungsbereich
Beschich- 01 10 20 30 40
Plattenform Beschreibung Seite Anwendung tung 05 15 25 35 45
Abstechen/Einstechen VD EIES
\
T
VD WKP23S ]|
Walter Cut I
S - -
DX DX-Stechplatten 4 cvD WKP335
2-schneidig ISO P ]
-
PVD WSM23S
I
Walter Cut L |
GX-Stechplatten i PVD W5M335‘
2-schneidig/ L]
1-schneidig PVD WsMa3s ]
| — 1
PVD WSM13S
I
|
PVD WSM23s |
ISOM ‘
|
PVD WSM33S
\
—
PVD WsMa3s ]
| — |
cvD WKP13S
I
T
ISO K cvD i@zss T
e
T
CVD WKP33S
| —
— WK1
ISO N ——1
PKD WDN10
I —
PVD WSMI3S
I
T
PVD WsM235 |
I
T
ISOS PVD WSM33S
I
|
PVD WsMa3s ]
| —
CBN WBS10 |
|
ISOH CBN WBH20
| | |
VerschleiBfestigkeit
Zahigkeit

Lb Schneideinsdtze



Stechen

— ||UJl=ILTER

Ein- und Abstechen DX..N DX..R ,D>K(...L
DX-Schneideinsidtze | o S ; Sfr‘
Teortoct 5 B=S
iger-tec® Silver r L\ ‘
Schneideinsdtze
P M K 5
HC HC |[HC| HC
EREEE R
s r [ f s | i |E|EB|E|ZIEFEF
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |22 (322|222
DX18-1E150N01-CF6 15 0,15 18  |0,03-012| 0,05 | +015 S S
DX18-2E200N02-CF6 2 0.2 18  |0,03-0.14| 0,05 | +0,15 S S
DX18-2E250N02-CF6 2.5 0.2 18 |0,03-0.18| 0,05 | +0,15 S S
DX18-3E300N02-CF6 3 0.2 18  |0,04-023| 0,05 | +0,15 S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 10° 18 |0,03-0,10| =005 | 015 S S
DX18-2E200L6-CF6 2 0.2 6° 18 |0,03-012| +0,05 | +0,15 S S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 15° 183 |0,03-013| %005 | 015 S S
DX18-2E250L6-CF6 25 0.2 6° 18 |0,03-015| =005 | 015 S S
DX18-3E300L6-CF6 3 0.2 6° 18 |0,04-019] =005 | 015 S )
DX18-1E150R10-CF6 15 0 10° 18 |0,03-0,10| =005 | 015 S S
DX18-2E200R6-CF6 2 0.2 6° 18 |0,03-012| 0,05 | +0,15 S S
DX18-2E200R15-CF6 2 0 15° 183 |0,03-013| %005 | 015 S S
DX18-2E250R6-CF6 25 0.2 6° 18 |0,03-0,15| =005 | 015 S S
DX18-3E300R6-CF6 3 0.2 6° 18 |0,04-019] =005 | 015 S )
DX18-1E150N01-CF5 15 0,15 18 |0,03-012| 0,05 | +0,15 OB OO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 |0,03-012| %005 | 015 S )
DX18-2E200N02-CF5 2 0.2 18  |0,04-014| 005 | +0,15 O S
DX18-2E250N02-CF5 2.5 0.2 18 |0,05-0,18| +0,05 | +0,15 S S
DX18-3E300N02-CF5 3 0.2 18 |0,08-023| 0,05 | +0,15 SN S
DX18-1E150L10-CF5 15 0 10° 18 |0,03-006| =005 | 015 S S
DX18-2E200L6-CF5 2 0.2 6° 18 |0,03-012| 0,05 | +0,15 S S
DX18-2E200L7-CF5 2 0 7° 18  |0,03-012| 0,05 | +0,15 DS oY)
DX18-2E200L15-CF5 2 0 15° 18 |0,03-012| %005 | 015 S S
DX18-2E250L6-CF5 25 0.2 6° 18 |0,03-0,15| %005 | 015 S S
DX18-3E300L6-CF5 3 0.2 6° 18 |0,04-019] %005 | 015 S S
DX18-3E300L7-CF5 3 0 7° 188 |0,04-016| =005 | 015 S S
DX18-3E300L15-CF5 3 0 15° 188 |0,04-016| =005 | 015 S S
DX18-1E150R10-CF5 15 0 10° 18 |0,03-0,06| =005 | 015 S S
DX18-2E200R6-CF5 2 0.2 6° 18 |0,03-0,12| +0,05 | +0,15 S S
DX18-2E200R7-CF5 2 0 7° 18  |0,03-012| 0,05 | +0,15 1G] G
DX18-2E200R15-CF5 2 0 15° 18 |0,03-012| =005 | 015 S )
DX18-2E250R6-CF5 25 0.2 6° 18 |0,03-0,15| =005 | 015 S S
DX18-3E300R6-CF5 3 0.2 6° 18 |0,04-019] =005 | 015 S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 7° 188 |0,04-016| =005 | 015 S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 15° 188 |0,04-0,16| +0,05 +0,15 S S
DX18-1E150N01-CE4 15 0,15 18 |0,03-0,12| +0,05 | +0,15 S S
DX18-2E200N02-CE4 2 0.2 18 [006-017| 2005 | =015 @ DB DDS N
DX18-2E250N02-CE4 2.5 0.2 18 |007-021| %005 | =015 |@ OVSD S
DX18-3E300N02-CE4 3 0.2 18 |0,09-033| 005 | 015 @ & BB DSS S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz rig = +0,05 mm

DS/ x Neuim Programm

op
te mittlere ungiinstige
gu .
Bearbeitungsbedmgungen

timale Wendeschne!

idplatte fur

HC = beschichtetes Hartmetall
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http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43S

— |IUJl=II_TEI=I Stechen

- DX..N DX..R DX..L
Ein- und Abstechen g
. . . | | | r r "\
DX-Schneideinsdtze i L —— ! T
=] i B
Tiger-tec® Silver ) ‘ : ’ r
g | K\«
Schneideinsatze
P K
HC HC |HC| HC
0ni wnun ninlwn
BRI
s r [ f S | b |S\E\Z|ZZIEE|ET
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm (22|22 (2
DX18-2E200L6-CE4 2 0,2 6° 18  |0,04-012| +0,05 | +0.15 S B S
DX18-2E250L6-CE4 2,5 0.2 6° 18 |0.05-0,15| 0,05 | =+0.15 S S
DX18-3E300L6-CE4 3 0.2 6° 18 |0,09-027| +005 | +0.15 S B S
DX18-2E200R6-CE4 2 0.2 6° 18 |0,04-0,12| 0,05 | =015 S S
DX18-2E250R6-CE4 2,5 0.2 6° 18 |0.05-0,15| 0,05 | =015 S S
DX18-3E300R6-CE4 3 0.2 6° 18 |0,09-027| 0,05 | %015 S S
DX18-2E200N02-GD3 2 0,2 18 |0,04-0.15 +0.05 | 015 |@ n S B
DX18-2E250N02-GD3 2.5 0,2 18  |0,04-017| 005 | 015 |@ n S B
DX18-3E300N03-GD3 3 0.3 18  |0,06-0.21| +0.05 | %015 |@ n S B
DX18-2E200N02-GD6 2 0,2 18  |0,04-0.14| +0,05 | +0,15 DS SS
DX18-2E250N02-GD6 2.5 0.2 18  |0,06-0.20| 0,05 | +0,15 G CC0)
DX18-3E300N03-GD6 3 0.2 18 |0,08-0.21| +0.05 | 0,15 G0 G0
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm
platte fur

male Wendeschneid

> o B

mittlere ungiinstige

te
” dingungen

Bearbeitungsbe
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http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33S

Stechen

— ||UJl=ILTER

Einstechen und Stechdrehen

DX-Schneideinsadtze

Tiger-tec® Silver

DX..N

Iol r
]
Ea——

Schneideinsdtze
M K S
HC HC |HC| HC
niunwn 0niunlwun
CEEEEE R R
S r | f ap Stol Itol & & & % t% % & E % %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (222322232
DX18-2E200N02-UF4 2 0.2 18 |0,10-0.18| 03-1.2 | +0.05 | =+0.15 S OBV W SN
DX18-2E250N02-UF4 2.5 0.2 18 |0,10-0.21| 03-13 | #0,05 | %015 S S S
DX18-3E300N03-UF4 3 0.3 18  |0,10-0.23| 0.4-20 | #005 | =+0.15 S OB W & BSN
DX18-2E200N02-UD4 2 0.2 18 |0,10-0.18| 03-1.2 | +0.05 | =+0.15 S S O &
DX18-3E300N03-UD4 3 0.3 18  |0,10-0.23| 0.4-2.0 | +0,05 | %015 S S O &
DX18-2E200N02-UA4 2 0.2 18 |0,08-018| 03-12 | +005 | =015 |@
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 |010-025| 04-20 | +005 | =015 & |&

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm

DS/ x Neuim Programm

HC = beschichtetes Hartmetall

Schneideinsdtze 47


http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP33S

— ||UJl=II_TEI=I Stechen

Einstechen und Kopierdrehen

DX-Schneideinsitze ‘- =

Tiger-tec® Silver .
Schneideinsatze
P M K S
HC HC |HC| HC
0ni wnun ninlwn
BRI
s r [ f a | Sw | W |E|E\EIEZEGEE
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (22|22 (2
DX18-2E200N10-RF7 2 1 18,3 |0.08-0.26| 01-10 | 0,05 | +015 S S
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 ]0.10-036| 01-15 | =005 | +0.15 S S
DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 |0,08-028| 02-10 | +005 | =015 |@ S & &
DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 |0,10-0.38| 05-15 | =005 | +0.15 G0 DS
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm

GX..N

Einstechen und Kopierdrehen

GX-Schneideinsitze M @(-
R -
Tiger-tec® Silver = ©

Schneideinsatze
P M K S
HC HC HC HC
niunun niunun niunwnvn
AR EEERERE R E R
I £ a s | PRS- B-E - BN - 8 b -3
S r ] Tol Tol X nnnunununoumnumounumnownx un ownouwnwoun
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (333|333 3333|332
GX24-2E300N15-RF7 3 15 24 10,10-033|0,1-15| +0,05 | +0,15 S S o))
GX24-3E400N20-RF7 4 2 24 10,12-0.48(0,1-2,0| +0,05 | +0,15 1) G0 1G]
GX24-3E500N25-RF7 5 2.5 24 10,12-0,53(0,1-25| +0,05 | +0,15 G0 1G] 1G]
GX24-2F300N15-RF7 3 15 24 |0,10-033|01-15| +0,05 | +0,15 S S
GX24-3F400N20-RF7 4 2 24 |0.12-0.48/01-20| +0,05 | +0,15 S S
GX24-3F500N25-RF7 5 2.5 24 |0,12-053|01-25| +0,05 | +0,15 S S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm

chneidplatte fir

optimale Wendes!
te mittlere ungiinstige
gu

Bearbeitungsbedingungen

DO/ x Neuim Programm

48 Schneideinsdtze


http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33S

Stechen

— |IUJl=II_TER

Programmiibersicht Walter Cut Stechwerkzeuge
Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Bearbeitung

REA

t 1
Type ——
Bezeichnung G4014 G4014...-P 64011 G4011...-P 64041 G4041...-P
Stechbreite s [mm] 15-3 2-3 2-3 2-3 15-3 2
Stechtiefe Tax [mm] 10-18 12-18 10-17 17 17-21 17-21
KiihImittelzufuhr extern Prézisionskiihlung extern Prézisionskiihlung extern Prézisionskiihlung
SchaftgréBe h [mm] 10-20 12-20 25 25 26-32 26-32
SchaftgréBe h [inch] 0,394-0,787 0,472-0,787 0,984-1,000 0,984-1,000 1,024-1,260 1,024-1,260
Seite 52 53 59 60 63 64

Bearbeitung

oL

Type

Bezeichnung G4041...C G4041..C-P
Stechbreite s [mm] 15-3 2
Stechtiefe Tray [mm] 17-21 17
KiihImittelzufuhr extern Prézisionskiihlung
SchaftgréBe h [mm] 26-32 26
SchaftgréBe h [inch] 1,024-1,260 1,024

Seite 65 66

Walter Cut Stechwerkzeuge 49



— ||LUl=II_TEI=I Stechen

Bezeichnungsschliissel fiir Walter Cut Stechwerkzeuge

Beispiel:

G|1/1|11-2020 R - 3 T33 —|090 GX24 - C|—- P

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 2 3 4
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Werkzeugtyp
G Grooving 1 ox 0 Radialstechwerkzeug 11  0°abgewinkelt,
Klemmschraube gerade
2 SX/UX 1 Axialstechwerkzeug 12 0° abgewinkelt
3 Mx 5 Stechwerkzeug ohne Unterbau Selbstklemmung
14  0° abgewinkelt,
4 X 6 Modular aufien Klemmschraube von der Seite
Radialstechen (SmartLock)
16  0° abgewinkelt,
Klemmschraube von vorne
21 90° abgewinkelt,
Klemmschraube gerade
22  90° abgewinkelt,
Selbstklemmung
32  Stechmodul,
Selbstklemmung
41  Stechklinge,
Klemmschraube
L2  Stechklinge,
Selbstklemmung
51  Abgewinkelt,
Klemmschraube gerade
61  Spannblock/geteilt
8 9 10
Stechtiefe/ Kleinster Axialstechdurchmesser/ .
Abstechdurchmesser Klingenhahe Wendeschneidplatten-Typ
TO6 6mm Kleinster Axialstechdurchmesser e
X ey
T12 12mm 034 0@346mm Drmin
D,
T21  zimm 042 0s2mm .
054 054mm  _
T32 32mm DX
067 ©67mm
T33 33
m 090 ©90mm
T35 35mm 130 ©130mm SX Q
D16 @16mm © 220 @220mm
<N T‘
max ' '
D32 @32mm A \ Klingenhshe MX “
! Dmax )
/ 26 26 mm
32 32mm
UXx
52 52mm
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5 6 7
SchaftgroBe Halterausfiihrung Schneidenbreite
ekl 1,5 15mm
Vierkantschaft ModulgroBe h;
2 2mm
1010 10x 10 mm El2 12 mm 3 3mm
1212 12x12 mm E16 16 mm L 4mm - s =
1616  16x16mm E20 20 mm
5 5mm
2020 20x20 mm E25 25 mm
6 6mm
2525 25x25 mm E32 32 mm
8 8
3225 32x25mm j@/ \‘% mo
10 10mm
3232 32x32mm - L R
4032 40 % 32 mm
R  rechts
L links
N  neutral

11 12
Ausfiihrung Kiihlung
—C Contra — P Prazisionskiihlung

©
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014 [ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung

5 i
£ t DX
Werkzeug s Dmx h=h b f1 h h ls
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
[ g G4014-1010R/L-1.5T10DX18 20 10 10 9,4 110 4 21
SmartLock & G4014-1212R/L-1.5T12DX18 15 25 12 12 11,4 110 3 22 DX18-1E1 ..
I G4014-1616R/L-1.5T12DX18 25 16 16 15,4 120 4 24
S1—=[*- (G4014-1010R/L-2T10DX18 20 10 10 9.2 110 4 21
[—h—~ [P~ G4014-1212R/L-2T12DX18 2 25 12 12 112 110 3 22 |Dx18-2E2.
G4014-1616R/L-2T12DX18 25 16 16 15,2 120 4 24
G4014-1616R/L-3T17DX18 35 16 16 14,8 120 4 30
3 DX18-3E3 ..
(G4014-2020R/L-3T17DX18 35 20 20 18,8 120 3 30
I1
—| |=hy
la
J; \, 3 v
Dmax// s o
S/ l=—fy
b h1—=| le f—»]
f= fl +5s/2

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014-1010R-1.5T10DX18 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014-1010L-1.5T10DX18
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = h; [mm] 10-12 16-20
Spannschraube fiir Stechplatte FS2586 (Torx 15IP) FS2585 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm 3,0Nm
Verschlussschraube FS2589 FS2589
Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
Zubehor
h = h; [mm] 10-20
@] g;zlpor;oment—Schraubendreher. FS2003
Anzugsdrehmoment 15-5.0 Nm
- Wechselklinge FS2014 (Torx 15IP)
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http://product/G4014-1010R-1.5T10DX18%3Bhttp://product/G4014-1010L-1.5T10DX18
http://product/G4014-1212R-1.5T12DX18%3Bhttp://product/G4014-1212L-1.5T12DX18
http://product/G4014-1616R-1.5T12DX18%3Bhttp://product/G4014-1616L-1.5T12DX18
http://product/G4014-1010R-2T10DX18%3Bhttp://product/G4014-1010L-2T10DX18
http://product/G4014-1212R-2T12DX18%3Bhttp://product/G4014-1212L-2T12DX18
http://product/G4014-1616R-2T12DX18%3Bhttp://product/G4014-1616L-2T12DX18
http://product/G4014-1616R-3T17DX18%3Bhttp://product/G4014-1616L-3T17DX18
http://product/G4014-2020R-3T17DX18%3Bhttp://product/G4014-2020L-3T17DX18
http://product/FS2586
http://product/FS2585
http://product/FS2589
http://product/FS2589
http://product/FS1465
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014...-P [ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

#\ Y
t -t t DX
Werkzeug s Dmax h=hi b f1 I h Iz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
G4014-1212R/L-2T12DX18-P 2 25 12 12 11.2 110 3 22
@ 57 w DX18-2E2 ..
SmartLock G4014-1212R/L-2.5T12DX18-P 2,5 25 12 12 11 110 3 22
X S1 G4014-1212R/L-3T12DX18-P 3 25 12 12 10,8 110 3 22 DX18-3E3 ..
M8x1. rt *‘ o |
M8x1
I
—»| |« g
¢ \ [(
)
Iy Ve
Dmax/ S - || -
lafym
~-hy | -t
f=f +s/2

Anschluss-Set fiir Kiihimittelzufuhr mit G1/8"-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014-1212R-2T12DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014-1212L-2T12DX18-P

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = h; [mm] 12
Spannschraube fiir Stechplatte FS2586 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift M8X1 FS2587

Fahnchenschlissel

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

12

FS2003
1,5-5,0 Nm

Zubehor
h = h; [mm]
Drehmoment-Schraubendreher,
analog
Anzugsdrehmoment
——E——

Wechselklinge

FS2014 (Torx 15IP)

<
@ Winkelanschluss M8x1 FS2596
2
% Anschlusselement M8x1 FS2597
Kupferdichtung FS2598
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http://product/G4014-1212R-2T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1212L-2T12DX18-P
http://product/G4014-1212R-2.5T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1212L-2.5T12DX18-P
http://product/G4014-1212R-3T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1212L-3T12DX18-P
http://product/FS2586
http://product/FS2589
http://product/FS2587
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014
http://product/FS2596
http://product/FS2597
http://product/FS2598
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014...-P[ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

N "o
< t DX
Werkzeug s Dmx h=h b f1 h h ls
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
@ A G4014-1616R/L-2T12DX18-P 5 25 16 16 15,2 120 4 24
C
SmartLock G4014-1616R/L-2T17DX18-P 35 16 16 15,2 120 4 30 DX18-2E2 ..
o G4014-1616R/L-2.5T17DX18-P 2,5 35 16 16 15 120 4 30
G4014-1616R/L-3T17DX18-P 3 35 16 16 14,8 120 4 30 DX18-3E3 ..
|l«p =]
G1/8"
I
S
I« 1
< f

f=f+s/2

Anschluss-Set fir Kihimittelzufuhr mit G1/8"-Gewinde - siehe Einbauteile und Zubehor

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014-1616R-2T12DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014-1616L-2T12DX18-P
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = h; [mm] 16
Spannschraube fiir Stechplatte FS2585 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 3,0Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
D=| Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

Zubehor
h = hy [mm] 16
@] g;ea:lor;oment-Schraubendreher, FS2003
Anzugsdrehmoment 15-5.0 Nm
- Wechselklinge FS2014 (Torx 15IP)
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http://product/G4014-1616R-2T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1616L-2T12DX18-P
http://product/G4014-1616R-2T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1616L-2T17DX18-P
http://product/G4014-1616R-2.5T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1616L-2.5T17DX18-P
http://product/G4014-1616R-3T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014-1616L-3T17DX18-P
http://product/FS2585
http://product/FS2589
http://product/FS2258
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014...-P [ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

%\ Y
t -t t DX
Werkzeug s Dmax h=hi b f1 I h Iz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
) G4014-2020R/L-2T17DX18-P 2 35 20 20 19,2 120 3 30 DX18-2E2 ..
C
SmartLock G4014-2020R/L-3T17DX18-P 3 35 20 20 18,8 120 3 30 DX18-3E3 ..
s1

f=f+s/2

Anschluss-Set fiir Kiihimittelzufuhr mit G1/8"-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betrdagt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014-2020R-2T17DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014-2020L-2T17DX18-P
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = h; [mm] 20
Spannschraube fiir Stechplatte FS2585 (Torx 151P)
Anzugsdrehmoment 3,0Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

D=| Fahnchenschlissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

Zubehor
h = h; [mm] 20
@] g:;?c:goment—Schraubendreher, FS2003
Anzugsdrehmoment 15-5.0Nm
——-y—— Wechselklinge FS2014 (Torx 15IP)
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http://product/G4014-2020R-2T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014-2020L-2T17DX18-P
http://product/G4014-2020R-3T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014-2020L-3T17DX18-P
http://product/FS2585
http://product/FS2589
http://product/FS2258
http://product/FS2288
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014

—_ ||LUl=II_TEI=I Stechen
Schaftwerkzeug — Radialstechen
G4014
Walter Cut
- Seitliche Schraubenklemmung
vy

«-‘-#\ t DX

Werkzeug s Dmx h=h b f1 h h ls
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch  Type
[ d G4014.08R/L-1.5T12DX18 0,059 0,984 0,500 0,500 0,476 4,331 0,091 0,866 | DX18-1E1 ..

SmartLock

] |=hy

+
Dmax /
v

f«— hl—

lfy

fe— f —l

r
[

f=f1+$/2

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014.08R-1.5T12DX18 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014.08L-1.5T12DX18
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = hj [inch] 0,500
Spannschraube fiir Stechplatte FS2586 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm
Verschlussschraube FS2589

Fahnchenschliissel

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

Zubehor _
h = h; [inch] 0,500
@] g;zlﬂjr;oment—Schraubendreher. F52003
Anzugsdrehmoment 1,5-5,0 Nm
FS2014 (Torx 15I1P)

Wechselklinge
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http://product/G4014.08R-1.5T12DX18%3Bhttp://product/G4014.08L-1.5T12DX18
http://product/FS2586
http://product/FS2589
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014...-P
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

%\ vy
t 4 t DX
Werkzeug s Dmax h=hy b f1 I h Iz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch  Type
@ A E G4014.08R/L-2T12DX18-P 0.079 0,984 0,500 0,500 0,469 4,331 0,091 0,866 |DX18-2E2 ..
¢
SmartLock G4014.08R/L-3T12DX18-P 0,118 0,984 0,500 0,500 0,453 4,331 0,091 0,866 |DX18-3E3..
S1
5/16"-24 UNF
b~
h—»{ -
Q
&
%
c
Fh
—» |« g
¢ \\ I(
)
Iy Ve
Dmax/ s B
v ety
hy- le f
f=f +s/2
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014.08R-2T12DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014.08L-2T12DX18-P
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile )
h = hy [inch] 0,500
Spannschraube fiir Stechplatte FS2586 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm
~BB» Verschlussschraube FS2589
Gewindestift UNF 5/16-24 FS2593

Fahnchenschlissel

[

FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)

0,500

FS2003
1,5-5,0 Nm

Zubehor )
h = hy [inch]
Drehmoment-Schraubendreher,
analog
Anzugsdrehmoment
——E——

Wechselklinge

FS2014 (Torx 15IP)

<
@ Winkelanschluss 5/16" UNF FS2594
2
% Anschlusselement 5/16" UNF FS2597
Kupferdichtung FS2598
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http://product/G4014.08R-2T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014.08L-2T12DX18-P
http://product/G4014.08R-3T12DX18-P%3Bhttp://product/G4014.08L-3T12DX18-P
http://product/FS2586
http://product/FS2589
http://product/FS2593
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014
http://product/FS2594
http://product/FS2597
http://product/FS2598
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Stechen
Schaftwerkzeug — Radialstechen
G4014...-P B
Walter Cut
- Seitliche Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung
n i
< t DX
Werkzeug s Dmx h=h b f1 h h ls
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch  Type
G4014.10R/L-2T17DX18-P 1.378 0,625 0,625 0,594 4,724 0,161 1,181
@ £ E 0,079 DX18-2E2 ..
SmartLock * G4014.12R/L-2T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,717 4,724 0118 1,181
G4014.10R/L-3T17DX18-P 1,378 0,625 0,625 0,579 4,724 0,161 1,181
S1 0118 DX18-3E3 ..
* G4014.12R/L-3T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,701 4,724 0118 1,181
|l«p =]
G1/8"
I
S
b= f1
< f
f=f+s/2
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4014.10R-2T17DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4014.10L-2T17DX18-P
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [inch] 0,625 0,750
Spannschraube fiir Stechplatte FS2585 (Torx 15IP) FS2585 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 3,0Nm 3,0Nm
Verschlussschraube FS2589 FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5) FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
D=' Féhnchenschlissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
Zubehor )
h = hj [inch] 0,625-0,750
@] Err]:][;goment—Schraubendreher, FS2003
Anzugsdrehmoment 1.5-5.0Nm
————

Wechselklinge

FS2014 (Torx 15IP)

DO/ x Neuim Programm
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http://product/G4014.10R-2T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014.10L-2T17DX18-P
http://product/G4014.12R-2T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014.12L-2T17DX18-P
http://product/G4014.10R-3T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014.10L-3T17DX18-P
http://product/G4014.12R-3T17DX18-P%3Bhttp://product/G4014.12L-3T17DX18-P
http://product/FS2585
http://product/FS2585
http://product/FS2589
http://product/FS2589
http://product/FS2258
http://product/FS2258
http://product/FS2288
http://product/FS1465
http://product/FS1465
http://product/FS2003
http://product/FS2014

Stechen — ||UJl=II_TER

Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011[ mm |
Walter Cut

- Schraubenklemmung

%\ Y
t -t t DX
Werkzeug S Tmax Dz h= h1 b fl |1 |4 S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
* G4011-2525R/L-2T10DX18 5 10 25 25 24,2 125 28 16
g: * G4011-2525R/L-2T17DX18 17 35 25 25 24,2 125 335 16 |DX18-2E2.
] * G4011-2525R/L-2.5T17DX18 2,5 17 35 25 25 24 125 335 21
S1 ™[+ % (G4011-2525R/L-3T10DX18 10 25 25 238 125 28 2.4
3 DX18-3E3 ..
le— h —| le— b — * G4011-2525R/L-3T17DX18 17 35 25 25 238 125 335 2.4

S - ||}=

b fp -1

fe— f —|

f= fl +5s/2

Wenn kein D, oder Diyax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4011-2525R-2T10DX18 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4011-2525L-2T10DX18
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

h = h; [mm] 25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (Torx 20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5,0 Nm

D=| Fahnchenschlissel ‘ FS1464 (Torx 20IP)
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http://product/G4011-2525R-2T10DX18%3Bhttp://product/G4011-2525L-2T10DX18
http://product/G4011-2525R-2T17DX18%3Bhttp://product/G4011-2525L-2T17DX18
http://product/G4011-2525R-2.5T17DX18%3Bhttp://product/G4011-2525L-2.5T17DX18
http://product/G4011-2525R-3T10DX18%3Bhttp://product/G4011-2525L-3T10DX18
http://product/G4011-2525R-3T17DX18%3Bhttp://product/G4011-2525L-3T17DX18
http://product/FS2118
http://product/FS1464

— ||LUl=II_TEI=I Stechen

Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011...-P[ mm |
Walter Cut

- Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

N "o
£ t DX
Werkzeug S Tmax Dmax h=h b f Iy lg S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Type
* G4011-2525R/L-2T17DX18-P 2 17 35 25 25 24,2 125 335 16
@ DX18-2E2 ..
* G4011-2525R/L-2.5T17DX18-P 2,5 17 35 25 25 24 125 335 21
* G4011-2525R/L-3T17DX18-P 3 17 35 25 25 23.8 125 33,5 2,4 | DX18-3E3..

f=f+s/2

Wenn kein D oder Dax @angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4011-2525R-2T17DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4011-2525L-2T17DX18-P
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h = h; [mm] 25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (Torx 20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5,0 Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
D=' Fahnchenschlissel FS1464 (Torx 20IP)

DO/ x Neuim Programm
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http://product/G4011-2525R-2T17DX18-P%3Bhttp://product/G4011-2525L-2T17DX18-P
http://product/G4011-2525R-2.5T17DX18-P%3Bhttp://product/G4011-2525L-2.5T17DX18-P
http://product/G4011-2525R-3T17DX18-P%3Bhttp://product/G4011-2525L-3T17DX18-P
http://product/FS2118
http://product/FS2258
http://product/FS2288
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011
Walter Cut

- Schraubenklemmung

%\ Y
t -t t DX
Wel’kzeug S Tmax Dmax h=h b f1 h g S1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch  Type
* G4011.16R/L-2T10DX18 0,079 | 0,394 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4921 | 1,102 | 0,063 |DX18-2E2..
* G4011.16R/L-3T10DX18 0,394 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,102 | 0,094
0118 DX18-3E3 ..
H * G4011.16R/L-3T17DX18 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4,921 | 1,319 | 0,094
S ==

l«— h —| l«— b —]

S - ||}=

b fp -1

fe— f —|

f= fl +5s/2

Wenn kein D, oder Diyax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4011.16R-2T10DX18 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4011.16L-2T10DX18
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile )

h = hj [inch] 1,000
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (Torx 20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5,0 Nm

D=| Fahnchenschlissel ‘ FS1464 (Torx 20IP)
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Stechen
Schaftwerkzeug — Radialstechen
G4011...-P Bk
Walter Cut
- Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung
N "o
A t DX
Werkzeug S Tmax Dmax h=h b fa I lg S1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch  Type
@ * G4011.16R/L-2T17DX18-P 0,079 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4,921 | 1,319 | 0,063 |DX18-2E2 ..
* G4011.16R/L-3T17DX18-P 0,118 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4,921 | 1,319 | 0,094 |DX18-3E3..
f=f+s/2
Wenn kein D oder Dax @angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4011.16R-2T17DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4011.16L-2T17DX18-P
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [inch] 1,000
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (Torx 20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5,0 Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 5)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
D=' Fahnchenschlissel FS1464 (Torx 20IP)

DO/ x Neuim Programm
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Stechen

— ||UJl=ILTER

Verstarkte Stechklinge
G4041[ mm |

Walter Cut

- Schraubenklemmung

[l
t t DX
Werkzeug s Tmax  Dmax hy, Il hy s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
* G4041-26R/L-1.5T17DX18 15 17 35 26 110 213 1.2 DX18-1E1 ..
* G4041-26R/L-2T17DX18 17 35 26 110 213 16
2 DX18-2E2 ..
* G4041-32R-2T21DX18 21 42 32 110 25 25
s1 == % G4041-26R/L-3T17DX18 3 17 35 26 110 213 2,5 DX18-3E3 ..
le— hy —
I1
=
{ 1 @
P~
Tmax //X \ \ [
T i B
f Dmax / s ,H:
l=— hy —|
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4041-26R-1.5T17DX18 / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4041-26L-1.5T17DX18
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
hg [mm] 26-32
"EE Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
hg [mm] 26-32

Schraubendreher fiir Stechplatte |

=

FS1485 (Torx 15IP)
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Verstarkte Stechklinge
G4041...-P [ mm |

Walter Cut

- Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

Werkzeug

Stechen
vy
DX
S Tmax Dmax hg Iy h S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
* G4041-26R/L-2T17DX18-P 17 35 26 110 21,3 1.6
2 DX18-2E2 ..
* G4041-32L-2T21DX18-P 21 42 32 110 25 1,6

©

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4041-26R-2T17DX18-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4041-26L-2T17DX18-P

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hy [mm] 26-32
ipannschraube fur Stechplatte FS2164 (Torx 15IP)
nzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
h; [mm] 26-32

ce———

Schraubendreher fiir Stechplatte

FS1485 (Torx 15IP)

DO/ x Neuim Programm
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Verstarkte Stechklinge — Contra
G4041..C[ mm |

Walter Cut
- Schraubenklemmung
[l
t t DX
Werkzeug s Tmax  Dmax hy, Il hy s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
* G4041-26R/L-1.5T17DX18C 15 17 35 26 110 21,3 12 DX18-1E1 ..
* G4041-26R/L-2T17DX18C 17 35 26 110 213 16
2 DX18-2E2 ..
* G4041-32R/L-2T21DX18C 21 42 32 110 25 16
S1 ~ % G4041-26R/L-3T17DX18C 3 17 35 26 110 213 25 DX18-3E3 ..

le— hy —»

t,

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4041-26R-1.5T17DX18C / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4041-26L-1.5T17DX18C
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

I« hy —=|

Einbauteile
hy [mm] 26-32
Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
h, [mm] 26-32

@:— Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (Torx 15IP)
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Stechen
Verstarkte Stechklinge — Contra
G4041..C-P[ mm |
Walter Cut
- Schraubenklemmung
- Prézisionskiihlung

vy
t DX
Werkzeug s Tmax  Dmax h, I hy s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
@ * G4041-26R/L-2T17DX18C-P 2 17 35 26 110 21,3 16 DX18-2E2 ..
S1

Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: G4041-26R-2T17DX18C-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: G4041-26L-2T17DX18C-P
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hy [mm] 26
ipannschraube fur Stechplatte FS2164 (Torx 15IP)
nzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
h; [mm] 26

@3 Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (Torx 15IP)

DO/ x Neuim Programm
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Gewindedrehen

Programmiibersicht Walter NTS Gewindewerkzeuge
Werkzeuge zum Gewindedrehen - Innenbearbeitung

Type

E>NTS..

Bezeichnung

Q...-T1820...-P

Spannsystem

Kniehebel

KuhImittelzufuhr

Prazisionskiihlung

QuadFit GréBe 025-Q50
PlattengroBe 16-22
Seite 69
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Wechselkopf — Innengewinde

Q...-T1820...-P [ mm |
Walter NTS

- QuadFit
- Prézisionskiihlung

NTS-I..
Werkzeug Dinin f I
Bezeichnung dp mm mm mm B Type
* T1820-Q25R/L-16I-P 16 Q25 29 16,3 25 1°
™ * T1820-Q32R/L-16I-P 16 Q32 36 19,8 32 1°
— dy NTS-I.-16 ..
® _ * T1820-Q40R/L-16I-P 16 Q40 44 23,8 32 1°
f
© * T1820-Q50R/L-16I-P 16 Q50 54 28,8 32 1°
|44.l * T1820-Q32R/L-22I-P 22 Q32 38 213 32 1°
* T1820-Q40R/L-22I-P 22 Q40 46 253 32 1° NTS-I.-22 ..
/i J N
— /, \ % T1820-Q50R/L-22I-P 22 Q50 56 303 32 1
/f Dmin ( \
( ) J
la 7
\ ~_ N =
Info zum Steigungswinkel § und passender Unterlagsplatte — siehe Technischer Anhang — Gewindedrehen
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Bestellbeispiel rechtes Werkzeug: T1820-Q25R-161-P / Bestellbeispiel linkes Werkzeug: T1820-Q25L-16I-P
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Type NTS-I.-16 .. NTS-I.-22 ..
Unterlage GXA16-1 NXA22-1
E@ Spannschraube FS2615 (Torx 15IP) FS2616 (Torx 25IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm 5,0 Nm
& Hebel KN129 KN130
ﬁ Stift RS123 RS124
D=| Fahnchenschliissel FS1465 (Torx 15IP /SW 3,5)
% Winkelschlissel FS1592 (Torx 25IP)

DS/ x Neuim Programm
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Geometrieiibersicht fiir Drehwendeschneidplatten — negative Grundform

Schlichtbearbeitung

Werkstoffgruppen
P MK/ N S H|O
@
8 | @
= s | &
] 2|2
S |23 |58 = |e . )
= 25| 4 [3 |22 2| 8 | Schnitt Schnitt
Geometrie Anmerkungen / Anwendungsgebiet Alza & | 2|3 2| & Hauptschneide Eckenradius ap [mm] f [mm]
FW5 0,3-3.0 0,10-0,60
- Schlichten mit Wiper-Technologie
— Doppelter Vorschub - gleich hohe
Oberfldchengiite o0 | o0 (00 o
- Reduzierter Schnittdruck dank kurzer
Wiper-Bogenschneide
Mittlere Bearbeitung
MW5 0.8-4,0 0,15-0,75
— Mittlere Bearbeitung mit Wiper-Technologie
— Doppelter Vorschub - gleich hohe
Oberflachengiite e °° == =
— Maximale Vorschiibe dank langer Wiper-
Bogenschneide
ee Hauptanwendung Anmerkung: Schnittbilder zeigen CNMG120408 . .

e  Weitere Anwendung

Geometrieiibersicht fiir Drehwendeschneidplatten — positive Grundform

Schlichtbearbeitung

Werkstoffgruppen
P MK/ N S H|O
=
S 2
. 2 | £
< 2|2
5 || 2|8 <
@ 21 &Y% 2
=3 ‘T 2 5% o . .
T|2E & |3 |25 2| 8| Schnitt Schnitt
Geometrie Anmerkungen / Anwendungsgebiet b R I B P R Hauptschneide Eckenradius ap [mm] f [mm]
FP2 012-25 | 0,02-032
- Umfangsgeschliffene Schlichtplatte 18° 18°
- Lange, diinne Wellen mit Neigung
zu Vibrationen Sl °° === e Z
- Geringe Schnittkrafte ////% T
ee Hauptanwendung Anmerkung: Schnittbilder zeigen CCMT09T308 . . bzw. CCGT09T308 . .

e  Weitere Anwendung
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Geometrieiibersicht fiir Systemwendeschneidplatten - WL

Mittlere Bearbeitung

Werkstoffgruppen
P MK N|S H|O
@
s | @
5 5 | S
8 12181582 e . )
= 22| 9| = 2% 2| 8| Schnitt Schnitt
Geometrie Anmerkungen / Anwendungsgebiet GlEa 3|28 £ & Hauptschneide Eckenradius ap [mm] f [mm]
MM4 0.4-25 0,08-0,35
— Mittlere Bearbeitung — mit einem grof3en
Anwendungsbereich .
— Bearbeitung fiir langspanende Materialien 7 112
- Speziell entwickelt zum Kopierdrehen
— Spanbruch beim Vorwarts- und Riickwarts- | ® | ®® | ® 0
drehen
7 7
MP4 0.4-25 0,08-0,35
- Mittlere Bearbeitung — mit einem grofen
Anwendungsbereich .
~ Bearbeitung fiir langspanende Materialien 7 1182
— Speziell entwickelt zum Kopierdrehen
— Spanbruch beim Vorwarts- und Riickwarts- | ®®| ® | © O
drehen
7 7
MU6 0.4-25 0,1-0,40
- Vollradiusgeometrie zum Kopierdrehen
— Weichschneidend mit sehr gutem Span-
bruch
— Spanbruch beim Vorwarts- und Riickwarts-
drehen o0 o0 oo o0 °
ee Hauptanwendung Anmerkung: Schnittbilder zeigen WL25-VC0708 . . bzw. WL25-RC0420 . .

e  Weitere Anwendung
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Anwendungsinformationen fiir Wiper-Wendeschneidplatten

Wiper

Anwendungsgebiet:

Wiper-Geometrie zum - Doppelt so hohe Oberfldchengiite bei gleichem Vorschub im Vergleich zum
L&angs- und Plandrehen Standard-Eckenradius

— Gleiche Oberflachengtite bei doppeltem Vorschub im Vergleich zum Standard-
Eckenradius

— Hohere Produktivitdt — die hdheren Vorschiibe reduzieren die Bearbeitungszeit

— Weniger Werkzeuge - es besteht die Méglichkeit, Schruppen und Schlichten in
einen Arbeitsgang zusammenzufassen

Neue Wiper-Bogenschneide — — Hohere Standzeit, da durch den hdheren Vorschub die Kontaktzeit mit dem
fiir konstant gute Oberfldchen Werkstiick reduziert wird

1. Erreichbare Oberflachengiite mit Wiper-Wendeschneidplatten

R, [um]
30 | l 1
Standard-Eckenradius FP5
25
20
15
10 Wiper FW5 Werkstoff: 42CrMok
—/‘N’é:r | Wendeschneidplatte: ~ CNMG120408-FP5 WPP20S
3 =P MW5 CNMG120408-FW5 WPP20S
0 1 } CNMG120408-MW5 WPP20S
0 01 0.2 03 04 05 0.6 0.7 f [mm]

2. Schneidenausbildung: Gegeniiberstellung Wiper-Wendeschneidplatten — Standard-Wendeschneidplatten

Die vorgegebenen Maximalvorschiibe [fia«] sollen Wiper-Geometrie: Standard-Geometrie mit Eckenradius:
bei Wiper-Geometrien nicht tiberschritten werden. Beispiel CNMG120408-FWS5 / Beispiel CNMG120408-FP5
Sie entsprechen ca. der Wiper-Bogenschneidenlange. CNMG120408-MW5

Eckenradius

R FW5 MW5
fmax [mml] fmax [mm]
0.4 0,45 -
0.8 0,55 0,65
12 0,65 075
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A2

3. Drehhalter zur Verwendung von Wiper-Geometrien

Um den Wiper-Effekt zu erzielen, muss die Wiper-Wendeschneidplatte in einem Halter A 3
mit dem korrekten Einstellwinkel verwendet werden.

CNMG/CCMT - 80°-Ecke CNMG/CCMT - 100°-Ecke DNMG / DCMT TNMG/TCMT WNMG / WCMT

= = Wiper-Effekt

Anmerkungen:

— Beim Einsatz von CNMG-, CCMT-, WNMG- und WCMT-Wendeschneidplatten kann das Standard-CNC-Programm verwendet werden

— Beim Einkopieren und Drehen von Schragen mit DNMG-, DCMT-, TNMG- und TCMT-Wendeschneidplatten wird der Wiper-Effekt nicht erzielt

- Bitte beachten Sie, dass im Bereich der Radien/ Schragen eine Kompensation vorzunehmen ist, da es anonsten zu Konturverzerrungen kommen kann (siehe Punkt 4).

4. Auswirkungen auf die Werkstiickabmessung bei der Bearbeitung mit DNMG/DCMT und TNMG/TCMT
Wiper-Wendeschneidplatten

Beim Einsatz von D- und T-Grundformen mit Wiper-Schneide e = Wiper-Effekt
kann durch eine Radiuskompensation der Erhalt der korrekten
WerkstiickmaBe gewahrleistet werden.

=== = Nominaler-Eckenradius-Kontur
----- = Wiper-Kontur
we = kein Wiper-Effekt

A

~

bs = Lange Wiper-
Bogenschneide

Wendeschneidplatten-Bezeichnung Abmessung Kompensations-MaBe
1. Fase mit 2. Einkopieren 27° 3. Einkopieren 22°
45°-Schréage D-Grundform T-Grundform
r [mm] ag [mm] | bg[mm] bg [mm] 122 [mm] I1 [mm] 11 [mm]
DNMG110404-FW5 03 0.42 018 0,41 0,01 0,09
DNMG110408-FW5 0.4 073 0.42 0,56 0,06 0,04
DNMG150404-FW5 03 0.42 018 0,41 0,01 0,09
DNMG150408-FW5 0.4 0.73 0.42 0,56 0,06 0,04
DNMG150604-FW5 0.3 0,42 018 0,41 0,01 0,09
DNMG150608-FW5 0.4 0,73 0.42 0,56 0,06 0,04
DNMG110408-MW5 0.35 0,82 055 0,61 -0,01 0.24
DNMG110412-MW5 0,47 1,04 0.7 0,75 011 0,06
DNMG150408-MW5 0.3 0.82 0,55 0,61 -0,01 0.24
DNMG150412-MW5 0,47 1,04 0.7 0.75 011 0,06
DNMG150608-MW5 035 0.82 055 0,61 -0,01 0.24
DNMG150612-MW5 0,47 1,04 077 0.75 011 0,06
TNMG160404-FW5 03 0.44 018 034 0,01 01
TNMG160408-FW5 0.4 076 039 0,56 0,06 0,07
TNMG160408-MW5 035 0.85 055 0,58 0,02 0.24
TNMG160412-MW5 0,56 1,09 0,7 0.7 0,15 0,07
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Anwendungsinformationen:
W1011-P Walter Turn Kopierdrehsystem

W1011-P Walter Turn Kopierdrehsystem

Bei den W1011-P Kopierdrehwerkzeugen kdnnen 4 unterschiedliche Wendeschneid-
platten-Typen in das gleiche Werkzeug eingebaut werden.

Somit kann man unterschiedliche Einkopierwinkel / Anstellwinkel mit dem gleichen
Werkzeug erzielen.

1. Anwendungsgebiet und Einkopierwinkel

Vollradius

2. Einbaumaoglichkeiten und Anstellwinkel

Im gleichen Werkzeug kénnen 4 unterschiedliche Wendeschneidplatten montiert werden.
Durch den Einbau der unterschiedlichen Wendeplatten ergeben sich die Anstellwinkel.

Beispiel:
Linkes Werkzeug:
W1011-2525L-WL25-P

Neutrale Wendeschneidplatte:

WL25-VC0708N-MP4 WPP20S

Beispiel:

Linkes Werkzeug:
W1011-2525L-WL25-P

Linke Wendeschneidplatte:
WL25-VC0708L-MP4 WPP20S

74 Technischer Anhang - I1SO-Drehen

Beispiel:

Linkes Werkzeug:
W1011-2525L-WL25-P

Rechte Wendeschneidplatte:
WL25-VC0708R-MP4 WPP20S

Beispiel:

Linkes Werkzeug:
W1011-2525L-WL25-P

Neutrale Wendeschneidplatte:
WL25-RC0420N-MU6 WPP20S
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3. Maximale Zustellung WL25 Wendeschneidplatten/W1011-P

Beispiel — linkes Werkzeug

4. Schnittdaten

Geometrie / Eckenradius

MM4 /MP4 — RO,4

Riickwartsdrehen (f;) Vorwartsdrehen (f;)
Anstellwinkel 31°/35° 50° 72,5° 93° 107,5/113°
Apmin _[mm] 0.2 0.3 0.4 0,4 0.4
Apmax  [mml 14 19 2.4 2,5 2.4
fmin [mm] 0,14 0,10 0,08 0,08 0,08
fmax ~ [mm] 0,40 0,33 0,26 0,25 0,26

Geometrie / Eckenradius

MM4 /MP4 - RO,8

Riickwartsdrehen (f;) Vorwartsdrehen (f1)
Anstellwinkel 31°/35° 50° 72,5° 93° 107,5/113°
Apmin _[mm] 0.3 0.4 05 0,5 05
Apmax  [mm] 1.4 19 2.4 2,5 2.4
fmin ~ [mm] 021 016 013 0,12 013
fmax  [mm] 0,50 0.42 0,34 0,32 034
Geometrie / Eckenradius MUG - R2,0

Riickwartsdrehen (f;) Vorwdrtsdrehen (f;)
Anstellwinkel 31°/35° 50° 72,5° 93° 107,5/113°
Apmin _ [mm] 0.3 0.4 05 0,5 05
Apmax  [mml 11 15 1.9 2,0 19
fmin ~ [mm] 0,21 016 013 0,12 013
fmax  [mm] 0,60 0,52 0,42 0,40 0,42

Diese Werte entsprechen den Schnitttiefen und Vorschubwerten auf der Katalogbestellseite.

—_ |ILUl=II_TEI=I Al

A2

A3

f1 = Vorwartsdrehen

f, = Riickwartsdrehen

f3 = Eintauchen

Zum Eintauchen ins Werkstiick (-X)
wird ein Vorschub von f 0,2mm
empfohlen.
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Geometrielibersicht fiir Schneideinsatze

DX-System: Einstechen und Abstechen

Werkstoffgruppen
P M| K| N|S H O
L
3 £
5 5 s
2 @ 9
@ = R - )
Q 21808 2, Ansicht
Anmerkungen / = |2z 8|3 |E¢ 2| & | Schnitt Haupt- s f
Geometrie Anwendungsgebiet A |25 8 | 2 |@=| £ | £ | Hauptschneide schneide [mm] [mm]
CF6 15 0,03-0,12
- Kleine Vorschiibe
- Geringe Grat-/Butzenbildung 2 0,03-0,14
- Geringe Schnittkraft oo o0 oo | oo L] ‘ ]
2.5 0,03-0,18
3 0,04-0,23
CF5 15 0,03-0,12
- Ein.— unc! Abs_techoperationen 18° 2 0.04-0.15
- Kleine bis mittlere Vorschiibe
- Gute Spankontrolle o0 60 o 00 oo L ‘ } 25 0,05-0,18
— Geringe Grat-/Butzenbildung &) 3 0.08-0.23
CE4 15 0.03-0,12
- Ein- und Abstechoperationen 2 0,06-0,17
— Mittlere bis hohe Vorschiibe 2.5 0,07-0.21
- Gute Spaneinschniirung ee o lee Ben e o
— Stabile Schneidkante 3 009-033
GD3 2 0,04-0,15
— Sehr weicher Schnitt 2,5 0,04-0,17
- Kleine bis mittlere Vorschiibe 3 0,06-0,21
- Allgemeine Ab- und Einstech- | ®®  e® | & | ® | ® b
operationen
GD6 2 0,04-0,14
- Mittlere Vorschiibe 2,5 0,06-0,20
- Langspanende Materialien 3 0,08-0.21
- Mittlere Bearbeitungs- S0 oo Db Renee \
bedingungen

ee Hauptanwendung
e  Weitere Anwendung
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DX-System: Einstechen, Abstechen und Stechdrehen

Werkstoffgruppen
P M| K| N|S H O
L
3 £
= 2 b=
< 2 | 2
5 | | 2|2 2
7 g | ®|NS|l 8 Ansicht
g | 2|3 |53 3 |@ .
Anmerkungen / T |Ex al=|z £ | 8 | Schnitt Haupt- s ap f
Geometrie Anwendungsgebiet A |25 8 | 2 |3=| £ | £ | Hauptschneide schneide [mm]| [mm] [mm]
UF4 2 03-1.2 0,10-0,18
— Alle Stechoperationen 2,5 0,3-13 0,10-0,21
- Gute Spankontrolle 3 0.4-2.0 0,10-0.23
- Mittlerer Vorschubbereich Sl °° S
- Positiver Schnitt
uD4 2 03-1.2 0,10-0,18
— GroBer Spanbruchbereich 3 04-20 0.10-0.23
— Optimaler Spanbruch /7\

bei der Bearbeitung von i
A . o0 o | oo
Schmiedeteilen
— Stabhile Schneidkante [N

— Fir mittlere bis hohe

Vorschiibe
UAL 2 03-12 0,08-0,18
- Fir die Gusshearbeitung 3 0,4-2,0 0,10-0,25
- Fir mittlere bis hohe

Bearbeitungsparameter 0O ©

- Fiir héchste Prozesssicherheit
in der Gusszerspanung

DX-System: Vollradiusschneideinsdtze zum Einstechen und Kopierdrehen

Werkstoffgruppen
P MK N|S H O
o
3 £

. = £

] 2 |2

3 c |2 |5el =

o g 8|Ng| 2 Ansicht

= ‘T 2 3h 2 .
Anmerkungen / z |Ex a2l =z £ | 8 | Schnitt Haupt- s ap f

Geometrie Anwendungsgebiet B |23 8 | 2 |8=| £ | & | Hauptschneide schneide [mm] [mm] [mm]
RF7 2 01-10 0,08-0,26
- Zum Kopier- und Hinterdrehen /17 100 3 01-15 0,10-0,36
- Hohe Oberflachengiite i
- Stabile Schneidkante CORA M | O
6
RD4 2 02-1.0 0,08-0,28
— Zum Kopierdrehen 7° 3 05-15 0,10-0,38
— Hervorragende Spankontrolle
beim Einstechen e *° = O
— Fir mittlere bis hohe Y
Vorschiibe

- Umfangsgesintert

ee Hauptanwendung
e  Weitere Anwendung
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Stechen

Montageanleitung fiir Walter Cut DX

Zweck: Die Werkzeug-Betétigungsseite kann bei Bedarf umgebaut werden.
Im Auslieferungszustand ist die Klemmschraube Torx 15IP auf der linken

muss so vorgegangen werden:

Wichtig: Umbau nur mit eingebauter Wendeplatte!

1. Entfernung der Verschlussschraube auf der rechten Halterseite mithilfe
eines Schlitz-Schraubendrehers.

2. Herausschrauben der Torx 15IP Klemmschraube von der linken Seite
und einschrauben in die rechte Seite mit vorgeschriebenem Drehmoment.

3. Verschlussschraube in die freigewordene linke Seite des Halter wieder
zum Schutz gegen Verschmutzung einschrauben.

78 Technischer Anhang - Stechen

Halterseite montiert. Um diese Schraube auf die andere Seite zu montieren,

—

Verschlussschraube

Klemmschraube

4

Verschlussschraube

—

Link zum Video der Umbauanleitung



Gewindedrehen
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Anwendungsinformationen:
Gewindedrehen mit Walter NTS

Gewindedrehen — Unterlagsplatten

Unterlagsplatten im Klemmhalter-Wechselkopf montiert

A2

A3

Die Tabelle zeigt die Unterlagsplatten, die im Klemmhalter standardmaBig montiert sind und bei Schnittrichtung zum Spindelstock benutzt werden.

QuadFit Wechselkopf Q...-T1820... mit

Durch Austausch der Unterlagsplatte

Werkzeugaufnahme ac - kann der Neigungswinkel +5 bis -2
Prazisionskiihlung gewahlt werden. Fiir Rechts- und
Werkzeugaufnahme Linksgewindg sind die gleichen Unter-
lagsplatten einzusetzen. Das MaB der
Spitzenhdhe bleibt immer konstant.
Innengewinde ) ] o ) !
Wendeschneidplatten-Typ Einzahn- Urrl groBte Profllg_enamgkglt und gleich-
Wendeschneidplatte maéBigen Verschlei zu erzielen, muss der
Neigungswinkel (A) der Wendeschneid- -
3 \ platte méglichst genau mit dem Steigungs- A
Unterlagsplatte NO% winkel (¢) des Gewindes iibereinstimmen.
NI
Wendeschneidplatten-GréBe 16 | GXA 16-1 \
22 | NXA22-1
Auswahl der Unterlagsplatten
Werkzeugaufnahme QuadFit Wechselkopf Q...-T1820... mit Prazisionskiihlung
Werkzeugaufnahme
Innengewinde
Wendeschneidplatten-Typ Einzahn-Wendeschneidplatte
Unterlagsplatte @ @
-\il\e -\illé
Schnittrichtung Schnittrichtung
zum zum
Spindelstock Reitstock
Wendeschneidplatten-GréBe 16 GXA16-0, -1, -2, -3, -4 GXA16-0, -99, -98
22 NXA22-0, -1, -2, -3, -4 NXA22-0, -99, -98
Wahl der Unterlagsplatte \‘P
Wahlen Sie die richtige Unterlagsplatte anhand der nachstehenden Grafik.
Die Grafik zeigt Ihnen die letzte Ziffer in der Bezeichnung der Unterlagsplatten.
Beispiel: GX16-1
N B

Fertigungsmethode

Schnittrichtung Spindelstock = siehe rechtes Dreieck der Grafik
Schnittrichtung Reitstock = siehe linkes Dreieck der Grafik

Senkrechte Reihen — Steigung

Eingangiges Gewinde, Teilung (Ph) = Steigung (P)
Mehrgéngiges Gewinde, Teilung (Ph) = Steigung (P) x Anzahl Gange

Technischer Anhang — Gewindedrehen 79
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Anwendungsinformationen:

Richtwerte zum Gewindedrehen mit Walter NTS

Art der Zustellungen und deren Einfliisse auf die Zerspanung

Zustellung radial

Empfohlen bei:
- Kurzspanenden Werkstoffen

— Harten Materialien

N
fo

- Bildung von V-férmigen Spéanen
— Beide Schneidkanten im Eingriff
- Hohe Zerspanungswarme

— GleichméaBiger Wendeschneidplatten-
Verschlei3 an beiden Flanken

- Fiir kleine Steigungen geeignet

Zustellung iiber Flanke 27°-29°

Empfohlen bei:
- Steigungen gréBer 1,5 mm oder 16 Gang/Zoll

— Der Herstellung von Trapezgewinden

%

7\

27°

— Gute Spanbildung

- Bildung von Wendelspanen

- Eine Schneidkante im Eingriff

- Spane werden vom Gewinde weggeleitet

- Gewindeflanken mit guter Oberflachenqualitat

Richtwerte fiir die Anzahl der Radialzustellungen beim Gewindedrehen
pro Durchgang fiir manuelle Drehmaschinen

A2

A3

Wechselnde Zustellung

Empfohlen bei:
- GroBen Steigungen

- Langspanenden Materialien

SIS

— Gute Spanbildung
— Bildung von Flachwendelspdnen

- Beide Schneidkanten gleichmaBig
eingesetzt, dadurch gleichmaBiger
Verschleil

Die empfohlenen Schnittaufteilungen sind nur als Richtwerte zu betrachten. Sie wurden unter guten Einsatzbedingungen bei Stahlwerkstoffen mit mittlerer Festigkeit
ermittelt. Bei hohen Festigkeiten muss die Anzahl der Zustellungen erhéht werden. Wichtig ist hier die Reduzierung der ersten Gewindeschnitte.
Bei abweichenden Einsatzbedingungen miissen die Zustellungen entsprechend modifiziert werden. Dies gilt beim Innengewindedrehen mit Auskragungen gréBer als

2,5 x Bohrstangendurchmesser.

Whitworth (WH), AuBen- und Innenbearbeitung

Anzahl der Steigung [Gang/Zoll]
Zustellungen 28 26 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8 7 6 5

Gesamttiefe [mm] 0,64 0,68 0,87 0,91 1,07 1,12 1,23 1,42 1,54 1,69 1,87 2,09 2,41 2,80 3,34
16
15

14 0,10 0,10

13 012 012

12 0,08 0,08 014 015

11 0,08 012 012 014 017

10 0,08 012 012 0,14 0,15 0,18

9 0.08 012 012 013 0.15 016 019

8 0,08 0,08 0,08 012 013 013 014 016 017 0.20

7 0,08 010 011 013 013 013 0.14 015 018 019 022

6 0,08 0,08 011 010 012 014 014 015 0.15 0,16 019 0.20 0.24

5 0,08 0.08 011 012 013 0.12 013 015 0.16 0.16 017 018 021 021 0.27

4 011 011 013 013 014 0.14 015 017 018 018 019 0,20 023 0.24 0,30

3 012 014 015 016 017 016 018 021 021 021 0.22 023 0,27 0.28 0.36

2 015 0,16 019 0.20 021 0.20 0.22 0.26 0.25 0.26 0.27 0.28 033 034 0,41

1 0.18 019 021 0.22 023 0.22 0.24 0.28 0.27 0.27 0.28 0,30 0.35 0.36 0.43

Radialzustellung [mm]
Schnittgeschwindigkeit verringern
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Anwendungsinformationen: Richtwerte zum Gewindedrehen mit Walter NTS

(Fortsetzung)

Innenbearbeitung, metrisch 60°

Anzahl der Steigung [mm]
A3 Zustellungen 0,5 0,6 07 075 0,8 1,0 125 15 175 20 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 55 6,0
Gesamttiefe [nm] | 0,34 | 0,38 | 0,44 | 0,48 | 0,51 | 0,63 | 0,77 | 0,90 | 1,07 | 1,20 | 1,49 | 1,77 | 2,04 | 2,32 | 2,62 | 2,89 | 3,20 | 3,46
16 0,10 | 0,10
15 012 | 012
14 0,08 | 010 | 0,10 | 0,12 | 0,13
13 010 | 011 | 012 | 013 | 0,14
12 008 | 008 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 014 | 015
11 009 | 010 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 014 | 015
10 008 | 010 | 0,11 | 0,12 | 013 | 015 | 0,15 | 0,16
9 010 | 010 | 012 | 0,12 | 0,14 | 015 | 0,16 | 0,18
8 0,08 | 008 | 010 | 0,11 | 0,13 | 013 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 0,19
7 009 | 010 | 011 | 0,12 | 0,14 | 014 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,20
6 008 | 008 | 0,09 | 0,11 | 012 | 013 | 0,15 | 0,15 | 0,19 | 0,20 | 0,20 | 0,22
5 008 | 009 | 011 | 0,10 | 0,12 | 013 | 014 | 0,17 | 0,18 | 0,21 | 0,22 | 0,22 | 0,24
4 0,07 | 007 | 0,07 | 007 | 007 | 009 | 0,10 | 0,13 | 013 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,19 | 021 | 0,23 | 0,25 | 0,26 | 028
3 0,07 | 008 | 0,08 | 0,10 | 0,11 | 011 | 013 | 0,15 | 015 | 0,17 | 0,18 | 0,20 | 023 | 024 | 0,27 | 0,30 | 0,32 | 035
2 009 | 011 | 0,13 | 0,14 | 015 | 016 | 0,17 | 021 | 021 | 023 | 0,25 | 0,26 | 0,30 | 031 | 033 | 0,38 | 0,38 | 041
1 011 | 012 | 0,16 | 0,17 | 018 | 0,19 | 0,20 | 022 | 022 | 025 | 0,27 | 028 | 032 | 033 | 0,36 | 041 | 041 | 044

Radialzustellung [mm] hnl - - -
Schnittgeschwindigkeit verringern

Innenbearbeitung, UN 60°

Anzahl der Steigung [Gang/Zoll]
Zustellungen 32 28 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5

Gesamttiefe [mm] 049 | 059 | 066 | 078 | 0,86 | 0,95 1,10 1,17 1,26 1,38 1,49 1,66 1,86 | 2,11 | 2,44 | 2,93
16
15

14 0,10 010

13 011 012

12 0,08 0,08 011 014

11 0,08 0,10 011 012 014

10 0.08 0.09 0,10 012 012 0.15

9 0,08 0,10 0,10 011 012 013 016

8 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 011 011 013 0.14 017

9 0,08 0,09 0,10 0,10 011 011 012 012 0.14 0.15 018

6 0,08 0,08 0,09 0,10 011 011 012 012 013 013 0,15 0,16 0.20

5 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 011 012 013 013 013 014 015 017 018 022

4 0,08 0,10 0,10 011 012 012 013 013 015 015 015 0.16 017 0.20 0.20 0.25

3 010 0,10 014 0,13 014 014 015 0,16 018 018 018 0,19 021 0.23 0.24 0,30

2 014 014 0,16 017 0,19 0,20 021 022 024 024 0.25 0.26 0.28 0.28 0.32 0.38

1 017 017 018 0,20 023 0.22 023 0.25 027 027 027 0.28 0,30 034 0.35 0.42

A

Radialzustellung [mm]
Schnittgeschwindigkeit verringern
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A2

A3
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Programmiibersicht fiir Wendeschneidplatten zum Vollbohren

Platten-
form

Pl|.8[|. .. zum Vollbohren 90
P284 L. zum Vollbohren 92

@ L zum Vollbohren 93

W zum Vollbohren 94

Bearbeitung Beschreibung Seite

Vollbohren

86 Wendeschneidplatten zum Bohren



Vollbohren

Bezeichnungsschliissel
fiir quadratische Wendeschneidplatten zum Vollbohren

0 S

P 284

2 N

— ||UJl=ILTER

- A57

Bezeichnungsschliissel
fiir Wechselplatten zum Vollbohren

2 3 4 5
1 2 3 4
Walter Wende.schneldplatten- Ausfiihrung Position PlattengroBe
Bezeichnung

P284  fiir D3120 0 umfangsgeschliffen C Zentrumsplatte P284
P484  fiir D4120 und B421 . . 1 umfangsgesintert AuBenplatte 1 Dc =16,00-20,00
Zentrums- und 2 Dc = 21,00-25,00

S AuBenplatte identisch

3 Dc = 26,00-30,00
4 Dc = 31,00-36,00
5 Dc = 37,00-42,00

5 6 P484
Schneidrichtung Walter Geometrie 1 Dc =13,50-16,00
2 Dc = 16,50-20,00

R rechtsschneidend AB7 die Stabile

3 D¢ = 20,50-24,00
N neutral EB7 die Universelle 4 Dc = 24,50-29,00
EB7 die Scharfe 5 Dc = 29,50-35,00
6 Dc = 36,00-42,00
7 Dc = 43,00-50,00
8 D¢ = 51,00-59,00

| —

P 600

WKK45C

D 18,50 R

2 4 >
1 2 3 A
WEIEY WG EE P - Walter Geometrie Plattendurchmesser Schneidrichtung
Bezeichnung
P600x fur D4140 / 1 furI1SO P D in mm R rechtsschneidend
D4240 /
B4O1 .. 3 firlSOM&ISOS
4 furlSON
5  firlsoK
5
Beschichtung

Wendeschneidplatten zum Bohren
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Vollbohren

Bezeichnungsschliissel nach IS0 1832
fiir Wendeschneidplatten zum Vollbohren

L C M X 06 T2 04 - D57
1 2 3 4 5 6 7 8
1 2 3
Plattenform Freiwinkel Toleranzen
I Zuldssige Abweichung in mm fiir
L W cl_|], o :
I:l 2 S m d m s
T xa y E |+0025 +0,025 +0,025
M | +0,05-0,15° +0,08-0,20% +0,130
j¢ ! Platten mit geschliffenen Planschneiden
2 je nach PlattengroBe (siehe ISO-Norm 1832)

4

5

6

Zerspanungs- und Befestigungsmerkmale

Schneidkantenlédnge

Plattendicke

" 08 r=08mm

88 Wendeschneidplatten zum Bohren

. ) A 02 s=238
A D:l:‘ Zeichnung oder genaue Beschreibung
der Wendeplatte erforderlich T2 s=278
(W P —
. | 03 s=318
Eﬁ‘j v s=397
B s
L/ 04 s=476
05 s=556
06 s=635
7 8
Eckenrundung Herstellerangaben
02 r=02mm
04 r=04mm Der ISO-Code umfasst 9 Symbole, von denen die Symbole 8 und/oder 9 nur bei Bedarf angewandt werden.

Der Hersteller kann weitere Symbole, die mit einem Bindestrich an den ISO-Code angeh&ngt werden,
hinzufiigen (z.B. fiir die Form der Spanleitstufe).

Vollbohren

A57, B57, D57, E57, E67




Vollbohren

Bezeichnungsschliissel
fiir Schneidstoffsorten — Bohren

W S P

Walter 1 2

45

— ||UJl=ILTER

1

2

3

4

1. Hauptanwendung
oder Beschichtungsart

2. Hauptanwendung

ISO-Anwendungsbereich

Generation

P Stahl P Stahl VerschleiBfestigkeit S Tiger-tec® Silver
M  Nichtrostender Stahl M  Nichtrostender Stahl 01 C Color Select
10
K Gusseisen K Gusseisen 15 G Tiger-tec® Gold
N NE-Metalle N NE-Metalle 20
S Schwer zerspanbare Werkstoffe S Schwer zerspanbare Werkstoffe 25
30
H Harte Werkstoffe H Harte Werkstoffe 35
45
A CVD-Aluminium-Beschichtung Zahigkeit
X PVD-Beschichtung
Geometrie-Bezeichnungsschliissel
fiir Wendeschneidplatten zum Vollbohren
1 2 3
1 2 3
Spanmulde Schneidkante Freiflachenausbildung
kleiner stark
[ A=0° abgezogen ) 5
B=6°
2
7 7
D=10°
DR
[ F=16°
G=20° 8 / 8
i ] K=25
groBer scharf

Wendeschneidplatten zum Bohren 89




— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

Quadratisch i i
P484 . \
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten — auBen
P M K N S
é HC HC HC HC HC
_3 2l9lo8s08s|88s|0|8ls|e/8]s
S e e aadd|ad e daaa e
g5 I S v X XN X nnxxxxxXnunxunuon x
Bezeichnung <un | mm mm | mm a e D222 2 2(2(22
P4840P-1R-A57 4 455 | 1,96 | 029 11° 90° HWWTB (BN DS 0o
P484LOP-2R-A57 4 552 | 228 | 034 | 11° 90° HWWE (B DS 0N s
P4840P-3R-A57 4 6.5 2.8 0.4 11° 90° HWWTB (W DS o s
P4840P-4R-A57 4 7.8 336 | 048 | 11° 90° |HWWN BB D o s
P48LOP-5R-A57 4 956 | 412 | 059 | 11° | 90° |B|IW WW BB S 3k
P484LOP-6R-A57 4 11,75 | 487 0,7 11° 90° W (BN DS g
P484LOP-7R-A57 4 14,03 | 553 0,8 11° 90° HWWTE (BN DS 0N s
P484OP-8R-A57 4 16,5 | 553 1 11° 90° W (B DS g
P484LOP-1R-E57 4 455 | 1,96 | 029 11° 0 BDHWT (W DS 0N s
P484LOP-2R-E57 4 552 | 228 | 034 | 11° 90° SDHWW WE S g
P484LOP-3R-E57 4 6.5 2.8 0.4 11° 0 BDHWE (B DS 0N s
P484LOP-4R-E57 4 7.8 336 | 048 | 11° 0° DHWT (W DS o s
P4840P-5R-E57 4 956 | 412 | 059 11° 90° DWW BB D o s
P484LOP-6R-E57 4 11,75 | 487 0,7 11° 90 SDHW®N BB S =
P48L4LOP-7R-E57 4 14,03 | 553 0,8 11° 90° SDHWW WS S s
P4840P-8R-E57 4 16,5 | 553 1 11° 90 BDWW BN DS 3
P484LOP-1R-E67 4 455 | 1,96 | 029 11° 0 SDHW/W BB O OB B
P4840P-2R-E67 4 552 | 228 | 034 | 11° 0 SDHWN BB O OB B
P4840P-3R-E67 4 6.5 2.8 0.4 11° 0 SDHB/N BB O DD B
P48LOP-4R-EB7 4 7.8 336 | 048 | 11° 0 DWW BB S D B
P484OP-5R-E67 4 956 | 412 | 059 11° 0 OHWB BN OB &S BB
P4840OP-6R-E67 4 11,75 | 487 0,7 11° 0 SDHWN BB O OB B
P484OP-7R-EB7 4 1403 | 553 | 08 11° 0 SDHWN BB O DB B
P4840OP-8R-E67 4 16,5 | 553 1 11° 0 DOHOVWB BN OB S B
P4841P-1R-A57 4 455 | 1,96 | 029 11° 90° HWWT (W DS o s
P4841P-2R-A57 4 552 | 228 | 034 | 11° 90° HWWT (B DS 0N s
P4841P-3R-A57 4 6.5 2.8 0.4 11° 90° BN WTB (W DS o s
P4841P-4R-A57 4 78 | 336 | 048 | 11° 90° MWW BW® DS 3
P4841P-5R-A57 4 956 | 412 | 059 | 11° 90° MWW BW SN 3k
P4841P-6R-A57 4 11,75 | 4,87 07 11° 90 |HWW W BB S =N
P4841P-TR-A57 4 14,03 | 553 08 11° 90 |HWWW BB D o
P4841P-8R-A57 4 16,5 | 553 1 11° 90 |HWWW B S o
P4841P-1R-E57 4 455 | 196 | 029 11° 0 DWW BB S o
P4841P-2R-E57 4 552 | 228 | 034 | 11° 0 SDHWW VS SN =
P4841P-3R-E57 4 6,5 2.8 0.4 11° 0 DWW BE S o
P4841P-4R-E57 4 7.8 336 | 048 | 11° 0 SHOWB BN DS =N
P4841P-5R-E57 4 956 | 412 | 059 | 11° 90 DWW BN DS o
P4841P-6R-E57 4 11,75 | 487 0,7 11° 90° SDHWW BB S =
P4841P-7R-E57 4 14,03 | 553 08 11° 0 DWW VS S =N
P4841P-8R-E57 4 165 | 553 1 11° 90° BB WW BW® DS 3k
HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

90 Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben


http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-3R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-3R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45
http://product/P4840P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-6R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-6R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45
http://product/P4840P-6R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-7R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-7R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45
http://product/P4840P-7R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-8R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-8R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45
http://product/P4840P-8R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-3R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-3R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45
http://product/P4840P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-6R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-6R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45
http://product/P4840P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-7R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-7R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45
http://product/P4840P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-8R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-8R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45
http://product/P4840P-8R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-3R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-3R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45
http://product/P4840P-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-6R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-6R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45
http://product/P4840P-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-7R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-7R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45
http://product/P4840P-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-8R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-8R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45
http://product/P4840P-8R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-3R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-3R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-3R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-3R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45
http://product/P4841P-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-A57 WKP25S
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http://product/P2841S-3N-E67 WXP40
http://product/P2841S-4N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-4N-E67 WXP40
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-4N-E67 WXP40
http://product/P2841S-4N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-4N-E67 WXP40
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-4N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-4N-E67 WXP40
http://product/P2841S-5N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-5N-E67 WXP40
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-5N-E67 WXP40
http://product/P2841S-5N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-5N-E67 WXP40
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45S
http://product/P2841S-5N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-5N-E67 WXP40
http://product/P2841S-6N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-6N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-6N-E67 WXP40
http://product/P2841S-6N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-6N-E67 WXP40
http://product/P2841S-6N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-6N-E67 WXP40
http://product/P2841S-6N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-6N-E67 WXP40
http://product/P2841S-7N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-7N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-7N-E67 WXP40
http://product/P2841S-7N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-7N-E67 WXP40
http://product/P2841S-7N-E67 WKP35S
http://product/P2841S-7N-E67 WXP40
http://product/P2841S-7N-E67 WSP45G
http://product/P2841S-7N-E67 WXP40

Vollbohren
Rechteckig F—% :
LCMX

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N S
c
2 HC HC HC HC HC
©
= ninlnlv 0n|lw nln niolnlvo
—_—— N 0w Lo |ni W o In|nwm o |’v (.|| w o
£ o AN ||| =[N T S | | |
"P‘E | |2 s b &&n.n.n.a.n.n.xmn.n.n.n.n.n.n.
NS N AN IX 00 X< XD O O G X
Bezeichnung <» | mm | mm | mm a | mm e (BB 2(22 2 (222
LCMX050203-B57 2 4 | 52 1238 ] 7° | 06 | 90° | CH MW WWR®N S B BW
LCMX06T204-B57 2 | 52|66 |278] 7° | 08 | 90° |BCH I W WHR® SSS BB W
LCMX050203-D57 2 4 | 52 [ 238 ] 7° | 06 | 90° | CH W WWN® SWS BB W
LCMX06T204-D57 2 | 52|66 278 7° | 08 | 90° | KW B/ BB S8 W |
LCMX050203-E57 2 4 | 52 238 77 | 06 | 90° | W B W WD SBNNSO XN BN
LCMX06T204-E57 2 | 52|66 |278| 70 | 08 | 90° B S LXMW WBRBW OBBSS®BE
HC = beschichtetes Hartmetall
Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben 93



http://product/LCMX050203-B57 WKP25S
http://product/LCMX050203-B57 WKP35S
http://product/LCMX050203-B57 WSP45S
http://product/LCMX050203-B57 WSP45G
http://product/LCMX050203-B57 WXP40
http://product/LCMX050203-B57 WSP45S
http://product/LCMX050203-B57 WSP45G
http://product/LCMX050203-B57 WXP40
http://product/LCMX050203-B57 WKP25S
http://product/LCMX050203-B57 WKP35S
http://product/LCMX050203-B57 WXP40
http://product/LCMX050203-B57 WSP45S
http://product/LCMX050203-B57 WSP45G
http://product/LCMX050203-B57 WXP40
http://product/LCMX06T204-B57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-B57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-B57 WXP40
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-B57 WXP40
http://product/LCMX06T204-B57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-B57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-B57 WXP40
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-B57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-B57 WXP40
http://product/LCMX050203-D57 WKP25S
http://product/LCMX050203-D57 WKP35S
http://product/LCMX050203-D57 WSP45S
http://product/LCMX050203-D57 WSP45G
http://product/LCMX050203-D57 WXP40
http://product/LCMX050203-D57 WSP45S
http://product/LCMX050203-D57 WSP45G
http://product/LCMX050203-D57 WXP40
http://product/LCMX050203-D57 WKP25S
http://product/LCMX050203-D57 WKP35S
http://product/LCMX050203-D57 WXP40
http://product/LCMX050203-D57 WSP45S
http://product/LCMX050203-D57 WSP45G
http://product/LCMX050203-D57 WXP40
http://product/LCMX06T204-D57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-D57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-D57 WXP40
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-D57 WXP40
http://product/LCMX06T204-D57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-D57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-D57 WXP40
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-D57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-D57 WXP40
http://product/LCMX050203-E57 WKP25S
http://product/LCMX050203-E57 WKP35S
http://product/LCMX050203-E57 WSP45S
http://product/LCMX050203-E57 WSP45G
http://product/LCMX050203-E57 WXP40
http://product/LCMX050203-E57 WSP45S
http://product/LCMX050203-E57 WSP45G
http://product/LCMX050203-E57 WXP40
http://product/LCMX050203-E57 WKP25S
http://product/LCMX050203-E57 WKP35S
http://product/LCMX050203-E57 WXP40
http://product/LCMX050203-E57 WSP45S
http://product/LCMX050203-E57 WSP45G
http://product/LCMX050203-E57 WSP45S
http://product/LCMX050203-E57 WSP45G
http://product/LCMX050203-E57 WXP40
http://product/LCMX06T204-E57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-E57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-E57 WXP40
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-E57 WXP40
http://product/LCMX06T204-E57 WKP25S
http://product/LCMX06T204-E57 WKP35S
http://product/LCMX06T204-E57 WXP40
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45S
http://product/LCMX06T204-E57 WSP45G
http://product/LCMX06T204-E57 WXP40

— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

Trigon
WOMX / WOEX
Tiger-tec® Gold ot -
Wendeschneidplatten
P M K N S
é HC HC HC HC| HC
% 0nin n v nw 0nln o novo
=3 SIEI57I5205388 855553
N C | s r d
Bezeichnung A mm mm mm mm ; ; g g ; 2 g § ; ; é ; g 2 g ;
WOMX030204-B57 3 331 2.3 0,4 5 S | = 3 3
WOMX040304-B57 3 42 3,18 0.4 6,35 S B = = =
WOMX05T304-B57 3 5,29 38 04 8 S & ] s s
WOMX06T304-B57 3 6,62 3.8 0.4 10 S | = = 3
WOMX080408-B57 3 7.94 48 0.8 12 S | = = =
WOMX100508-B57 3 9,92 5.3 0.8 15 S |8 = = =
WOMX120608-B57 3 11,64 6 0.8 17,5 S | = = =
WOMX030204-D57 3 3.31 2.3 0.4 5 S _/W/ B 0o s o
WOMX040304-D57 3 42 3,18 0.4 6.35 S B/W BB o gh s o=
WOMX05T304-D57 3 5,29 3.8 0.4 8 S BB/ BRS B o s
WOMX06T304-D57 3 6,62 3.8 0.4 10 DB BN BRSNS =
WOMX080408-D57 3 7.94 48 08 2 OB BN BRSO RS =mes
WOMX100508-D57 3 9,92 53 0,8 5 DB BW BSOS NS o= m
WOMX120608-D57 3 11,64 6 08 175 BB BV BB SDS NS o
WOEX030204-E57 3 331 2.3 0,4 5 S | = S 3
WOEX040304-E57 3 42 3,18 0.4 635 S 8B = o) =
WOEX05T304-E57 3 5,29 3.8 0.4 8 DS | = o) =
WOEX06T304-E57 3 6,62 3.8 0.4 10 S |88 ®n DS 3
WOEX080408-E57 3 7.94 48 0,8 2 S |8 = S S =
WOEX100508-E57 3 9,92 5.3 0.8 15 S | = S =
WOEX120608-E57 3 11,64 6 0.8 17,5 S | = S =
HC = beschichtetes Hartmetall
Optimale Wendeschneidplag" \
g mittlere ungiinstige
Bearbeitun&!Sbedi"‘-’u“gen

DO/ x Neuim Programm
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http://product/WOMX030204-B57 WKP35S
http://product/WOMX030204-B57 WSP45G
http://product/WOMX030204-B57 WSP45G
http://product/WOMX030204-B57 WKP35S
http://product/WOMX030204-B57 WSP45G
http://product/WOMX040304-B57 WKP35S
http://product/WOMX040304-B57 WSP45G
http://product/WOMX040304-B57 WSP45G
http://product/WOMX040304-B57 WKP35S
http://product/WOMX040304-B57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-B57 WKP35S
http://product/WOMX05T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-B57 WKP35S
http://product/WOMX05T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-B57 WKP35S
http://product/WOMX06T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-B57 WKP35S
http://product/WOMX06T304-B57 WSP45G
http://product/WOMX080408-B57 WKP35S
http://product/WOMX080408-B57 WSP45G
http://product/WOMX080408-B57 WSP45G
http://product/WOMX080408-B57 WKP35S
http://product/WOMX080408-B57 WSP45G
http://product/WOMX100508-B57 WKP35S
http://product/WOMX100508-B57 WSP45G
http://product/WOMX100508-B57 WSP45G
http://product/WOMX100508-B57 WKP35S
http://product/WOMX100508-B57 WSP45G
http://product/WOMX120608-B57 WKP35S
http://product/WOMX120608-B57 WSP45G
http://product/WOMX120608-B57 WSP45G
http://product/WOMX120608-B57 WKP35S
http://product/WOMX120608-B57 WSP45G
http://product/WOMX030204-D57 WKP35S
http://product/WOMX030204-D57 WSP45G
http://product/WOMX030204-D57 WXP40
http://product/WOMX030204-D57 WSP45G
http://product/WOMX030204-D57 WXP40
http://product/WOMX030204-D57 WKP35S
http://product/WOMX030204-D57 WXP40
http://product/WOMX030204-D57 WSP45G
http://product/WOMX030204-D57 WXP40
http://product/WOMX040304-D57 WKP35S
http://product/WOMX040304-D57 WSP45G
http://product/WOMX040304-D57 WXP40
http://product/WOMX040304-D57 WSP45G
http://product/WOMX040304-D57 WXP40
http://product/WOMX040304-D57 WKP35S
http://product/WOMX040304-D57 WXP40
http://product/WOMX040304-D57 WSP45G
http://product/WOMX040304-D57 WXP40
http://product/WOMX05T304-D57 WKP35S
http://product/WOMX05T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-D57 WXP40
http://product/WOMX05T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-D57 WXP40
http://product/WOMX05T304-D57 WAK15
http://product/WOMX05T304-D57 WKP35S
http://product/WOMX05T304-D57 WXP40
http://product/WOMX05T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX05T304-D57 WXP40
http://product/WOMX06T304-D57 WKP25S
http://product/WOMX06T304-D57 WKP35S
http://product/WOMX06T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-D57 WXP40
http://product/WOMX06T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-D57 WXP40
http://product/WOMX06T304-D57 WAK15
http://product/WOMX06T304-D57 WKP25S
http://product/WOMX06T304-D57 WKP35S
http://product/WOMX06T304-D57 WXP40
http://product/WOMX06T304-D57 WSP45G
http://product/WOMX06T304-D57 WXP40
http://product/WOMX080408-D57 WKP25S
http://product/WOMX080408-D57 WKP35S
http://product/WOMX080408-D57 WSP45G
http://product/WOMX080408-D57 WXP40
http://product/WOMX080408-D57 WSP45G
http://product/WOMX080408-D57 WXP40
http://product/WOMX080408-D57 WAK15
http://product/WOMX080408-D57 WKP25S
http://product/WOMX080408-D57 WKP35S
http://product/WOMX080408-D57 WXP40
http://product/WOMX080408-D57 WSP45G
http://product/WOMX080408-D57 WXP40
http://product/WOMX100508-D57 WKP25S
http://product/WOMX100508-D57 WKP35S
http://product/WOMX100508-D57 WSP45G
http://product/WOMX100508-D57 WXP40
http://product/WOMX100508-D57 WSP45G
http://product/WOMX100508-D57 WXP40
http://product/WOMX100508-D57 WAK15
http://product/WOMX100508-D57 WKP25S
http://product/WOMX100508-D57 WKP35S
http://product/WOMX100508-D57 WXP40
http://product/WOMX100508-D57 WSP45G
http://product/WOMX100508-D57 WXP40
http://product/WOMX120608-D57 WKP25S
http://product/WOMX120608-D57 WKP35S
http://product/WOMX120608-D57 WSP45G
http://product/WOMX120608-D57 WXP40
http://product/WOMX120608-D57 WSP45G
http://product/WOMX120608-D57 WXP40
http://product/WOMX120608-D57 WAK15
http://product/WOMX120608-D57 WKP25S
http://product/WOMX120608-D57 WKP35S
http://product/WOMX120608-D57 WXP40
http://product/WOMX120608-D57 WSP45G
http://product/WOMX120608-D57 WXP40
http://product/WOEX030204-E57 WKP35S
http://product/WOEX030204-E57 WSP45G
http://product/WOEX030204-E57 WSP45G
http://product/WOEX030204-E57 WKP35S
http://product/WOEX030204-E57 WSP45G
http://product/WOEX040304-E57 WKP25S
http://product/WOEX040304-E57 WKP35S
http://product/WOEX040304-E57 WSP45G
http://product/WOEX040304-E57 WSP45G
http://product/WOEX040304-E57 WKP25S
http://product/WOEX040304-E57 WKP35S
http://product/WOEX040304-E57 WSP45G
http://product/WOEX05T304-E57 WKP25S
http://product/WOEX05T304-E57 WKP35S
http://product/WOEX05T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX05T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX05T304-E57 WKP25S
http://product/WOEX05T304-E57 WKP35S
http://product/WOEX05T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX06T304-E57 WKP25S
http://product/WOEX06T304-E57 WKP35S
http://product/WOEX06T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX06T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX06T304-E57 WAK15
http://product/WOEX06T304-E57 WKP25S
http://product/WOEX06T304-E57 WKP35S
http://product/WOEX06T304-E57 WSP45G
http://product/WOEX080408-E57 WKP25S
http://product/WOEX080408-E57 WKP35S
http://product/WOEX080408-E57 WSP45G
http://product/WOEX080408-E57 WSP45G
http://product/WOEX080408-E57 WKP25S
http://product/WOEX080408-E57 WKP35S
http://product/WOEX080408-E57 WSP45G
http://product/WOEX100508-E57 WKP35S
http://product/WOEX100508-E57 WSP45G
http://product/WOEX100508-E57 WSP45G
http://product/WOEX100508-E57 WKP35S
http://product/WOEX100508-E57 WSP45G
http://product/WOEX120608-E57 WKP35S
http://product/WOEX120608-E57 WSP45G
http://product/WOEX120608-E57 WSP45G
http://product/WOEX120608-E57 WKP35S
http://product/WOEX120608-E57 WSP45G

Vollbohren

Programmiibersicht Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten
Wendeschneidplatten-Bohrer

— ||UJl=ILTER

==y

Bohrtiefe 2 x D¢ 3 x D¢ 4 x D 5 x D¢
Bezeichnung D4120.02 D4120.03 D4120.04 D4120.05
{(-Bereich [mm] 13,5-41,3 13,5-41,3 16,7-413 16,7-413
Seite 96 100 104 108

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten

95



— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.02

Zch Z=1

i I > P M K N S H 0
g:lj @ l.l m D4120.02 o0 o0 00 o oo

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache * D4120.02-13.49F19-P41 0531 | 1,062 | 1,849 | 2031 | 0750 | 1,125 | 051 i
}
! * D4120.02-13.89F19-P41 0547 | 1094 | 1881 | 2031 | 0750 | 1125 | 051 }
D [ dy dg
T Fy % DA12002-1427F1-Pi1 0562 | 1124 | 1911 | 2031 | 0750 | 1125 | 052 1
-~ L]
b 5= % D4120.02-14.68F19-P41 0578 | 1156 | 1943 | 2031 | 0750 | 1125 | 052 | 1 |pga-PIR--
* D4120.02-1509F19-P41 0594 | 1,188 | 1.975 | 2031 | 0750 | 1125 | 052 1
* D4120.02-1547F19-P41 0609 | 1218 | 2005 | 2031 | 0750 | 1125 | 053 i
* D4120.02-15.88F19-P41 0625 | 1,250 | 2,037 | 2031 | 0750 | 1125 | 054 i
Zylinderschaft mit Flache % D4120.02-16.66F26-P42 0656 | 1312 | 2310 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0,93 i
}
i * D4120.02-17.04F26-P42 0671 | 1342 | 2340 | 2281 | 1000 | 1375 | 094 }
D [ dy dg
Fy % DA1Z002-17.45F26-Pa2 0687 | 1374 | 2370 | 2281 | 1000 | 1375 | 077 1
-~ L]
byl — * D4120.02-17 86F26-P42 0703 | 1406 | 2410 | 2281 | 1,000 | 1375 | 095 } -
1 | P48L.C-2R- .
* D4120.02-18 24F26-P42 0718 | 1436 | 2440 | 2281 | 1000 | 1375 | 098 !
% D4120.02-19.05F26-P42 0750 | 1,500 | 2500 | 2281 | 1,000 | 1375 | 099 i
* D4120.02-19.43F26-P42 0765 | 1,530 | 2,530 | 2281 | 1000 | 1375 | 100 }
* D4120.02-19 84F26-P42 0781 | 1562 | 2560 | 2281 | 1,000 | 1375 | 088 1
Zylinderschaft mit Flache * D4120.02-20.62F26-P43 0812 | 1624 | 2620 | 2281 | 1000 | 1375 | 103 }
}
| * D4120.02-21 41F26-P43 0843 | 1686 | 2690 | 2281 | 1000 | 1375 | 104 i
D [ dp dg
T F o % D4120.02-22.23F31-P43 0875 | 1750 | 2,880 | 2281 | 1250 | 1625 | 148 !
. Tt 1 |P484.P-3R-..
| | 1 | P484 C-3R- .
7 5—] * D4120.02-23.01F31-P43 0906 | 1812 | 2940 | 2281 | 1250 | 1625 | 151 !
% D4120.02-23.39F31-P43 0921 | 1.842 | 2970 | 2281 | 1250 | 1625 | 153 i
* D4120.02-23.80F31-P43 0937 | 1874 | 3000 | 2281 | 1250 | 1625 | 150 }

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/D4120.02-13.49F19-P41
http://product/D4120.02-13.89F19-P41
http://product/D4120.02-14.27F19-P41
http://product/D4120.02-14.68F19-P41
http://product/D4120.02-15.09F19-P41
http://product/D4120.02-15.47F19-P41
http://product/D4120.02-15.88F19-P41
http://product/D4120.02-16.66F26-P42
http://product/D4120.02-17.04F26-P42
http://product/D4120.02-17.45F26-P42
http://product/D4120.02-17.86F26-P42
http://product/D4120.02-18.24F26-P42
http://product/D4120.02-19.05F26-P42
http://product/D4120.02-19.43F26-P42
http://product/D4120.02-19.84F26-P42
http://product/D4120.02-20.62F26-P43
http://product/D4120.02-21.41F26-P43
http://product/D4120.02-22.23F31-P43
http://product/D4120.02-23.01F31-P43
http://product/D4120.02-23.39F31-P43
http://product/D4120.02-23.80F31-P43

Vollbohren

— ||UJl=ILTER

Einbauteile

D¢ [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
opanaschraube fUr | Fs2120 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 151P) | FS1453 (Torx 151P)
P 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2.0Nm 25Nm 35Nm
Anzugsdrehmoment
Zubehor )
D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] gg‘z‘ﬁ‘omome”t'scma“be“d“"he“ FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
g 0.4-1,2 Nm 0.4-1,2 Nm 0.4-1.2 Nm 1,5-5.0 Nm 1.5-5.0 Nm
Anzugsdrehmoment
I\ g_re_rgnlwoment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
'grta 1,0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2085 (Torx 61P) | FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) | FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:— Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) | FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
[ RN"2] (L] (L] 0n | n (L) (L]
NiWwmmn o’ ;o m;mmo|n m;m o m ;o
AN M (TN M3 (| 3
W o T o W I W Y I YA W W o Y W o W o W o WY I W Y Y I Y
X X N N IX N WO X X X X n owmwx un omn x
Bezeichnung GréBe 2222222222222\ 2
Fﬂ% P4840P- R-A57 1-3 OBV W/B/ W S 0N s
@ P4BA4OP- R-E57 1-3 OO/ VW S Ladbs
P4840P-.R-E67 1-3 OBV VN OB S B
P4841P-.R-A57 1-3 DWW WB BN DS o
P4841P-R-E57 1-3 DOBRB BN O =
P484OC- R-E67 1-3 S BBV BN OB OSDS B
P4841C-R-A57 1-3 CIRE eI 3E ] i
P4841C- R-E57 1-3 S B/ BN O (%
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
S hine, Haupt-
pilitat von Masc
Wzrtkastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t mabig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2120
http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2085
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2086
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40

— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.02

Zch Z=1

i l Vi P M K N S H 0
@' @ l.l m D4120.02 o0 o0 00 o oo

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache % D4120.02-24.59F31-Phs 0968 | 1,936 | 3070 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 157 i
i
! * D4120.02-24.99F31-Pht 0984 | 1968 | 3100 | 2281 | 1250 | 1625 | 159 }
D [ dy dg
T Fp * D4120.02:2540F31-Pu 1000 | 2000 | 3130 | 2281 | 1250 | 1.625 | 161 }
-~ L]
I Is—] ] ] 1 | P484 P-iR- .
* D4120.02-26.57F31-Pht 1046 | 2092 | 3220 | 2281 | 1250 | 1.625 | 159 U it ean”
% D412002-26.97F31-Phi 1062 | 2124 | 3250 | 2281 | 1250 | 1.625 | 161 1
% D4120.02-28.17F31-P4é 1109 | 2218 | 3350 | 2281 | 1250 | 1.625 | 166 1
* D4120.02-28.58F31-Pht 1125 | 2250 | 3380 | 2281 | 1250 | 1.625 | 172 %
Zylinderschaft mit Flache % D4120.02-29.74F31-P45 1171 | 2342 | 3470 | 2281 | 1250 | 1.625 | 170 i
i
i * D4120.02-30.15F31-P45 1187 | 2374 | 3500 | 2281 | 1250 | 1.625 | 174 }
D [ dy dg
Fp % DA12002-3175F31-P45 1250 | 2500 | 3630 | 2281 | 1250 | 1.625 | 181 !
U f 1 |P484.P-5R- ..
P P 1 | P484 C-5R- .
z 5 % D4120.02-33.32F31-P45 1312 | 2624 | 3750 | 2281 | 1250 | 1.625 | 1.90 !
% D4120.02-34.11F31-P45 1343 | 2686 | 3820 | 2281 | 1250 | 1.625 | 195 %
% D4120.02-34.93F31-P45 1375 | 2750 | 3880 | 2281 | 1250 | 1.625 | 1.99 1
Zylinderschaft mit Flache * D4120.02-36.09F31-P46 1421 | 2842 | 3970 | 2281 | 1,250 | 1625 | 197 }
! ‘ % D4120.02-36 50F38-P46 1437 | 2874 | 4250 | 2688 | 1500 | 1,940 | 286 }
"B o 1 | Pus4. P-6R
L Fp * D4120.02-38 10F38-Pis 1500 | 3000 | 4380 | 2,688 | 1500 | 1.940 | 3.00 U it eem
L]
s —| % D4120.02-39.67F38-P46 1562 | 3124 | 4500 | 2,688 | 1500 | 1,940 | 3.10 1
% D4120.02-41.28F38-P46 1625 | 3250 | 4630 | 2688 | 1500 | 1.940 | 338 1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

98 Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten


http://product/D4120.02-24.59F31-P44
http://product/D4120.02-24.99F31-P44
http://product/D4120.02-25.40F31-P44
http://product/D4120.02-26.57F31-P44
http://product/D4120.02-26.97F31-P44
http://product/D4120.02-28.17F31-P44
http://product/D4120.02-28.58F31-P44
http://product/D4120.02-29.74F31-P45
http://product/D4120.02-30.15F31-P45
http://product/D4120.02-31.75F31-P45
http://product/D4120.02-33.32F31-P45
http://product/D4120.02-34.11F31-P45
http://product/D4120.02-34.93F31-P45
http://product/D4120.02-36.09F31-P46
http://product/D4120.02-36.50F38-P46
http://product/D4120.02-38.10F38-P46
http://product/D4120.02-39.67F38-P46
http://product/D4120.02-41.28F38-P46

Vollbohren

— ||UJl=ILTER

Einbauteile

D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
opanaschraube fUr | Fs2120 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 151P) | FS1453 (Torx 151P)
P 0.4 Nm 0,9 Nm 1.2Nm 2,0Nm 2.5Nm 3,5Nm
Anzugsdrehmoment
Zubehor )
D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] gg‘z‘ﬁ‘omome”t'scma“be“d“"he“ FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
g 0.4-1,2Nm 0.4-1,2 Nm 0.4-1,2 Nm 1,5-5,0 Nm 1.5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
I\ g_re_rgnlwoment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
'grta 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2085 (Torx 61P) | FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) | FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:— Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) | FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
0n | n (L] (L] 0n | n (L) (L]
NiWwmmn o’ ;o m;mmo|n m;m o m ;o
AN M (TN M3 (| 3
W o T o W I W Y I YA W W o Y W o W o W o WY I W Y Y I Y
X X N N IX N WO X X X X n owmwx un omn x
Bezeichnung GréBe 2222222222222\ 2
Fﬂ% P4840P-R-A57 4-6 O WW/BW BB S 3k
@ P4BA4OP- R-E57 4-6 OO/ VW S Ladbs
P484OP- R-E67 4-6 HOW/B VBB OB B BN
P4841P- R-A57 4-6 SW/BB BB O eIk
P4841P-R-E57 4-6 OO W BB O Ll
P484OC- R-E67 4-6 S BB /BB OB OO BB
P4841C- R-A57 4-6 S B/ BN NS (%
P4841C- R-E57 4-6 S (WW BB O adh
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
S hine, Haupt-
pilitat von Masc
Wzrtkastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t mabig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2120
http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2085
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2086
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40

— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.03

3ch Z=1

i I > P M K N S H 0
g:lj @ l.l m D4120.03 o0 o0 00 o oo

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache * D4120.03-13.49F19-P41 0531 | 1593 | 2,380 | 2031 | 0750 | 1,125 | 052 i
E 4¢i g - % D4120.03-1389F19-P41 0547 | 1641 | 2428 | 2031 | 0750 | 1,125 | 053 }
c (s 104
o] 1L
] FT D4120.03-1427F18-P41 0562 | 1686 | 2473 | 2031 | 0750 | 1125 | 053 }
<~ Lc
] 1 |P484.P-1R-..
D4120.03-14.68F19-P41 0578 | 1734 | 2521 | 2031 | 0750 | 1125 | 0.54 1 |pass CaR.
* D4120.03-15.09F19-P41 059 | 1782 | 2569 | 2,031 | 0750 | 1,125 | 055 1
* D4120.03-15.47F19-P41 0609 | 1.827 | 2614 | 2031 | 0750 | 1,125 | 055 1
D4120.03-15.88F19-P41 0625 | 1.875 | 2662 | 2031 | 0750 | 1125 | 056 i
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-16.66F26-P42 0656 | 1,968 | 2970 | 2281 | 1,000 | 1375 | 095 i
E 4$i - % DA120.03-17.04F26-P42 0671 | 2013 | 3010 | 2281 | 1,000 | 1375 | 098 }
c i 104
t ] T % D4120.03-17.45F26-Ps2 0687 | 2061 | 3060 | 2281 | 1000 | 1375 | 097 }
~—Lc
.~ 5—|
* D4120.03-17.86F26-P42 0703 | 2109 | 3110 | 2281 | 1000 | 1375 | 102 1
1 |P4s84.P-2R-..
1 | P484.C-2R-..
* D4120.03-18.24F26-P42 0718 | 2154 | 3150 | 2281 | 1000 | 1375 | 101 .
D4120.03-19.05F26-P42 0750 | 2250 | 3250 | 2281 | 1000 | 1375 | 101 1
* D4120.03-19.43F26-P42 0765 | 2295 | 3300 | 2281 | 1,000 | 1375 | 104 }
D4120.03-19.84F26-P42 0781 | 2343 | 3340 | 2281 | 1000 | 1375 | 1,04 }
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-20.62F26-P43 0812 | 2436 | 3440 | 2281 | 1000 | 1375 | 104 }
\ 4¢i P D4120.03-21.41F26-P43 0.843 | 2529 | 3530 | 2281 | 1000 | 1375 | 106 1
De ¢ 1dg
FT D4120.03-22.23F31-P43 0875 | 2625 | 3760 | 2281 | 1.250 | 1625 | 156 1
L 1 |p4s84 P-3R-..
-~ [ 1 P484 . C-3R- ..
* D4120.03-23.01F31-P43 0906 | 2718 | 3.850 | 2281 | 1.250 | 1625 | 160 .
* D4120.03-23.39F31-P43 0921 | 2763 | 3890 | 2281 | 1.250 | 1625 | 162 1
* D4120.03-23.80F31-P43 0937 | 2811 | 3940 | 2281 | 1.250 | 1625 | 164 }

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

100 Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten


http://product/D4120.03-13.49F19-P41
http://product/D4120.03-13.89F19-P41
http://product/D4120.03-14.27F19-P41
http://product/D4120.03-14.68F19-P41
http://product/D4120.03-15.09F19-P41
http://product/D4120.03-15.47F19-P41
http://product/D4120.03-15.88F19-P41
http://product/D4120.03-16.66F26-P42
http://product/D4120.03-17.04F26-P42
http://product/D4120.03-17.45F26-P42
http://product/D4120.03-17.86F26-P42
http://product/D4120.03-18.24F26-P42
http://product/D4120.03-19.05F26-P42
http://product/D4120.03-19.43F26-P42
http://product/D4120.03-19.84F26-P42
http://product/D4120.03-20.62F26-P43
http://product/D4120.03-21.41F26-P43
http://product/D4120.03-22.23F31-P43
http://product/D4120.03-23.01F31-P43
http://product/D4120.03-23.39F31-P43
http://product/D4120.03-23.80F31-P43

Vollbohren

— ||UJl=ILTER

Einbauteile

D¢ [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
opanaschraube fUr | Fs2120 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 151P) | FS1453 (Torx 151P)
P 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2.0Nm 25Nm 35Nm
Anzugsdrehmoment
Zubehor )
D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] gg‘z‘ﬁ‘omome”t'scma“be“d“"he“ FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
g 0.4-1,2 Nm 0.4-1,2 Nm 0.4-1.2 Nm 1,5-5.0 Nm 1.5-5.0 Nm
Anzugsdrehmoment
I\ g_re_rgnlwoment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
'grta 1,0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2085 (Torx 61P) | FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) | FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:— Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) | FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
[ RN"2] (L] (L] 0n | n (L) (L]
NiWwmmn o’ ;o m;mmo|n m;m o m ;o
AN M (TN M3 (| 3
W o T o W I W Y I YA W W o Y W o W o W o WY I W Y Y I Y
X X N N IX N WO X X X X n owmwx un omn x
Bezeichnung GréBe 2222222222222\ 2
Fﬂ% P4840P- R-A57 1-3 OBV W/B/ W S 0N s
@ P4BA4OP- R-E57 1-3 OO/ VW S Ladbs
P4840P-.R-E67 1-3 OBV VN OB S B
P4841P-.R-A57 1-3 DWW WB BN DS o
P4841P-R-E57 1-3 DOBRB BN O =
P484OC- R-E67 1-3 S BBV BN OB OSDS B
P4841C-R-A57 1-3 CIRE eI 3E ] i
P4841C- R-E57 1-3 S B/ BN O (%
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
S hine, Haupt-
pilitat von Masc
Wzrtkastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t mabig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2120
http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2085
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2086
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45
http://product/P4840P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45
http://product/P4840P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45
http://product/P4840P-1R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45
http://product/P4841P-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-1R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45
http://product/P4841P-1R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40
http://product/P4841C-1R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-E57 WXP40

— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.03

3ch Z=1

i I > P M K N S H 0
g:lj @ l.l m D4120.03 o0 o0 00 o oo

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache % D4120.03-24 59F31-Phs 0968 | 2904 | 4030 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 1.69 i
. 4¢i g % DA12003-20.99F31-P4s 0984 | 2952 | 4080 | 2281 | 1250 | 1625 | 170 }
c (s 104
o] 1L
] T D4120.03-25.40F31-Ps 1000 | 3000 | 4130 | 2281 | 1250 | 1.625 | 168 }
<~ Lc
DRI S 1 | P484 P-iR- .
* D4120.03-26.57F31-Pht 1046 | 3138 | 4270 | 2281 | 1250 | 1.625 | 173 Il
D4120.03-26.97F31-P4é 1062 | 3186 | 4320 | 2281 | 1250 | 1.625 | 176 i
% D4120.03-28.17F31-P4é 1109 | 3327 | 4459 | 2281 | 1250 | 1.625 | 1.83 1
D4120.03-28 58F31-P44 1125 | 3375 | 4509 | 2281 | 1250 | 1.625 | 186 i
Zylinderschaft mit Flache % D4120.03-29.74F31-P45 1171 | 3513 | 4640 | 2281 | 1250 | 1,625 | 1.90 i
" %i g % DA12003-30.15F31-P45 1187 | 3561 | 4690 | 2281 | 1250 | 1.625 | 192 }
c i 104
f T 0412003-3175F31-P25 1250 | 3750 | 4880 | 2281 | 1250 | 1.625 | 2.06 !
%LCJ 1 | pugh P-5R- .
-~ [5—>| 1 P484 . C-5R- ..
D4120.03-33.32F31-P45 1312 | 3936 | 5070 | 2281 | 1250 | 1.625 | 2.20 !
% D4120.03-34.11F31-P45 1343 | 4029 | 5160 | 2281 | 1250 | 1.625 | 227 i
D4120.03-34.93F31-P45 1375 | 4125 | 5260 | 2281 | 1250 | 1.625 | 234 1
Zylinderschaft mit Flache * D4120.03-36.09F31-P46 1421 | 4263 | 5390 | 2281 | 1,250 | 1625 | 233 }
IR
‘ - % DA12003-36.50738-P46 1437 | 4311 | 5690 | 25688 | 1500 | 1.940 | 331 }
Dc ‘: 1dg
; 1 | P484 P-6R- .
. FT % 0412003-38 10F38-P46 1500 | 4500 | 5880 | 2,688 | 1500 | 1.940 | 3.49 U it eam
ISR S SR —
% D4120.03-39.67F38-P46 1562 | 4686 | 6070 | 2,688 | 1500 | 1,940 | 368 i
% D4120.03-41.28F38-P46 1625 | 4875 | 6260 | 2688 | 1500 | 1.940 | 3.89 1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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http://product/D4120.03-24.59F31-P44
http://product/D4120.03-24.99F31-P44
http://product/D4120.03-25.40F31-P44
http://product/D4120.03-26.57F31-P44
http://product/D4120.03-26.97F31-P44
http://product/D4120.03-28.17F31-P44
http://product/D4120.03-28.58F31-P44
http://product/D4120.03-29.74F31-P45
http://product/D4120.03-30.15F31-P45
http://product/D4120.03-31.75F31-P45
http://product/D4120.03-33.32F31-P45
http://product/D4120.03-34.11F31-P45
http://product/D4120.03-34.93F31-P45
http://product/D4120.03-36.09F31-P46
http://product/D4120.03-36.50F38-P46
http://product/D4120.03-38.10F38-P46
http://product/D4120.03-39.67F38-P46
http://product/D4120.03-41.28F38-P46

Vollbohren

— ||UJl=ILTER

Einbauteile

D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
opanaschraube fUr | Fs2120 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 151P) | FS1453 (Torx 151P)
P 0.4 Nm 0,9 Nm 1.2Nm 2,0Nm 2.5Nm 3,5Nm
Anzugsdrehmoment
Zubehor )
D [inch] 0,531-0,625 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] gg‘z‘ﬁ‘omome”t'scma“be“d“"he“ FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
g 0.4-1,2Nm 0.4-1,2 Nm 0.4-1,2 Nm 1,5-5,0 Nm 1.5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
I\ g_re_rgnlwoment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
'grta 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm 1.0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2085 (Torx 61P) | FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) | FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:— Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) | FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
0n | n (L] (L] 0n | n (L) (L]
NiWwmmn o’ ;o m;mmo|n m;m o m ;o
AN M (TN M3 (| 3
W o T o W I W Y I YA W W o Y W o W o W o WY I W Y Y I Y
X X N N IX N WO X X X X n owmwx un omn x
Bezeichnung GréBe 2222222222222\ 2
Fﬂ% P4840P-R-A57 4-6 O WW/BW BB S 3k
@ P4BA4OP- R-E57 4-6 OO/ VW S Ladbs
P484OP- R-E67 4-6 HOW/B VBB OB B BN
P4841P- R-A57 4-6 SW/BB BB O eIk
P4841P-R-E57 4-6 OO W BB O Ll
P484OC- R-E67 4-6 S BB /BB OB OO BB
P4841C- R-A57 4-6 S B/ BN NS (%
P4841C- R-E57 4-6 S (WW BB O adh
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
S hine, Haupt-
pilitat von Masc
Wzrtkastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t mabig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2120
http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2085
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2086
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45
http://product/P4840P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45
http://product/P4840P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45
http://product/P4840P-4R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45
http://product/P4841P-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40
http://product/P4841C-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-E57 WXP40

— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.04

AXDC Z=1

i I > P M K N S H 0
g:lj @ l.l m D4120.04 e® © o0 o o

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache % D4120.04-16.66F26-P42 0656 | 2624 | 3620 | 2281 | 1,000 | 1375 | 1.03 i
Dt ., ﬁ * D4120.04-17.04F26-P42 0,671 | 2,684 | 3680 | 2281 | 1.000 | 1375 | 1,04 }
' HLCA PT s D412006-17 45F26-Pu2 0,687 | 2748 | 3750 | 2281 | 1000 | 1375 | 1,00 }
| l5 —=|
L 5 * D4120.04-17.86F26-P42 0703 | 2,812 | 3.810 | 2281 | 1000 | 1375 | 1,05 } bigs PR
% D4120.04-18.24F26-P42 0718 | 2,872 | 3.870 | 2281 | 1000 | 1375 | 1,03 1 PaBa . C-eR-..
* D4120.04-19.05F26-P42 0,750 | 3,000 | 4000 | 2281 | 1.000 | 1375 | 110 i
* D4120.04-19.43F26-P42 0,765 | 3.060 | 4060 | 2281 | 1.000 | 1375 | 1,07 i
% D4120.04-19.84F26-P42 0781 | 3.124 | 4120 | 2281 | 1000 | 1375 | 113 i
Hlinderschaft mit Fldche D4120.04-20.62F26-P43 0812 | 3248 | 4250 | 2281 | 1000 | 1375 | 108 | |
ok ﬁ‘j % D4120.04-21.41F26-P43 0843 | 3372 | 4370 | 2281 | 1000 | 1375 | 119 }
HLCA T Du12006-222331-p43 0875 | 3500 | 4630 | 2281 | 1250 | 1625 | 165 } -
I I5 —=| 1 P484 C-3R-
% D4120.04-23.01F31-P43 0,906 | 3.624 | 4750 | 2281 | 1250 | 1625 | 171 h
% D4120.04-23.39F31-P43 0921 | 3684 | 4810 | 2281 | 1250 | 1625 | 172 i
D4120.04-23.80F31-P43 0937 | 3748 | 4880 | 2281 | 1250 | 1625 | 174 }
Zylinderschaft mit Flache % D4120.04-24.59F31-Phé 0968 | 3872 | 5000 | 2281 | 1250 | 1625 | 181 }
gc ﬁ D4120.04-24.99F31-P44 0984 | 3936 | 5070 | 2281 | 1250 | 1625 | 179 }
RLCA P Du12006-25 40F31-Pus 1,000 | 4000 | 5130 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 181 i
| |5 —=
' 5 * D4120.04-26.57F31-P44 1046 | 4184 | 5309 | 2281 | 1250 | 1,625 | 190 i EZgZ:E:Z‘E: -
D4120.04-26.97F31-Phé 1062 | 4248 | 5380 | 2281 | 1250 | 1,625 | 192 i
% D4120.04-28.17F31-P44 1109 | 4436 | 5570 | 2281 | 1250 | 1,625 | 202 i
* D4120.04-28.58F31-Phé 1125 | 4500 | 5630 | 2281 | 1250 | 1,625 | 197 }

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/D4120.04-16.66F26-P42
http://product/D4120.04-17.04F26-P42
http://product/D4120.04-17.45F26-P42
http://product/D4120.04-17.86F26-P42
http://product/D4120.04-18.24F26-P42
http://product/D4120.04-19.05F26-P42
http://product/D4120.04-19.43F26-P42
http://product/D4120.04-19.84F26-P42
http://product/D4120.04-20.62F26-P43
http://product/D4120.04-21.41F26-P43
http://product/D4120.04-22.23F31-P43
http://product/D4120.04-23.01F31-P43
http://product/D4120.04-23.39F31-P43
http://product/D4120.04-23.80F31-P43
http://product/D4120.04-24.59F31-P44
http://product/D4120.04-24.99F31-P44
http://product/D4120.04-25.40F31-P44
http://product/D4120.04-26.57F31-P44
http://product/D4120.04-26.97F31-P44
http://product/D4120.04-28.17F31-P44
http://product/D4120.04-28.58F31-P44

Vollbohren — ||UJl=ILTER

Einbauteile

D [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
Spannschraube fiir Wendeplatte | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 15IP) | FS1453 (Torx 151P)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 1,2 Nm 2,0Nm 2,5Nm 3.5Nm
Zubehor )
D¢ [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] aDr:earl‘Omome”t'SChra“be“drehe“ FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
9 0.4-1,2Nm 0.4-1,2Nm 1,5-5,0 Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
dD_re_tgrToment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
1oa 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) FS2012 (Torx 8IP) FS2013 (Torx 9IP) FS2014 (Torx 15IP)
@3 Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) FS1483 (Torx 8IP) FS1484 (Torx 9IP) FS1485 (Torx 15IP)

Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
0n i n (L] (L] 0n | n (L) (L)
OiWmmn ol ;o mmo|n ;m o ;o
PSS SRS PSR P SR S P S S S
X X N N IX NN X X X X n owmwx un om x
Bezeichnung GréBe 2222222222 222222
Fw% P484OP-.R-A57 2-4 OB//WB VBN S "N
@ P484OP-.R-E57 2-4 DOWB’ BN O "nes
P484OP- R-E67 2-4 QOW/B VBB OB S BN
P4841P- R-AS7 2-4 OV/BVB BB OB 8B
P4841P-R-E57 2-4 OO W BBV O Ll
P484OC- R-E67 2-4 S BV BB OB SS BN
P4841C-R-A57 2-4 CIREE eI E i
P4841C- R-E57 2-4 S B/ BN O o s
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
St von Maschine, Haupt-
Wzrtka:tl::tli u\:\d Aufspannung anwendung
[ ]
C R
. gut mabig A“we“dui
sehr gu
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http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45
http://product/P4840P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45
http://product/P4840P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45
http://product/P4840P-2R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45
http://product/P4841P-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-2R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-2R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45
http://product/P4841P-2R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-E57 WXP40
http://product/P4841C-2R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-E57 WXP40
http://product/P4841C-2R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-E57 WXP40
http://product/P4841C-2R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-E57 WXP40

— ||LUl=II_TEI=I Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.04

AXDC Z=1

i ' V™ P M K N S H 0
@' @ l.l m D4120.04 e® © o0 o o

Werkzeug Dc Le Iy Is d ds

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch

Anz WSP Type

Zylinderschaft mit Flache % D4120.04-29.74F31-P45 1171 | 4684 | 5810 | 2281 | 1250 | 1.625 | 2.13 i
0§ ﬁ D4120.04-30.15F31-P45 1187 | 4748 | 5880 | 2281 | 1250 | 1625 | 216 }
RLCA P Du12006-3175F31-Pus 1250 | 5000 | 6130 | 2,281 | 1250 | 1625 | 231 } b pos.
b ls—] 1 |P484. C5R-..
* D4120.04-33.32F31-P45 1312 | 5248 | 6380 | 2281 | 1.250 | 1625 | 2.51 !
* D4120.04-34.11F31-P45 1343 | 5372 | 6.496 | 2281 | 1250 | 1625 | 2.36 1
D4120.04-34 93F31-P45 1375 | 5500 | 6630 | 2,281 | 1250 | 1625 | 2,69 }
Zlinderschaft mit Fldche * D4120.04-36.09F31-P46 1421 | 5684 | 6810 | 2281 | 1250 | 1625 | 239 %
gc ﬁi * D4120.04-36.50F38-P46 1437 | 5748 | 7.130 | 2,688 | 1500 | 1940 | 365 }
.7Lc|4.1 | T« D412004-38.10F36-Ps5 1500 | 6000 | 7380 | 2688 | 1500 | 1940 | 388 | 1 ;o PER-
' T Di20063067F 3P0 1562 | 6248 | 7.630 | 2,688 | 1500 | 1940 | 414 }
* D4120.04-41 28F38-P46 1625 | 6500 | 7.880 | 2,688 | 1500 | 1940 | 442 }

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/D4120.04-29.74F31-P45
http://product/D4120.04-30.15F31-P45
http://product/D4120.04-31.75F31-P45
http://product/D4120.04-33.32F31-P45
http://product/D4120.04-34.11F31-P45
http://product/D4120.04-34.93F31-P45
http://product/D4120.04-36.09F31-P46
http://product/D4120.04-36.50F38-P46
http://product/D4120.04-38.10F38-P46
http://product/D4120.04-39.67F38-P46
http://product/D4120.04-41.28F38-P46

Vollbohren — ||UJl=ILTER

Einbauteile

D [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,375 1,421-1,625
Spannschraube fiir Wendeplatte | FS2111 (Torx 7IP) | FS1454 (Torx 8IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS2080 (Torx 15IP) | FS1453 (Torx 151P)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 1,2 Nm 2,0Nm 2,5Nm 3.5Nm
Zubehor )
D¢ [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,968-1,125 1,171-1,625
@] aDr:earl‘Omome”t'SChra“be“drehe“ FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
9 0.4-1,2Nm 0.4-1,2Nm 1,5-5,0 Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
dD_re_tgrToment—Schraubendreher, FS2248 FS2248 FS2248
1oa 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
- Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) FS2012 (Torx 8IP) FS2013 (Torx 9IP) FS2014 (Torx 15IP)
@3 Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) FS1483 (Torx 8IP) FS1484 (Torx 9IP) FS1485 (Torx 15IP)

Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HC
0n i n (L] (L] 0n | n (L) (L)
OiWmmn ol ;o mmo|n ;m o ;o
PSS SRS PSR P SR S P S S S
X X N N IX NN X X X X n owmwx un om x
Bezeichnung GréBe 2222222222 222222
Fw% P484OP-.R-A57 5-6 OB//WB VBN S "N
@ P484OP-.R-E57 5-6 DOWB’ BN O "nes
P484OP- R-E67 5-6 QOW/B VBB OB S BN
P4841P- R-AS7 5-6 OV/BVB BB OB 8B
P4841P-R-E57 5-6 OO W BBV O Ll
P484OC- R-E67 5-6 S BV BB OB SS BN
P4841C-R-A57 5-6 CIREE eI E i
P4841C- R-E57 5-6 S B/ BN O o s
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
St von Maschine, Haupt-
Wzrtka:tl::tli u\:\d Aufspannung anwendung
[ ]
C R
. gut mabig A“we“dui
sehr gu
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http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2011
http://product/FS2012
http://product/FS2013
http://product/FS2014
http://product/FS2088
http://product/FS1483
http://product/FS1484
http://product/FS1485
http://product/P4840P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45
http://product/P4840P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45
http://product/P4840P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WKP25S
http://product/P4840P-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45
http://product/P4840P-5R-E67 WSP45G
http://product/P4841P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-A57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-A57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45
http://product/P4841P-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4841C-5R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-A57 WXP40
http://product/P4841C-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-A57 WXP40
http://product/P4841C-5R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-5R-A57 WXP40
http://product/P4841C-5R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-A57 WXP40
http://product/P4841C-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-E57 WXP40
http://product/P4841C-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-E57 WXP40
http://product/P4841C-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841C-5R-E57 WXP40
http://product/P4841C-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841C-5R-E57 WXP40

— |ILUl=II_TEI=I

Vollbohren
Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.05 W)
5><Dc Z=1
D4120.05 Y e o
Werkzeug _ D L g i 4 d
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch Anz WSP Type
Zylinderschaft mit Flache * D4120.05-16.66F26-P42 0656 | 3.280 | 4280 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 1,03 i
]
EC T g, * D4120.05-17.04F26-P42 0671 | 3355 | 4355 | 2281 | 1000 | 1375 | 105 }
*
«—Lc——‘ bk D412005-17.45F26-P42 0687 | 3435 | 4435 | 2281 | 1000 | 1375 | 107 }
Iy |5 —=|
* D4120.05-17.86F26-P42 0703 | 3515 | 4515 | 2281 | 1,000 | 1375 | 105 !
1 |P484.P-2R-..
1 | P484.C-2R-..
* D4120.05-18.24F26-P42 0718 | 3590 | 4590 | 2281 | 1000 | 1375 | 111 .
* D4120.05-19.05F26-P42 0750 | 3,750 | 4750 | 2,281 | 1000 | 1375 | 118 1
* D4120.05-19.43F26-P42 0765 | 3825 | 4825 | 2281 | 1000 | 1375 | 112 %
* D4120.05-19.84F26-P42 0781 | 3.905 | 4905 | 2,281 | 1000 | 1375 | 114 1
Zylinderschaft mit Flache * D4120.05-20.62F26-P43 0812 | 4060 | 5060 | 2281 | 1000 | 1375 | 118 | |
]
EC T4, * D4120.05-21.41F26-P43 0843 | 4215 | 5215 | 2281 | 1000 | 1375 | 124 }
*
«—Lc——l b D412005-2223F31-P43 0875 | 4375 | 5505 | 2281 | 1250 | 1625 | 177 !
Iy I5 —»] 1 P484 . P-3R- ..
1 | P484.C-3R-..
* D4120.05-23.01F31-P43 0906 | 4530 | 5660 | 2281 | 1250 | 1625 | 177 .
* D4120.05-23.39F31-P43 0921 | 4605 | 5735 | 2281 | 1.250 | 1625 | 1.80 1
* D4120.05-23.80F31-P43 0937 | 4685 | 5815 | 2281 | 1250 | 1625 | 188 }
Zylinderschaft mit Flache * D4120.05-24.59F31-P44 0968 | 4840 | 5970 | 2281 | 1250 | 1.625 | 1,96 }
y 1
EC T g, * D4120.05-24.99F31-Phs 0984 | 4920 | 6050 | 2281 | 1,250 | 1625 | 1.98 }
L % D4120.05-25.40F31-Pht 1,000 | 5000 | 6130 | 2362 | 1.250 | 1625 | 201 1
Iy |5 —=|
1 |P484. P-4R- ..
* D4120.05-26.57F31-P4s 1,046 | 5230 | 6359 | 2281 | 1250 | 1625 | 206 L | pugd Car.
* D4120.05-26.97F31-P44 1,062 | 5310 | 6440 | 2281 | 1250 | 1625 | 210 %
* D4120.05-28.17F31-Phé 1,109 | 5545 | 6675 | 2281 | 1250 | 1625 | 222 1
* D4120.05-28.58F31-P44 1,125 | 5625 | 6755 | 2281 | 1250 | 1625 | 227 }

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/D4120.05-16.66F26-P42
http://product/D4120.05-17.04F26-P42
http://product/D4120.05-17.45F26-P42
http://product/D4120.05-17.86F26-P42
http://product/D4120.05-18.24F26-P42
http://product/D4120.05-19.05F26-P42
http://product/D4120.05-19.43F26-P42
http://product/D4120.05-19.84F26-P42
http://product/D4120.05-20.62F26-P43
http://product/D4120.05-21.41F26-P43
http://product/D4120.05-22.23F31-P43
http://product/D4120.05-23.01F31-P43
http://product/D4120.05-23.39F31-P43
http://product/D4120.05-23.80F31-P43
http://product/D4120.05-24.59F31-P44
http://product/D4120.05-24.99F31-P44
http://product/D4120.05-25.40F31-P44
http://product/D4120.05-26.57F31-P44
http://product/D4120.05-26.97F31-P44
http://product/D4120.05-28.17F31-P44
http://product/D4120.05-28.58F31-P44

Vollbohren — ||UJl=ILTER

Einbauteile

D [inch] 0,656-0,781  0,812-0,937 0,906 0,968-1,125  1,171-1,375  1,421-1,625
Spannschraube fiir FS2111 FS1454 FS1454 FS1457 FS2080 FS1453
Wendeplatte (Torx 71P) (Torx 8IP) (Torx 8IP) (Torx 9IP) (Torx 15IP) (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 1,2Nm 2,0 Nm 2,5Nm 3,5Nm
Wechselklinge FS2012 (Torx 8IP)
Zubehor
D¢ [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,906 0,968-1,125 1,171-1,625
@] Drenmoment-Schraubendrefer FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
anaog 0.4-1,2 Nm 04-1,2 Nm 04-1,2 Nm 1.5-5,0 Nm 1.5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
=1 gﬁg‘ome”t'scma“be“drehe“ FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
g 1,0-6.0Nm 1,0-6.0 Nm 1,0-6.0 Nm 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment
—— -y Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:. Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8I1P) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HC HC
0n | n (&) (L] wniwn (=) (L)
N imwmm o ni;n o ;i oin;ml o, ;o
N (TN M (|
=~ Y 1 o O [ W I W Y W I W I W o W T I W I Y W W [ W (W Y
X X N N X N n XX X X unuomwx un owmw x
Bezeichnung GroBe BRI A A
Fm% P4B4OP- R-A57 2-4 OWWEN BB OB Lt
@ P484OP- R-E57 2-4 DO W W S R
P4840P- R-E67 2-4 DOBWBW BBV S8 SG BB
P4841P-R-A57 2-4 O WWE BN O b
P4841P- R-E57 2-4 SO W/W BN S W%
P4840C- R-E67 2-4 S BV /BB OB OB (BB
P4841C-R-A57 2-4 O BN BN (BN BE
P4841C- R-ES7 2-4 O BN BBV OB dh
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
(et von Maschine, Haupt-
WS:;:;::E\E: und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
maBig A“we“dun‘ag
sehr gut gut
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http://product/FS2111
http://product/FS2111
http://product/FS1454
http://product/FS1454
http://product/FS1454
http://product/FS1454
http://product/FS1457
http://product/FS1457
http://product/FS2080
http://product/FS2080
http://product/FS1453
http://product/FS1453
http://product/FS2012
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
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Vollbohren
Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.05 W)
5ch Z=1
1) || )| e .
D4120.05 o0 e o
Werkzeug Dc Le Iy Is d ds
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch Anz WSP Type
Zylinderschaft mit Flache % D4120.05-29.74F31-P45 1171 | 5855 | 6985 | 2281 | 1250 | 1.625 | 2.33 i
]
EC T g, * D4120.05-30.15F31-P45 1,187 | 5935 | 7.065 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 237 }
*
«—Lc——‘ bk D412005-31.75F31-P45 1,250 | 6250 | 7.380 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 258 !
L Iy 1 | P84 P-5R-..
1 | P484 . C-5R- .
* D4120.05-33.32F31-P45 1312 | 6560 | 7.690 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 2.80 .
% D4120.05-34.11F31-P45 1343 | 6715 | 7.845 | 2281 | 1250 | 1.625 | 291 1
* D4120.05-34.93F31-P45 1375 | 6875 | 8005 | 2281 | 1.250 | 1.625 | 3,03 1
Zylinderschaft mit Flache * D4120.05-36.09F31-P46 1421 | 7.105 | 8235 | 2281 | 1,250 | 1625 | 298 %
y 1
e =\ T q, * D4120.05-36.50F38-P46 1437 | 7185 | 8565 | 2688 | 1,500 | 1,940 | 3,89 1
f _6R-
R b« D412005-38.10F36-P46 1500 | 7.500 | 8880 | 2688 | 1500 | 1940 | 427 | L |P4B4.P-6R-.
I Is—=] 1 | P484.C-6R-.
% D4120.05-39.67F38-P46 1,562 | 7810 | 9,190 | 2688 | 1,500 | 1.940 | 460 }
* D4120.05-41.28F38-P46 1625 | 8125 | 9505 | 2688 | 1500 | 1.940 | 506 }

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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Einbauteile

D [inch] 0,656-0,781  0,812-0,937 0,906 0,968-1,125  1,171-1,375  1,421-1,625
Spannschraube fiir FS2111 FS1454 FS1454 FS1457 FS2080 FS1453
Wendeplatte (Torx 71P) (Torx 8IP) (Torx 8IP) (Torx 9IP) (Torx 15IP) (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 1,2Nm 2,0 Nm 2,5Nm 3,5Nm
Wechselklinge FS2012 (Torx 8IP)
Zubehor
D¢ [inch] 0,656-0,781 0,812-0,937 0,906 0,968-1,125 1,171-1,625
@] Drenmoment-Schraubendrefer FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004
anaog 0.4-1,2 Nm 04-1,2 Nm 04-1,2 Nm 1.5-5,0 Nm 1.5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
=1 gﬁg‘ome”t'scma“be“drehe“ FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
g 1,0-6.0Nm 1,0-6.0 Nm 1,0-6.0 Nm 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment
—— -y Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) | FS2012 (Torx 8IP) FS2013 (Torx 9IP) | FS2014 (Torx 15IP)
@:. Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) | FS1483 (Torx 8I1P) | FS1483 (Torx 8IP) | FS1484 (Torx 9IP) | FS1485 (Torx 15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HC HC
0n | n (&) (L] wniwn (=) (L)
N imwmm o ni;n o ;i oin;ml o, ;o
N (TN M (|
=~ Y 1 o O [ W I W Y W I W I W o W T I W I Y W W [ W (W Y
X X N N X N n XX X X unuomwx un owmw x
Bezeichnung GroBe BRI A A
Fm% P4B4OP- R-A57 5-6 OWWEN BB OB Lt
@ P484OP- R-E57 5-6 DO W W S R
P4840P- R-E67 5-6 OBV BB OB G WX
P4841P-R-A57 5-6 O WWE BN O b
P4841P- R-E57 5-6 QOB B BB O e
P4840C- R-E67 5-6 S BV /BB OB OB (BB
P4841C-R-A57 5-6 O BN BN (BN BE
P4841C- R-ES7 5-6 O BN BBV OB dh
HC = beschichtetes Hartmetall
o0
(et von Maschine, Haupt-
WS:;:;::E\E: und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
maBig A“we“dun‘ag
sehr gut gut
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Schnittdaten fiir D4120

:% = Nassbearbeitung (E = Emulsion, 0 = 01) Wendeschneidplatten-Geometrie
jx = Trockenbearbeitung moglich (M = MMS, L = Trocken)
Schnittdaten sind aus Walter GPS zu wahlen Startwerte fiir Vorschub
f [mm/U]
* Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie in der Werkstoffgruppen-Vergleichstabelle
A 57
Gr.-5 | Gr.-7
. é Gr-1| Gr-2 | Gr-3 | Gr-4 Gr-6 | Gr-8
s 2 £ | 2
5 o | = @ Dc [mm]
& £ | L g
5 2le |
£ s |8E| 2 135-| 165 | 205- | 245- | 295- | 42.5-
X . g s | & o . . ) ) } }
] G"ed9“‘"i:;rl(‘(’!":;';ztcfsft:;:nptg'“""‘-‘" £135| & ﬁ N&| 164 | 204 | 264 | 294 | 424 | 594
C<0.25% gegliiht 125 | 430 Pl | @@ 0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,12 | 0,13
C>025..<055% gegliiht 190 | 640 P2 | ee 0,07 | 009 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,19
Unlegierter Stahl C>025..<055% vergiitet 210 | 710 P3 | @@ 0,07 | 009 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,19
C>055% gegliht 190 | 640 P4 | @@ 0,07 | 009 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,19,
C>055% vergiitet 300 | 1010 | P5 | e® 0,07 | 009 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,19
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 | 750 P6 | e® | @ 007 | 0,09 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,19,
gegliiht 175 | 590 P7 | @@ 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 0,20 | 0,21
P Niedrig legierter Stahl vergiitet 285 | 960 P8 | @@ 0,07 | 009 | 0,10 | 013 | 0,15 | 0,16
vergiitet 380 | 1280 | P9 | @@ 0,07 | 009 | 0,10 | 0,13 | 0,15 | 0,16
vergiitet 430 | 1480 | P10 | @@ 0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,12 | 0,13
. gegliiht 200 | 680 | P11 | @@ 008 | 010 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 0,19
:‘gg: l'sgi's:fs:fvﬁt'zgzﬁstahl gehartet und angelassen 300 | 1010 | P12 | @@ 007 | 009 | 010 | 0,13 | 015 | 016
gehartet und angelassen 380 | 1280 | P13 | @@ 006 | 0,08 | 0,09 | 0,12 | 014 | 015
Nichtrostender Stahl ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 | 680 | P14 | @@ 0,07 | 0,09 | 0,10 | 0,13 | 0,15 | 0,16
martensitisch, vergiitet 330 | 1110 | P15 | @@ 006 | 0,08 | 0,09 | 0,12 | 014 | 015
austenitisch, abgeschreckt 200 | 680 Ml | e® 0,06 | 0,07 | 008 | 0,10 | 013 | 014
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH) 300 | 1010 | M2 | ee® 006 | 0,07 | 0,08 | 0,10 | 013 | 0,14
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 | 780 M3 | e® 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,10 | 0,13 | 014
TS ferri‘ti.sch 200 | 400 KI |ee| @ | 009 | 012 | 014 | 017 | 0,22 | 0,23
perlitisch 260 | 700 K2 |ee | @ | 007 | 0,09 | 0,11 | 0,14 | 0,19 | 0,20
rEumEs niedrige Festigkeit 180 | 200 K3 |ee | @ | 010 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,23 | 0,24
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 | 350 K4 |ee | @ | 008 | 010 | 012 | 015 | 0,20 | 021
Gl it i ferritisch 155 | 400 K5 |ee | e | 010 | 0,13 | 0,15 | 018 | 0,23 | 024
perlitisch 265 | 700 K6 | @@ 008 | 010 | 0,12 | 0,18 | 0,23 | 0,24
GGV (CGl) 230 | 400 K7 |ee | @ | 009 | 0,12 | 014 | 017 | 0,22 | 0,23
Aluminium-Knetlegierungen nicht aushartbar 30 — NL
aushartbar, ausgehartet 100 | 340 N2 | e®
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 | e®
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushartbar, ausgehartet 90 310 N4 | @@
> 12 % Si, nicht ausharthar 130 | 450 N5 | @@ | @
N Magnesiumlegierungen 70 250 N6 | @@
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 | 340 N7
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8 | @@
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 380 | N9 | e® | @
hochfest, Ampco 300 | 1010 | N10 | ee | @ | 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,10 | 0,13 | 0,14
. gegliiht 200 | 680 Sl | ee®
IRe-EElE ausgehartet 280 | 940 S2 | ee
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 | 840 S3 | ee
Ni- oder Co-Basis ausgehdrtet 350 | 1180 | S4 | ee
gegossen 320 | 1080 | S5 | ee
S Reintitan 200 | 680 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1260 | S7 | e®
B-Legierungen 410 | 1400 | S8 | ee@
Wolframlegierungen 300 | 1010 | SS9 | ee 0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,11 | 0,12
Molybdénlegierungen 300 | 1010 | S10 | e® 0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,11 | 0,12
gehartet und angelassen 50HRC| - Hl | e® 005 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,10 | 0,10
Geharteter Stahl gehartet und angelassen 55HRC| - H2 | e® 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,10 | 0,10
H gehartet und angelassen 60HRC| - H3
Gehdrtetes Gusseisen gehartet und angelassen 55HRC| - Hi | @@ 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,10 | 0,10
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 0l |ee@ | o
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02 |ee | o
Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
0 Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore| 06 |ee | e | 009 | 012 | 014 | 017 | 022 | 023

e e Empfohlene Anwendung (die angegebenen Schnittdaten gelten als Startwerte fiir die empfohlene Anwendung)
® Magliche Anwendung. Limitiert auf 2 x D Bohrtiefe. MMS (Mindermengenschmierung) oder Druckluft ist empfohlen.

Beim Einsatz von Bohrern > 3 x D¢ sind folgende Reduktionen empfohlen:

> 3 x D¢: Schnittgeschwindigkeit v =20 %, Vorschub f -30 % beim Anbohren, Vorschub f —50 % beim Anbohren auf schragen Flachen.
> 4 x D¢: Schnittgeschwindigkeit ve =30 %, Vorschub f —40 % beim Anbohren.
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Die vorgegebenen Schnittwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

Schneidstoffsorte

Wendeschneidplatten-Geometrie AuBenplatte [P484.P.]

Startwerte fiir Vorschub Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit
f [mm/U] Ve [m/min]
E 57 E 67 HC
Gr.-5 | Gr.-7 Gr-5 | Gr.-7 WKP25S WKP35S WSP45 WSP456
Grl | Gr-2 1 6r-3 | Gr-4 | g 6 | gr.g [ Ol | Br-2 | 63 ) Ored | 6 6 | G g  [mm/U]  [mm/U)  (mm/U)  (mm/U]
D [mm] D¢ [mm]

13,5- | 16,5 | 205~ | 24,5~ | 29,5~ | 42,5 | 13,5- | 16,5 | 20,5~ | 24,5~ | 29,5~ | 42,5~

164 | 204 | 244 | 294 | 424 | 594 | 164 | 204 | 244 | 294 | 424 | 594 | 006 | 010 | 016 f 006 | 010 | 0.16 | 006 ) 0.10 | 016 | 0.06 | 010 | 0.16

005 | 006 | 006 | 009 | 012 | 013 ) 005 | 006 | 006 | 0,09 | 0,12 | 0,13 350 | 320 300 270 250 | 220 250 | 220

006 | 007 | 008 | 011 | 017 | 018 | 006 | 007 | 008 | 0,11 | 017 | 0,18 260 | 240 | 220 220 200 180 170 160 150 170 160 150
006 | 007 | 0,08 | 011 | 017 | 018 240 | 220 | 200 200 180 150 150 140 130 150 140 130
006 | 007 | 0,08 | 011 | 017 | 018 220 | 200 180 180 150 140 140 130 120 140 130 120
006 | 007 | 008 | 011 | 017 | 018 190 170 150 150 130 120 130 120 110 130 120 110
006 | 007 | 008 | 011 | 017 | 018 220 | 200 180 180 150 140 140 130 120 140 130 120
006 | 008 | 010 | 013 | 019 | 020 | 006 | 008 | 0,10 | 0,14 | 0,20 | 0,21 260 | 240 | 220 220 200 180 170 160 160 170 160 160
006 | 007 | 008 | 011 | 014 | 015 230 | 210 190 190 170 140 140 130 120 140 130 120
006 | 007 | 008 | 011 | 014 | 015 210 190 170 180 160 130 140 120 110 140 120 110
005 | 006 | 006 | 0,09 | 011 | 012 190 170 160 170 140 130 140 120 110 140 120 110
006 | 008 | 010 | 013 | 017 | 018 | 006 | 008 | 010 | 0,12 | 016 | 0,17 220 | 200 180 200 170 150 140 130 120 140 130 120
006 | 007 | 008 | 011 | 014 | 015 200 170 150 180 140 130 130 120 110 130 120 110
005 | 006 | 0,07 | 010 | 013 | 014 190 160 140 170 130 120 120 110 100 120 110 100
006 | 007 | 008 | 011 | 014 | 015 [ 006 | 007 | 0,08 | 011 | 014 | 015 190 170 150 140 130 120 140 130 120
005 | 006 | 007 | 0,10 | 013 | 014 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,13 | 0,15 150 130 120 120 110 100 120 110 100
006 | 007 | 008 | 0,10 | 013 | 014 | 006 | 007 | 009 | 0,12 | 014 | 0,15 220 200 180 180 170 150 180 170 150
006 | 007 | 008 | 010 | 013 | 014 | 006 | 007 | 009 | 0,12 | 0,14 | 0,15 150 130 110 130 110 100 130 110 100
006 | 007 | 008 | 0,10 | 013 | 014 | 0,06 | 007 | 009 | 0,12 | 0,14 | 0,15 120 100 80 100 80 70 100 80 70
007 | 009 | 011 | 014 | 021 | 022 | 007 | 009 | 011 | 0,14 | 021 | 0,22 210 190 170 190 180 160 170 140 120 170 140 120
005 | 007 | 008 | 011 | 018 | 0,19 | 005 | 0,07 | 0,09 190 140 120 130 120 110 130 120 110 130 120 110
008 | 010 | 012 | 015 | 022 | 023 | 008 | 010 | 012 | 0,15 | 0,22 | 0,23 220 | 200 180 200 190 170 180 160 130 180 160 130
0,06 | 008 | 009 | 0,12 | 0,19 | 0.20 180 150 130 150 130 110 150 130 110 150 130 110
008 | 010 | 012 | 015 | 022 | 023 | 008 | 0,10 | 012 | 0,15 | 0,22 | 0,23 150 140 130 140 120 110 150 130 120 150 130 120
006 | 008 | 0,09 | 0,12 | 022 | 023 | 0,06 | 0,08 140 130 120 120 110 100 120 110 110 120 110 110

007 | 009 | 011 | 0,14 | 021 | 022 | 007 | 009 | 011 | 0,14 | 0,21 | 0,22 180 150 130 150 130 110 150 130 110 150 130 110

007 | 009 | 010 | 012 | 017 | 018 | 007 | 009 | 0,11 | 012 | 0,17 | 0,18 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450
008 | 010 | 012 | 015 | 017 | 018 | 008 | 0,10 | 012 | 015 | 017 | 0,18 300 | 300 | 300 300 | 300 300
008 | 010 | 002 | 015 | 017 | 018 | 008 | 0,10 | 012 | 0,15 | 017 | 0,18 250 | 250 | 250 250 | 250 | 250
008 | 010 | 012 | 015 | 017 | 0,18 | 008 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 0,17 | 018 200 | 200 | 200 200 | 200 | 200
008 | 010 | 012 | 015 | 017 | 018 | 008 | 0,10 | 012 | 015 | 017 | 018 300 | 300 | 300 300 | 300 300
010 | 012 | 014 | 017 | 022 | 023 | 010 | 012 | 014 | 0,17 | 0,22 | 0,23 300 | 250 | 200 300 | 250 | 200
010 | 012 | 014 | 017 | 022 | 023 | 010 | 012 | 014 | 0,17 | 022 | 0,23 350 | 300 | 250 350 | 300 | 250
0,06 | 007 | 008 | 0,10 | 0,13 | 014 | 006 | 007 | 0,09 | 0,12 | 0,14 | 0,15 150 130 | 110 130 | 110 100 130 | 110 100
005 | 006 | 007 | 010 | 013 | 014 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 013 | 0,14 100 | 100 100 100 90 90 90 90
005 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 | 005 | 006 | 006 | 0,09 | 0,11 | 0,12 80 80 80 80 70 70 70 70
005 | 006 | 007 | 010 | 012 | 013 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 | 0,13 60 60 60 60 50 50 50 50
005 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 [ 005 | 006 | 0,06 | 009 | 011 | 012 50 50 50 50 40 40 40 40
0,05 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 [ 005 | 006 | 0,06 | 009 | 0,11 | 0,12 50 50 50 50 40 40 40 40
005 | 006 | 007 | 010 | 012 | 013 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 | 0,13 50 50 50 45 50 45
005 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 | 0,05 | 006 | 006 | 0,09 | 011 | 0,12 50 50 40 40 40 40

005 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 [ 005 | 006 | 0,06 | 009 | 011 | 012 70 60

005 | 006 | 006 | 009 | 011 | 012 | 0,05 | 0,06 | 006 | 0,09 | 0,11 | 0,12 70 60

005 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,10 | 010 70 60 50
005 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,10 | 010 60 50 50
0,05 | 006 | 006 | 009 | 0,10 | 010 60 50 50
016 | 018 | 020 | 025 | 030 | 030 | 0,16 | 0,18 | 020 | 025 | 030 | 030 400 | 400 | 400 400 | 400 | 400 400 | 400 400

012 | 014 | 018 | 020 | 025 | 025 | 012 | 014 | 0,18 | 020 | 025 | 025 300 | 300 | 300 300 300 | 300 300 | 300 300 300 | 300 300

0,07 | 0,09 | 011 | 014 | 021 | 0,22 300 | 250 | 200 250 200 150 250 | 200 150 250 | 200 150

HC = beschichtetes Hartmetall
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Schnittdaten fiir D3120

:% = Nassbearbeitung (E = Emulsion, O = 0l) Wendeschneidplatten-Geometrie
3% = Trockenbearbeitung moglich (M = MMS, L = Trocken)
Schnittdaten sind aus Walter GPS zu wahlen Startwerte fiir Vorschub
f [mm/U]
* Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie in der Werkstoffgruppen-Vergleichstabelle
A 57
* Gr-1 | Gr-2 | Gr-3 | Gr-4 | Gr-5
p g
s 2 | £ | 2
g 5|3 | B Dc o
5 5|5 | S
3 Z | 3E| &
o Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen c §§ 2 ﬁ jﬁ 16-20 | 21-25 | 26-30 | 31-36 | 37-42
= und Kennbuchstaben o NZ N z
C<025% gegliiht 125 | 430 Pl | @ 0,05 0,06 0,06 0,09 012
C>025..<055% gegliiht 190 | 640 P2 | e® 0,07 0,09 0,10 013 018
Unlegierter Stahl C>025..<055% vergiitet 210 | 710 P3 | @@ 0,07 0,09 0,10 013 0,18
C>055% gegliht 190 | 640 P4 | @@ 0,07 0,09 0,10 013 018
C>0,55% vergiitet 300 | 1010 | P5 | e® 0,07 0,09 010 013 018
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 | 750 P6 | e® | @ 0,07 0,09 0,10 013 018
gegliiht 175 | 590 P7 | @@ 0,08 0,10 012 0,15 0,20
P Niedrig legierter Stahl vergiitet 285 | 960 P8 | @@ 0,07 0,09 010 013 015
vergiitet 380 | 1280 | P9 | @@ 0,07 0,09 0,10 013 0,15
vergiitet 430 | 1480 | P10 | @@ 0,05 0,06 0,06 0,09 012
. gegliiht 200 | 680 | P11 | @@ 0,08 010 012 015 018
:gg: l'sgi's:fs:fvﬁt'zgzﬁstam gehartet und angelassen 300 | 1010 | P12 | e 007 | 009 | 010 | 013 | 015
gehartet und angelassen 380 | 1280 | P13 | @@ 0,06 0,08 0,09 012 014
Nichtrostender Stahl ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 | 680 | P14 | @@ 0,07 0,09 0,10 013 015
martensitisch, verglitet 330 | 1110 | P15 | @@ 0,06 0,08 0,09 012 014
austenitisch, abgeschreckt 200 | 680 Ml | e® 0,06 0,07 0,08 010 013
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH) 300 | 1010 | M2 | ee® 0,06 0,07 0,08 0,10 013
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 | 780 M3 | e® 0,06 0,07 0,08 0,10 013
Temperguss ferritisch 200 | 400 KI | e | @ 0,09 012 014 017 022
perlitisch 260 | 700 K2 |ee® | @ 0,07 0,09 011 0,14 0,19
rEumEs niedrige Festigkeit 180 | 200 K3 |ee® | @ 0,10 013 015 018 023
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 | 350 Ks | @@ | @ 0,08 010 012 0.15 0,20
e it R ferritisch 155 | 400 K5 |ee | @ 0,10 013 015 0,18 023
perlitisch 265 | 700 K6 | @@ 0,08 0,10 012 018 0.23
GGV (CGl) 230 | 400 K7 |e® | @ 0,09 012 014 017 0,22
Aluminium-Knetlegierungen nicht aushartbar 30 — NL
aushartbar, ausgehartet 100 | 340 N2 | e®
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 | e®
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushartbar, ausgehartet 90 310 N4 | @@
> 12 % Si, nicht ausharthar 130 | 450 N5 | @@ | @
N Magnesiumlegierungen 70 250 N6 | @@
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 | 340 N7
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8 | @@
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 380 | N9 |ee® | @
hochfest, Ampco 300 | 1010 | N10 | ®e® | ® 0,06 0,07 0,08 0.10 013
. gegliiht 200 | 680 Sl | ee®
IRe-EElE ausgehartet 280 | 940 S2 | ee
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 | 840 S3 | ee
Ni- oder Co-Basis ausgehdrtet 350 | 1180 | S4 | ee
s gegossen 320 | 1080 | S5 | ee
Reintitan 200 | 680 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1260 | S7 | e®
B-Legierungen 410 | 1400 | S8 | ee®
Wolframlegierungen 300 | 1010 | SS9 | ee 0,05 0,06 0,06 0,09 011
Molybdanlegierungen 300 | 1010 | S10 | e® 0,05 0,06 0,06 0,09 011
gehartet und angelassen 50HRC| - Hl | e® 0,05 0,06 0,06 0,09 0,10
Gehérteter Stahl gehartet und angelassen 55HRC| - H2 o0 0,05 0,06 0,06 0,09 0,10
H gehartet und angelassen 60HRC| - H3
Gehdrtetes Gusseisen gehartet und angelassen 55HRC| - Hi | @@ 0,05 0,06 0,06 0,09 0,10
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 0l |ee® | o
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02 |ee | o
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore| 06 |ee | @ 0,09 0,12 0,14 017 0,22

ee Empfohlene Anwendung (die angegebenen Schnittdaten gelten als Startwerte fiir die empfohlene Anwendung)
® Magliche Anwendung, limitiert auf 2 x D, Bohrtiefe, MMS (Mindermengenschmierung) oder Druckluft ist empfohlen.

Beim Einsatz von Bohrern > 3 x D sind folgende Reduktionen empfohlen:

> 3 x D¢: Schnittgeschwindigkeit v =20 %, Vorschub f -30 % beim Anbohren, Vorschub f —50 % beim Anbohren auf schragen Flachen.
> 4 x D¢: Schnittgeschwindigkeit ve =30 %, Vorschub f —40 % beim Anbohren.
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Die vorgegebenen Schnittwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

Wendeschneidplatten-Geometrie Schneidstoffsorte
Startwerte fiir Vorschub Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit
f [mm/U] Ve [m/min]
E 57 E67 HC HW

D [mm] D¢ [mm]

16-20{21-25|26-30|31-36|37-42|16-20{21-25|26-30|31-36(37-42} 0,06 | 0,10 | 0,16 | 0,06 | 0,10 | 0,16 | 0,06 | 0,10 | 0,16 | 0,06 | 0,10 | 0,16 | 0,06 | 0,10 | 0,16 |0.06/0,10/0,16

005 | 006 | 006 | 0,09 | 0,12 [ 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,12 | 350 | 320 300 | 270 250 | 220 250 | 220 200 | 180 | 160
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,17 [ 0,06 | 0,07 | 008 | 0,11 | 0,17 § 260 | 240 | 220 | 220 | 200 | 180 | 170 | 160 | 150 | 170 | 160 | 150 | 150 | 140 | 130
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,17 240 | 220 | 200 | 200 | 180 | 150 | 150 | 140 | 130 | 150 | 140 | 130 | 150 | 140 | 120
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,17 220 | 200 | 180 | 180 | 150 | 140 | 140 | 130 | 120 | 140 | 130 | 120 | 150 | 140 | 130
006 | 007 | 008 | 0,11 | 017 190 | 170 | 150 | 150 | 130 | 120 | 130 | 120 | 110 | 130 | 120 | 110 | 120 | 110 | 100
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,17 220 | 200 | 180 | 180 | 150 | 140 | 140 | 130 | 120 | 140 | 130 | 120 | 120 | 110 | 130
006 | 008 | 010 | 0,13 | 0,19 [ 0,06 | 0,08 | 0,10 | 0,14 | 0,20 § 260 | 240 | 220 | 220 | 200 | 180 | 170 | 160 | 160 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 130
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,14 230 | 210 | 190 | 190 | 170 | 140 | 140 | 130 | 120 | 140 | 130 | 120 | 140 | 120 | 110
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,14 210 | 190 | 170 | 180 | 160 | 130 | 140 | 120 | 110 | 140 | 120 | 110 | 140 | 120 | 90
0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,11 190 | 170 | 160 | 170 | 140 | 130 | 140 | 120 | 110 | 140 | 120 | 110 | 120 | 110 | 80
006 | 008 | 010 | 013 | 0,17 [ 006 | 008 | 0,10 | 0,12 | 0,16 § 220 | 200 | 180 | 200 | 170 | 150 | 140 | 130 | 120 | 140 | 130 | 120 | 130 | 120 | 110
006 | 007 | 008 | 0,11 | 0,14 200 | 170 | 150 | 180 | 140 | 130 | 130 | 120 | 110 | 130 | 120 | 110 | 120 | 110 | 100
005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,13 190 | 160 | 140 | 170 | 130 | 120 | 120 | 110 | 100 | 120 | 110 | 100 | 110 | 100 | 80
006 | 007 | 0,08 | 0,11 | 0,14 [ 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,11 | 0,14 190 | 170 | 150 | 140 | 130 | 120 | 140 | 130 | 120 | 130 | 120 | 110
005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,13 [ 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,10 | 0,13 150 | 130 | 120 | 120 | 110 | 100 | 120 | 110 | 100 | 110 | 100 | 90
006 | 007 | 008 | 0,10 | 0,13 [ 0,06 | 007 | 0,09 | 012 | 014 220 | 200 | 180 | 180 | 170 | 150 | 180 | 170 | 150 | 160 | 150 | 120
006 | 007 | 008 | 0,10 | 0,13 [ 0,06 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 014 150 | 130 | 110 | 130 | 110 | 100 | 130 | 110 | 100 | 110 | 100 | 75
006 | 007 | 008 | 0,10 | 0,13 [ 0,06 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 014 120 | 100 | 80 100 | 80 70 100 | 80 70 80 70 60
007 | 009 | 011 | 014 | 021 {007 | 009|011 | 014 | 021 § 210 | 190 | 170 | 190 | 180 | 160 | 170 | 140 | 120 | 170 | 140 | 120 | 160 | 140 | 140
005 | 007 | 008 | 0,11 | 0,18 [ 0,05 | 0,07 | 0,09 190 | 140 | 120 | 130 | 120 | 110 | 130 | 120 | 110 | 130 | 120 | 110 | 130 | 120 | 120
008|010 012|015 | 022 (008|010 | 012|015 022§ 220 | 200 | 180 | 200 | 190 | 170 | 180 | 160 | 130 | 180 | 160 | 130 | 160 | 140 | 120
0,06 | 0,08 | 0,09 | 0,12 | 0,19 180 | 150 | 130 | 150 | 130 | 110 | 150 | 130 | 110 | 150 | 130 | 110 | 130 | 120 | 100
008 010012015 | 022 (008|010 | 012 015|022 150 | 140 | 130 | 140 | 120 | 110 | 150 | 130 | 120 | 150 | 130 | 120 | 130 | 120 | 110
006 | 008 | 0,09 | 0,12 | 0,22 | 0,06 | 0,08 140 | 130 | 120 | 120 | 110 | 100 | 120 | 110 | 110 | 120 | 110 | 110 | 110 | 100 | 100
007 | 009 | 011 | 0,14 | 0,21 [ 007 | 009 | 0,11 | 0,14 | 021 § 180 | 150 | 130 | 150 | 130 | 110 | 150 | 130 | 110 | 150 | 130 | 110 | 130 | 120 | 100
500 | 500
0,07 | 009 | 0,10 | 0,12 | 0,17 | 0,07 | 0,09 | 0,11 | 0,12 | 0,17 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 450 | 400
008|010 012015 | 017 [ 008 | 010 | 0,12 | 0,15 | 017 300 | 300 | 300 [ 300 | 300 | 300 400 | 400
008|010 | 012|015 | 0,17 [ 008 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 017 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 300 | 300
008 | 010 | 012|015 | 017 [ 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 0,17 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 200 | 200
008 | 010 | 012|015 | 017 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 0,17 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300
300 | 260
010|012 | 014 | 017 | 0,22 [ 010 | 012 | 0,14 | 017 | 0,22 300 | 250 | 200 | 300 | 250 | 200 300 | 260
010|012 | 014 | 017 | 0,22 [ 010 | 012 | 0,14 | 017 | 0,22 350 | 300 | 250 | 350 | 300 | 250 400 | 350
0,06 | 007 | 0,08 | 0,10 | 0,13 | 0,06 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,14 150 | 130 | 110 | 130 | 110 | 100 | 130 | 110 | 100
005 | 006 | 0,07 | 0,10 | 0,13 [ 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,10 | 0,13 | 100 | 100 100 | 100 90 90 90 90 80 80 70 |70 | 70
005 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,11 [ 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,11 | 80 80 80 80 70 70 70 70 60 60 50 | 50 | 50
005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 [ 0,05 | 0,06 | 007 | 0,10 | 0,12 § 60 60 60 60 50 50 50 50 50 50 40 | 40 | 40
005 | 006 | 0,06 | 0,09 | 011 [ 0,05 0,06 | 006 | 0,09 | 0,11 § 50 50 50 50 40 40 40 40 40 40 35 | 30| 30
0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,11 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,11 |§ 50 50 50 50 40 40 40 40 40 40 35 |30 30
005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 [ 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,10 | 0,12 50 50 50 45 50 45
005 | 006 | 006 | 0,09 | 0,11 [ 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 011 50 50 40 40 40 40

0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 011 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,11 § 70 60

0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,11 [ 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,11 J 70 60

005 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,10 70 60 50
0,05 | 006 | 0,06 | 0,09 | 0,10 60 50 50
0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,03 | 0,10 60 50 50
016 | 0,18 | 020 | 0,25 | 0,30 [ 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,25 | 0,30 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400

012|014 | 018 | 0,20 | 025 ( 012 | 0,14 | 0,18 | 0,20 | 0,25 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300

007 | 009 | 011 | 0,14 | 021 300 | 250 | 200 | 250 | 200 | 150 | 250 | 200 | 150 | 250 | 200 | 150 | 250 | 200 | 150

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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Schnittdaten fiir B321.

:ﬂ% ) Wendeplatten-
= Nassbearbeitung (E = Emulsion, O = OI) Geometrie
3% = Trockenbearbeitung maglich (M = MMS, L = Trocken)
Schnittdaten sind aus Walter GPS zu wahlen fﬁ:v:x?:‘::b
) ) . f [mm/U]
* Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie in der Werkstoffgruppen-Vergleichstabelle
*
o o LCMX .. -B57
8 - . g
g g | < g
) @ = @
- 2 =)
'§ ;‘E éﬁw é D¢ [mm]
< ) T 8E 2
5 Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen c B E o E jﬁ 10.0- 12.1-
= und Kennbuchstaben & S N ! 12,0 18.0
C<025% gegliiht 125 430 P1 (1] 0,05 0,06
C>025..<055% gegliiht 190 640 P2 (X} 0,06 0,08
Unlegierter Stahl C>025..<055% vergiitet 210 710 P3 (1]
d C>0,55% gegliiht 190 640 P4 (1]
C>055% vergiitet 300 1010 P5 (X1}
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 750 P6 (X ] °
gegliiht 175 590 P7 (1] 0,06 0,07
P, vergiitet 285 960 P8 o0
Niedrig | ter Stahl
MLy [ e S vergiltet 380 | 1280 P9 oo
vergiitet 430 1480 P10 o0
. gegliiht 200 680 P11 (1]
ATE; |EngEI'tEI' Sttt gehartet und angelassen 300 1010 P12 (1}
hoch legierter Werkzeugstahl
gehartet und angelassen 380 1280 P13 (X1}
. ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 680 Pl4 (1]
Nichtrostender Stahl
(chtrostender Sta martensitisch, vergiitet 330 1110 P15 (]
austenitisch, abgeschreckt 200 680 M1 (1} 0,05 0,06
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH) 300 1010 M2 (1} 0,05 0,06
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 780 M3 (1} 0,05 0,06
Temperauss ferritisch 200 400 K1 (1] ° 0,09 0,10
i perlitisch 260 700 K2 oo . 0.07 0,08
Grauauss niedrige Festigkeit 180 200 K3 (X1} (] 0,09 0,10
K J hohe Festigkeit / austenitisch 245 350 K4 (1] (] 0,07 0,08
Gusseisen mit Kugelaranhit ferritisch 155 400 K5 (Xd ° 0,07 0,09
gelgrap perlitisch 265 700 K6 oo 0.06 0.08
GGV (CGl) 230 400 K7 (1] ° 0,09 0,10
Aluminium-Knetlegierungen e aushArthar 20 - NE
g J aushartbar, ausgehartet 100 340 N2 (1)
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 o0
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushartbar, ausgehartet 90 310 N4 o0
N > 12 % Si, nicht ausharthar 130 450 N5 o0 °
Magnesiumlegierungen 70 250 N6 (1)
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 340 N7
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8 (1)
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 380 N9 LX) .
hochfest, Ampco 300 1010 N10 (1) (]
Fe-Basis gegliiht 200 680 Sl oo 0,05 0,06
ausgehartet 280 940 S2 (X]
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 840 S3 (X1}
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 1180 S4 (1]
S gegossen 320 1080 S5 (1}
Reintitan 200 680 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 1260 S7 (X ) 0,05 0,06
B-Legierungen 410 1400 S8 (1] 0,05 0,06
Wolframlegierungen 300 1010 S9 (1]
Molybdanlegierungen 300 1010 S10 oo
ehartet und angelassen 50 HRC - H1 (X )
] g
H Geharteter Stahl gehértet und angelassen 55 HRC - H2 (]
gehértet und angelassen 60 HRC = H3
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen 55 HRC - H4 (1]
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 01 (1) (]
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02 (1) (]
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore 06 (Y] o 0,07 0,09

ee Empfohlene Anwendung (die angegebenen Schnittdaten gelten als Startwerte fiir die empfohlene Anwendung)
®  Magliche Anwendung. Limitiert auf 2 x D Bohrtiefe. MMS (Mindermengenschmierung) oder Druckluft ist empfohlen

Beim Einsatz von Bohrern > 3 x D sind folgende Reduktionen empfohlen:
>3 x D: Schnittgeschwindigkeit v. —20 %, Vorschub f —30 % beim Anbohren, Vorschub f =50 % beim Anbohren auf schragen Flachen.
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Vollbohren — ||UJl=ILTEI=I

Die vorgegebenen Schnittwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen

Wendeschneidplatten-Geometrie Schneidstoffsorten
Startwerte fiir Vorschub Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeit
f [mm/U] Ve [m/min]
LCMX .. -D57 LCMX .. -E57 HC
D [mm] Dc [mm] WKP25S WKP35S WSP45S WSP456 WXP40
f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]
10,0- 12,1- 10,0- 12,1-
12.0 180 12.0 18.0 0,06 01 0,06 0.1 0,06 01 0.06 0.1 0,06 01
0,06 0,07 0,07 0,10 290 260 260 240 220 200 220 200 200 180
0,06 0,08 0,08 012 260 240 220 200 160 150 160 150 150 140
0,06 0,08 0,08 012 260 240 220 200 160 150 160 150 150 140
0,06 0,08 0,08 012 260 240 220 200 160 150 160 150 150 140
0,05 0,06 0,07 0,10 200 180 150 130 130 120 130 120 120 110
0,05 0,06 0,07 0,10 200 180 150 130 130 120 130 120 120 110
0,07 0,08 0,08 012 260 240 220 200 180 170 180 170 150 140
0,07 0,08 0,08 010 220 200 190 170 150 130 150 130 140 120
0,07 0,08 0,08 0,10 220 200 190 170 150 130 150 130 140 120
0,05 0,06 0,06 0,08 200 180 150 130 130 120 130 120 120 110
0,06 0,08 0,07 0,10 220 200 180 170 140 130 140 130 130 120
0,05 0,07 0,06 0,08 180 170 150 140 130 120 130 120 120 110
0,06 0,07 0,07 0,09 170 160 140 130 120 110 120 110 110 100
0,06 0,08 0,07 0,10 180 170 140 130 140 130 130 120
0,06 0,07 0,07 0,09 170 160 140 130 120 110 120 110 110 100
0,06 0,07 220 200 180 160 180 160 160 150
0,06 0,07 150 130 130 110 130 110 110 100
0,06 0,07 120 100 100 80 100 80 80 70
0,10 012 010 014 240 220 220 200 170 150 170 150 160 140
0,08 0,10 0,08 012 180 170 180 150 140 130 140 130 130 120
0,10 012 0,10 014 240 220 220 200 170 150 170 150 160 140
0,08 0,10 0,08 012 180 170 180 150 140 130 140 130 130 120
0,08 010 010 012 170 150 150 140 140 130 140 130 130 120
0,07 0,08 0,08 0,10 140 130 140 130 120 110 120 110 110 100
0,10 0,12 0,10 014 180 170 180 150 140 130 140 130 130 120
0,08 0,10 450 450 450 450
0,08 0,10 300 300 300 300
0,08 0,10 250 250 250 250
0,08 0,10 200 200 200 200
0,08 0,10 300 300 300 300
0,08 0,10 0,08 0,10
0,07 0,09 0,07 0,09
0,06 0,08
0,05 0,06 0,05 0,06 100 100 80 80
0,04 0,05 0,04 0,05 80 80 60 60
0,04 0,05 0,04 0,05 60 60 50 50
0,04 0,05 0,04 0,05 50 50 40 40
0,04 0,05 0,04 0,05 50 50 40 40
0,05 0,06 50 40 50 40
0,05 0,06 50 50 40 40 40 40
0,05 0,06 70 60
0,05 0,06 70 60
0,04 0,05 70 60
0,04 0,05 60 50
0,04 0,05 60 50
012 014 012 014 400 400 400 400 400 400 400 400
0,10 012 0,10 012 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
0,06 0,08 0,06 0,08 300 250 250 200 250 200 250 200 250 200

HC = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

Schneidstoff-Anwendungstabellen — Bohren

Sorten zum Vollbohren

Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
P M K N S H 0 01 10 20 30 40
® 05 15 25 35 45 .

L ol & [2) =] L

& & S = s S

B T3 9 3 = b=

[} = |5 2 2 c E ©

b = = Q X o < o © -
7] T N c 2 S o =
Walter o 0 5 | = = o = £ 3 o .9
_ |5l @ | 2|¢g = 3 2 55 C - =
Sorten- Norm- = |E%| & = 2ol 2| 2 < = c 0
_ X 3 |Le 8 s w |G o © c v o %} (T}
bezeichnung bezeichnung n |Zn| © Z |0 al T < o > %] = o

HC-P25 o0 — j:i !
WKP25S CcVD TiCN + Al03

HC -K25 o0 (+TiCN)

HC-P35 oo L )
WKP35S : cvp | TIEN + Alz0;
HC - K 35 (X} (+TiCN)

HC - P 45 (1)
WSP45S HC - M 45 (X ] PVD
HC - S 45 oo

TiAIN + Al;03
(+Al)

HC-P 45 (1]

HC - M 45 'Y )
WSP45 pyp | TIAIN + Al203
HC - S 45 ' (+ZrN)

HC - N 30 °

HC-P 45 [ 1)

HC-M45 e TIAIN + Al03

PVD
WSP456 S 45 .o (+ZrN)

HC-N30 °
1
HC - P 40 oo L ]
HC - M 30 oo \1\(
WXP40 — PVD TiCN
HC - K 40 oo L ]
T 1
[ 1 ]
I

HC-S30 °

HC-P 30 o0

HC-M 30 °

HC - N 30 °

HC-S30 o

HC-P 45 [ X

PVD | TIAIN/TiAl

WPP45C
HC - K 45 °

HC - P 45 ° TIAIN /
‘ PVD | TIiSIAICIN /

TiSIN

WKK45C

HC - K 45 oo

WXP30 HC - K 30 o0 — — PVD | TIAIN / TiSiN
|
I
[
\
\
|

HC-P35 o0

WMP35 HC - M 35 () PVD TIAIN

HC-S35 oo

HC-N25 (X ]

WNN25 PVD | ta-C(DLC)

HC-025 °

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

®e® Hauptanwendung
®  Weitere Anwendung
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Auf- und Feinbohren — |ILUl=ILTEI=I

Rhombisch positiv 80°

7\
-] S |-
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC [HC HC
n 0nln n 0nlvlun
8181888z El8=8=88l=z8l8s
| r olalalalE 2SS Z2222
wialaac 2 nnnunununxxzZzunununn
Bezeichnung mm mm 2222222222 (222222
CCGT060201M-FP2 6,45 0,07 S
CCGT060202M-FP2 6,45 017 S
CCGT060204M-FP2 6,45 037 S
CCGTO9T301M-FP2 9,67 0,07 S
CCGT09T302M-FP2 9,67 017 S
CCGTO9T304M-FP2 9,67 037 S
CCGTO9T308M-FP2 9,67 0,77 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
. - °
Rhombisch positiv 80
s |-
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC [HC HC
0 0nlu 0 n 0| vluv
818885 z\25/x8/2/8|8 22888
| r olalalal =SS SISz =222
waolaacZ2|nununnunnxzZzounununon
Bezeichnung mm mm A A A A A
CPGT050202M-FP2 5,64 017 S
CPGT050204M-FP2 5,64 0,37 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
idplatte fur
optimale Wendeschneidp
@ m??;re ungﬂnstige
gute . en
Bearbeitungsbedmgung

DS/ x Neuim Programm
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http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C

— |IUJl=II_TEI=I

Auf- und Feinbohren

Dreikant positiv 60°

N/~
TCGT d O \
A
S
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC |HC HC
n 0l n 0niuvln
818|888 z|88xl8l288c2lz/8/8 8
| r olalalalE 22X XZ2222
oo S2ununnunununxxzZzunununon
Bezeichnung mm mm 2222|2222 (222222
TCGTO6T104M-FP2 6.87 0,37 S
TCGT110202M-FP2 11,00 0,17 S
TCGT110204M-FP2 11,00 0,37 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
. ays °
CBN - Dreikant positiv 60
13
a
X

Wendeschneidplatten
K N|S H 0
CN|BH|HC|DP|BH| BL |DP
o
588222282
le r SMEERBEIEEHEE
Bezeichnung mm mm A N
TCGW110202TS-3 28 0.2 S
TCGW110204TS-3 31 0.4 S
TCGW110208TM-3 2.8 0.8 SOS
TCGW110204TM-3 31 0.4 COCC)GE]

hneidplatte fir \

8

ungiinstige

Optimale Wendes¢

S

gute
Bearbeitu“

mittlere
gsbed'mgu“gen

DO/ x Neuim Programm
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CN = Siliziumnitrid Si3Ny

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
HC = beschichtetes Hartmetall

DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt


http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGW110202TS-3 WBK20
http://product/TCGW110204TS-3 WBK20
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10
http://product/TCGW110208TM-3 WBH20
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10
http://product/TCGW110204TM-3 WBH20
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Gewindebohren

Programmiibersicht HSS-E Gewindebohrer

UNF

Bearbeitung

1L

LL

Gewindetiefe 3,5 x Dy 3 x Dy
Bezeichnung TC216 Perform TC115 Perform
Ab bereich UNF 6-40- UNF 6-40-
messungsbereic UNF 1/2-20 UNF 1/2-20
Toleranz 2B 2B
KuhImittelzufuhr extern extern
Anschnittform B C
Beschichtung / Sorte WYB0AA WYB0AA
Langenausfiihrung M M
Seite 125 126
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Gewindebohren e | |ILUl=ILTEI=I

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC216 Perform | mm |

<

- Fur langspanende Werkstoffe
gsp 3xDN M
UNF S=1
2B I l P M K N S H o0

)

=
ASME Bl.1 = WYBOAA oo oo oo oo
Iy 3
DIN 371 Dy h9 L I3 d O Iy e
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N =
P TC216-UNF6-CO- UNF 6-40 3,505 56 11 20 4 3 6 3 =
M TC216-UNF10-C0- UNF 10-32 4,826 70 13 25 6 4,9 8 3 =
f E\] 4 TC216-UNF1/4-CO- UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7 5.5 8 3 =
D I j =}d1 TC216-UNF5/16-CO0- UNF 5/16-24 | 7,938 90 18 35 8 6.2 9 3 =
f L a‘ g TC216-UNF3/8-C0- UNF 3/8-24 | 9,525 100 20 39 10 8 11 3 =
C
fe— 13—
h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC216-UNF6-C0-WYB0AA

I 3
DIN 376 Dy ho L. I3 d O Iy e
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N =
P TC216-UNF7/16-L0- UNF 7/16-20 | 11,113 | 100 20 76 8 6.2 9 3 =
M TC216-UNF1/2-L0- UNF 1/2-20 12,7 100 21 73 9 7 10 4 =

1 7,

DN{ f ——— Hdi

T 4 d

kl-c"l lg|=~

I3
Ih

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-UNF7/16-L0-WY80AA

o0
i s Werkzeug fiir oot
@Wuma‘e@ 8 anwendung
[
tnsti itere
ute mittlere ungiinstige A::;‘zu“g
’ Bearbeitungsbedingungen

DS/ x Neuim Programm
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http://product/TC216-UNF6-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF10-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF1/4-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF3/8-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC216-UNF1/2-L0-WY80AA

— |ILUl=ILTEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC115 Perform | mm |

<
- Fiir langspanende Werkstoffe -
gsp 3xDN
UNF =1
2B — P M K N S H 0
ASME B1.1 =
. WYB0AA o0 00 o0 o
dy 2
DIN 371 Dy I L Is ho O k e
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N =
—~P TC115-UNF6-C0- UNF 6-40 3,505 56 6.5 20 4 3 6 3 5
M TC115-UNF10-C0- UNF 10-32 4,826 70 8 25 6 4,9 8 3 s
N E\] y TC115-UNF1/4-CO- UNF 1/4-28 6.35 80 10 30 7 55 8 3 =
D4 > } =}di TC115-UNF5/16-CO- UNF 5/16-24 | 7,938 90 12 35 8 6.2 9 3 s
! . g J TC115-UNF3/8-C0- UNF 3/8-24 | 9,525 100 15 39 10 8 11 3 =
C
f— I3—=|
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC115-UNF6-C0O-WYB0AA
d b4
DIN 376 Dy I L. k ho O ke e
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N =
P TC115-UNF7/16-L0- UNF 7/16-20 | 11,113 100 15 76 8 6.2 9 s
M TC115-UNF1/2-L0- UNF 1/2-20 12,7 100 13 73 9 7 10 4 s
m]
[ 4
Dn > ————Fd
1
I~ L¢ —~lig|~
I3

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-UNF7/16-L0-WY80AA

o0
optimales Werkzeug fur an|4wae\:“§’.‘;ng
S & |
gute mittlere ungiinstige A:v:;;ﬂ:ng
Bearbeitungsbedingungen

DO/ x Neuim Programm
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http://product/TC115-UNF6-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF10-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF1/4-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF3/8-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC115-UNF1/2-L0-WY80AA

Gewindeformen

— |IUJl=ILTEH

Programmiibersicht HSS-E-PM-Gewindeformer

M - Metrisches Gewinde

Bearbeitung

LULL

LL

LULL

LL

Gewindetiefe 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
Bezeichnung TC430 Supreme TC420 Supreme TC430 Supreme TC430 Supreme
Abmessungsbereich M3-M10 M 5-M 24 M 5-M 16 M 5-M 16
Toleranz 6HX 6HX / 66X 6HX 6HX
Kiihimittelzufuhr extern axial / radial radial axial
Anschnittform C E/C C C
Beschichtung / Sorte WWB0EL WWGE0AD / WWE0BA | WW60AD / WWG0EL | WWBE0AD / WWGE0EL
Schneidstoff HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Seite 132 129 134 133

MF — Metrisches Feingewinde

Bearbeitung

LIl

Ll

Gewindetiefe 3,5 x Dy 3,5 x Dy
Bezeichnung TC430 Supreme TC430 Supreme

. MF 8x1- MF 8x1-
Abmessungsbereich MF 16x1.5 MF 16x1.5
Toleranz 6HX 6HX
KihImittelzufuhr radial axial
Anschnittform C C
Beschichtung / Sorte WWB60AD / WWE0EL | WWE0AD / WWE0EL
Schneidstoff HSS-E-PM HSS-E-PM
Seite 135 135

HSS-E-PM-Gewindeformer 127
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Gewindenformen

Bezeichnungsschliissel

HSS-E(-PM) und VHM-Gewindeformer

Beispiel:
1 2 3 4 5 6 7 8 Sorte
1 2 3 4
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Werkzeugtyp
T  Threading (Gewinden) 4 Gewindeformer 10  Universal, Advance 30 ISOP, Supreme
20  Universal, Supreme 70 IS0 P, Supreme
5 6 7 8
1. Trennzeichen Gewindeabmessung Toleranz / Schafttyp Modifikation
= Metrisch C  6HX.2BX Verstarkter Schaft g AuBenkuhlung D Anschnittform D
ohne Schmiernuten
DIN/ANSI
E 66X Verstarkter Schaft Innenkiihlung axial, )
1 ohne Schmiernuten E  Aschrittform E
F 76X Verstarkter Schaft Anschnittform E
2 Innenkiihlung radial F  Innenkihlung axial
L 6HX.2BX  Uberlaufschaft ohne Schmiernuten
Innenkiihlung axial, . .
; 5 ) L Linksgewinde
N 66X Uberlaufschaft mit Schmiernuten o
N AuBenkiihlun .
P 7Gx Uberlaufschaft 6 mitSchmiern?Jten H Verlangerter Schaft XL
Sorten-Bezeichnungsschliissel
fiir Schneidstoffe aus Vollhartmetall und HSS-E(-PM)
Beispiel:
1 2 3
W W 6 0 A D Substrat Anwendungsbereich Beschichtung
Verschleif3-
festigkeit AD TN
Walter 1 2 3 05
10 BA TicN
15
20 EL  AICRN
G VHM 25
30
35
40
45
50
55
60
W  HSS-E-PM gg
75
80
85
Y HSS-E 90
95
Zahigkeit
128 Gewindenformen




Gewindeformen e | |ILUl=ILTEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< E=1,5-2 36HRC
3,5%DN M 1300

- Fur langspanende Werkstoffe

> P M K N S H 0
M =
6HX = WW60AD e oo e o
DIN13 — WW60BA oo oo e o
(=) <<
d; S B8
DIN 2174 P h L I3 h9 L] lg s =
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =
—~|P TC420-M5-CF- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5 o s
(M TC420-M6-CF- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 o (s
T | TC420-M8-CF- M8 125 90 12 35 8 6.2 9 5 RS
On : ) d: TC420-M10-CF- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6 N .
<—|_C—— — |g |-—
l—— I3——|
I hh
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M5-CF-WWB0AD
o <<
DIN 2174 & 2 8
P h L I3 h9 L] Iy § s
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N =
TC420-M12-LF- M 12 175 110 16 83 9 7 10 =
TC420-M16-LF- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 =

1
d
f

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-LF-WW60AD

o0
fur .
< ales Werkzeud o
o @ anwendung
[
tinst itere
ute mittlere ungiinstige A:;;‘zu“g
’ Bearbeitungsbedingungen

DS/ x Neuim Programm
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http://product/TC420-M5-CF-WW60AD
http://product/TC420-M5-CF-WW60BA
http://product/TC420-M6-CF-WW60AD
http://product/TC420-M6-CF-WW60BA
http://product/TC420-M8-CF-WW60AD
http://product/TC420-M8-CF-WW60BA
http://product/TC420-M10-CF-WW60AD
http://product/TC420-M10-CF-WW60BA
http://product/TC420-M12-LF-WW60AD
http://product/TC420-M16-LF-WW60AD

— |ILUl=ILTEI=I Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< E=1,5-2 36HRC
3,5xDN M 120

- Fur langspanende Werkstoffe

o P M K N S H 0
M =
6GX = WW60AD oo oo oo o
DIN13 — WW60BA oo oo e o
(=) <
d s 3
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lg s =
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =
~|P TC420-M5-EF- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 o=
M TC420-M6-EF- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 o=
T | TC420-M8-EF- M8 125 90 12 35 8 6.2 9 5 R
Dy : =3 d; TC420-M10-EF- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6 o s
~—Lc .‘ lg [=
[~ 3—=
I I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M5-EF-WW60AD
(=) <<
DIN 2174 a g E
B4 P I L I5 h9 O g g £
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
—P TC420-M12-NF- M12 175 | 110 16 83 9 7 10 6 =
M TC420-M16-NF- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 =

|
=1

[T
DN T T I

4
-

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-NF-WW60AD

o0
fur .
< ales Werkzeug o
@t)ptlma e@ @ anwendung
[
il . .
ute mittlere ungiinstige A::;:‘iung
i Bearbeitungsbedingungen
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http://product/TC420-M5-EF-WW60AD
http://product/TC420-M5-EF-WW60BA
http://product/TC420-M6-EF-WW60AD
http://product/TC420-M6-EF-WW60BA
http://product/TC420-M8-EF-WW60AD
http://product/TC420-M8-EF-WW60BA
http://product/TC420-M10-EF-WW60AD
http://product/TC420-M10-EF-WW60BA
http://product/TC420-M12-NF-WW60AD
http://product/TC420-M16-NF-WW60AD
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
3,5xDN M 1200

- Fur langspanende Werkstoffe N/mm?
M P M K N S H o0
6HX WW60AD ee o0 o o0 o
DIN13 WW60BA e o0 o o0 o
4 = g
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lg s =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC420-M5-C2- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5 o s
TC420-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 o=
T | TC420-M8-C2- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5 K
=}d1 TC420-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6 N s
1.1
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M5-C2-WW60AD
(=] <<
d; s 2
DIN 2174 p k Le I3 h9 ] lg § S
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N =
TC420-M12-1.2- M 12 175 110 16 83 9 7 10 6 o s
TC420-M14-12- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6 o s
TC420-M16-L.2- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 o |8
TC420-M20-1.2- M 20 2.5 140 25 95 16 12 15 7 o8N
TC420-M24-L2- M 24 3 160 30 113 18 145 17 8 0N (=N

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-L2-WW60AD

DS/ x Neuim Programm
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http://product/TC420-M5-C2-WW60AD
http://product/TC420-M5-C2-WW60BA
http://product/TC420-M6-C2-WW60AD
http://product/TC420-M6-C2-WW60BA
http://product/TC420-M8-C2-WW60AD
http://product/TC420-M8-C2-WW60BA
http://product/TC420-M10-C2-WW60AD
http://product/TC420-M10-C2-WW60BA
http://product/TC420-M12-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12-L2-WW60BA
http://product/TC420-M14-L2-WW60AD
http://product/TC420-M14-L2-WW60BA
http://product/TC420-M16-L2-WW60AD
http://product/TC420-M16-L2-WW60BA
http://product/TC420-M20-L2-WW60AD
http://product/TC420-M20-L2-WW60BA
http://product/TC420-M24-L2-WW60AD
http://product/TC420-M24-L2-WW60BA

— |ILUl=ILTEI=I Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

- Fur langspanende Werkstoffe < Cc=2-3 36HRC
~1S0 M nur mit Ol - 1200
3xDN W ~200
N/mm?
M 6HX P M K N S H 0
DIN 13 WW6OEL e o [} [}
-
DIN 2174 . g
P I Lc I3 h9 L] Ig s
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N =
P TC430-M3-C0- M3 05 56 6 18 35 2,7 6 4 b
M TC430-M4-CO- M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 5 s
iR [\] y TC430-M5-C0- M5 0.8 70 8 25 6 4,9 8 5 =
D =Hd1 TC430-M6-CO- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5 s
Tkl_ - J TC430-M8-C0- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6 =
C
f— I3——=| TC430-M10-C0- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7 s
h

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60EL: TC430-M3-C0-WW60EL

o0
optimales Werkzeug fur anaz:‘?‘;“g
o & 8|
gute mittlere ungiinstige Ar‘:vvit:;:ng
Bearbeitungsbedingungen
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http://product/TC430-M3-C0-WW60EL
http://product/TC430-M4-C0-WW60EL
http://product/TC430-M5-C0-WW60EL
http://product/TC430-M6-C0-WW60EL
http://product/TC430-M8-C0-WW60EL
http://product/TC430-M10-C0-WW60EL

Gewindeformen e | |ILUl=ILTEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3,5xDN M 1200

—1SO M nur mit Ol N/mm?
M P M K N S H ©
6HX WWB6OEL e o o o
DIN13 WW60AD e o o o
4 g 32
DIN 2174 P h L I3 h9 L] lg s =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
—P TC430-M5-C1- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 =
M TC430-M6-C1- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 =
T | TC430-M8-Cl- M8 125 90 12 35 8 6.2 9 6 R
DN : =rdi TC430-M10-C1- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7 R
' ~— Lo el K
l— [3—=|
I hh

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M8-C1-WW60AD

— =]

DIN 2174 o : &
P h L I3 h9 L] Iy § s

Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N =

TC430-M12-L1- M 12 1,75 110 16 83 9 7 10 o 8.

TC430-M16-L1- M 16 2 110 20 68 12 9 12 8 o s

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M12-L1-WW60AD

DS/ x Neuim Programm
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http://product/TC430-M5-C1-WW60EL
http://product/TC430-M6-C1-WW60EL
http://product/TC430-M8-C1-WW60EL
http://product/TC430-M8-C1-WW60AD
http://product/TC430-M10-C1-WW60EL
http://product/TC430-M10-C1-WW60AD
http://product/TC430-M12-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12-L1-WW60AD
http://product/TC430-M16-L1-WW60EL
http://product/TC430-M16-L1-WW60AD

— |ILUl=ILTEI=I Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3,5xDN M 1200
~ 150 M nur mit Ol '

N/mm?
M P M K N S H 0
6HX WW60EL e o o o
DIN 13 WWB60AD e o o o

1 a
DIN 2174 @ g 2
P I Lc I3 h9 L] lg s £
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =

TC430-M5-C2- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 £

TC430-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 o
T | TC430-M8-C2- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6 LK
=Fd1 TC430-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7 K

}
| Ig [=
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M8-C2-WWE0AD

—1 Q
DIN 2174 & g g
B4 P I L I5 h9 O g g £
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC430-M12-L2- M 12 175 | 110 16 83 9 7 10 8 8| s
TC430-M16-L2- M 16 2 110 20 68 12 9 12 8 RS

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M12-L.2-WW60AD

o0
optimales Werkzeug fur ant:;‘:“‘:;ng
) 8 |
mittlere ung‘unstige wei;‘;{:ng
guteBearbeitungsbed'mgungen Anwe!

DO/ x Neuim Programm
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http://product/TC430-M5-C2-WW60EL
http://product/TC430-M6-C2-WW60EL
http://product/TC430-M8-C2-WW60EL
http://product/TC430-M8-C2-WW60AD
http://product/TC430-M10-C2-WW60EL
http://product/TC430-M10-C2-WW60AD
http://product/TC430-M12-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12-L2-WW60AD
http://product/TC430-M16-L2-WW60EL
http://product/TC430-M16-L2-WW60AD

Gewindeformen e | |ILUl=ILTEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3,5xDN M 1200
- 150 M nur mit Ol '
M F P M K N S H 0
6HX

WWE0EL oo o [} [}
DIN13 WW6E0AD o0 o [} [}
1 o
d g 3
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lo s =
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC430-M8X1-L1- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 6 ﬁ a
TC430-M10X1-L1- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 7 a a
TC430-M10X1.25-L1- MF 10x1.25 | 1,25 100 15 77 7 55 8 7 @ a
d1 TC430-M12X1-L1- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 8 a a
TC430-M12X1.25-L1- MF 12x1.25 | 1,25 100 13 73 9 7 10 8 a a
TC430-M12X1.5-L1- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 8 a a
TC430-M14X1.5-L1- MF 14x1.5 15 100 15 71 11 9 12 8 3 @
TC430-M16X1.5-L1- MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 8 3 @

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M8X1-L1-WW60AD

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
— Fir langspanende Werkstoffe 3,5xDN w }583
~ 150 M nur mit QI
M F P M K N S H 0
6HX

WWE0EL [ X ] [ [ ] [ ]
DIN 13 WW60AD o6 o o o
d g 2
DIN 2174 P h Lc I3 h9 L] 12 s £
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC430-M8X1-L2- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 6 3 a
TC430-M10X1-L2- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 7 3 a
TC430-M10X1.25-L2- MF 10x1.25 | 1,25 100 15 77 7 55 8 7 a a
TC430-M12X1-L2- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 8 3 a
TC430-M12X1.25-L2- MF 12x1.25 | 1,25 100 13 73 9 7 10 8 a a
TC430-M12X1.5-L2- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 8 a a
TC430-M14X1.5-L2- MF 14x1.5 15 100 15 71 11 9 12 8 a a
TC430-M16X1.5-L2- MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 8 a a

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M8X1-L2-WW60AD

HSS-E-PM-Gewindeformer 135


http://product/TC430-M8X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M8X1-L1-WW60AD
http://product/TC430-M10X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M10X1-L1-WW60AD
http://product/TC430-M10X1.25-L1-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.25-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC430-M14X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M14X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC430-M16X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M16X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC430-M8X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M8X1-L2-WW60AD
http://product/TC430-M10X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M10X1-L2-WW60AD
http://product/TC430-M10X1.25-L2-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.25-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.5-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC430-M14X1.5-L2-WW60EL
http://product/TC430-M14X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC430-M16X1.5-L2-WW60EL
http://product/TC430-M16X1.5-L2-WW60AD

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEH

Programmiibersicht Gewindefraser

Universell

LLLL

Bearbeitung

Gewindetiefe 1,5xDy 2,0xDy 2,5xDy 3,0xDy
Bezeichnung T2710 T2711 T2712 T2713
Beschreibung Mebhrreihiger Mebhrreihiger Mehrreihiger Einreihiger Einreihiger
Gewindefraser mit Gewindefraser mit Gewindefraser mit Gewindefraser mit Gewindefraser mit
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
KiihImittelzufuhr axial / radial axial / radial axial / radial axial / radial axial / radial
Beschichtung / Sorte WSM37S WSM37S WSM37S WSM37S WSM37S
Schaft DIN 1835 B DIN 1835 B DIN 1835 B DIN 1835 B DIN 18358/
Walter Capto™
M/ MF 1138 M/ MF 142 M/ MF 1146 | M/ MF 1150 M/ MF 1152

Gewindeart | Seite

UNC/UNF/UN 1140

UNC/UNF/UN 144

UNC/UNF/UN 1148

UNC/UNF/UN 1150

UNC/UNF/UN 1152

136 Gewindefraser
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Bezeichnungsschliissel fiir Wendeschneidplatten-Gewindefraser

Werkzeug:

T|2 |7 /|1 - 29 |-\ W 32 |- 3 -/09 - 3  -|24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 2 3 4 5 6
. 1. Trenn- Schneid-
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Werkzeugt: R
ggrupp: 9 gtyp zeichen durchmesser
B ;i Wendeschneidplatten- Universell mit Dreikantplatte 15xD —  Metrisch
T Threading (Gewinden) 7 Gewindefriser 10 v it Dreikantp xDn etrisc|
11 Universell mit Dreikantplatte 2.0xDy + Inch

12 Universell mit Dreikantplatte 25xDy

13  Universell mit Dreikantplatte 30xDy/
modular
7 8 9 10 1 12
" " " N Schneidreihen-
Aufnahmetyp AufnahmegrdBe Zdhnezahl PlattengroBe Schneidreihenanzahl abstand
W Weldonschaft
C Walter Capto™
Wendeschneidplatte:
1 2 3 4 5 6 Walter| 7 8 9
1 2 3 4 5
Familie PlattengroBe Plattenradius / Gewindespezifikation Spanmulde Schneidkante
Gewindefrasplatte
P26300 1y ojant positiv 06 01=01mm [
[i‘i) 02=02mm D 6
- =10°
Gewindefrasplatte 14 0i= D_'A mm
P26310 Dreikant positiv, 22 611 = G-Gewinde, 11 G/Zoll
fiir einreihige Werkzeuge

6 7 8 9

Freiflachen- . .
aushbildung Anwendung 1SO-Anwendungsbereich Generation

. Y VerschleiB- Schneidstoffe fiir: ) .
P || M et || e S iertac e

P MK N.SundH 7 Gewindefrasen
j 7
37
Zéhigkeit
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Gewindefrasen

— |IUJl=II_TEI=I

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2710[ mm |

— Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang s
15xDn %E % g
M-MF P M K N S H 0
DIN 13 T2710 o0 060 060 o o0 o [ J
Werkzeug Pmax  De |l I3 o Anz
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B * T2710-17-W16-3-06-2-15 M 20 2,50 16,5 15 33 88 16 3 6 P26300-06 ..
[
3
47‘21*1
D‘c X T il i t
L. N— e
Schaft DIN 1835 B * T2710-19-W20-3-06-3-12 M 24 3,00 19 12 391 98 20 3 9 P26300-06 ..
: n * T2710-24-W25-3-09-3-14 M 30 3,50 24 14 49,5 117 25 3 9
3 P26300-09 ..
* T2710-29-W32-3-09-3-16 M 36 4,00 29 16 58,5 131 32 3 9
<121 =]
D;( AT DE :1 * T2710-35-W32-3-11-3-18 M 42 4,50 35 18 685 139 32 3 9 P26300-11 ..
1 SAmpsp | t % T2710-40-W40-3-14-3-20 M 48 5,00 40 20 79 163 40 3 9
* T2710-44-W40-3-14-3-22 M 56 5,50 44 22 91 174 40 3 9 P26300-14 ..
* T2710-52-W40-4-14-3-24 M 64 6,00 52 24 103 185 40 4 12
Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D¢ [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
N — Spannschraube fiir Wendeplatte FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
.igigl Anzugsdrehmoment 0.6 Nm 0.9 Nm 0.9 Nm 2,0Nm
Kiihimittelschraube FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16,5-19 24-35 40-52
@] g):;romoment—Schraubendreher, FS2001 FS2001 FS2003
g 04-12Nm 04-1,2Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
Drehmoment-Schraubendreher,
| ] digital FS2248
Anzugsdrehmoment 10-6.0Nm

————
e —

Wechselklinge

FS2085 (Torx 6IP)

FS2011 (Torx 7IP)

FS2013 (Torx 9IP)

Schraubendreher

FS2086 (Torx 6IP)

FS2088 (Torx 7IP)

FS1484 (Torx 9IP)

DO/ x Neuim Programm
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http://product/FS2147
http://product/FS2111
http://product/FS2061
http://product/FS1457
http://product/FS2147
http://product/FS2111
http://product/FS2061
http://product/FS1457
http://product/FS2001
http://product/FS2001
http://product/FS2003
http://product/FS2248
http://product/FS2085
http://product/FS2011
http://product/FS2013
http://product/FS2086
http://product/FS2088
http://product/FS1484
http://product/T2710-17-W16-3-06-2-15
http://product/T2710-19-W20-3-06-3-12
http://product/T2710-24-W25-3-09-3-14
http://product/T2710-29-W32-3-09-3-16
http://product/T2710-35-W32-3-11-3-18
http://product/T2710-40-W40-3-14-3-20
http://product/T2710-44-W40-3-14-3-22
http://product/T2710-52-W40-4-14-3-24

Gewindefrasen

— ||UJl=ILTER

Gewindefrasplatten P26300

P/M|K/N[S|H|O
é HC|HC|HC|HC|HC|HCHC
_Zlejoinlaeo
oMM MM N MM
r |Steigung P|SteigungP| | E g % % % % % % %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |33 3S (3=
60 . P26300-0601-D67 6 01 | 1,40-290 18-9 673 | 3 &GS S DS
AN P26300-0602-D67 6 0,2 | 3,00-3,20 8 658 | 3 |5 S S DS S
\Q/ P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 B SS DD
P26300-0902-D67 9 0.2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 OGS S S
P26300-1102-D67 11 | 0.2 | 3,00-450 8-6 1071 3 &S GG S S
P26300-1401-D67 14 | 01 | 1,40-2.90 18-9 1387 3 &S DS S
P26300-1402-D67 14 | 02 | 300-520 8-5 1372 3 | S S SS S
P26300-1404-D67 14 | 04 | 550-6.40 45-4 1343 3 |5 H S DS S
60 ' P26300-0601-D61 6 01 | 1.40-2.90 18-9 673 | 3 |¥R(38(88 58|88 (8
PN P26300-0602-D61 6 0.2 | 3,00-3.20 8 658 | 3 |3B|E8I%8 58 M W
\Q/ P26300-0901-D61 9 01 | 1.40-2,90 18-9 948 | 3 |¥R(38(88 58|88 (%8
P26300-0902-D61 9 0,2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 |ER(ERIN8I58 %88
P26300-1101-D61 11 | 01 | 1,40-290 18-9 1085 3 |98|98|88 (%8 58 %%
P26300-1102-D61 11 | 02 | 3.00-450 8-6 1071 3 (98|98 |88 |88 &8 %%
P26300-1401-D61 14 | 01 | 1,40-2.90 18-9 13.87 | 3 |98(38|88 58 &8 (%
P26300-1402-D61 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 |98|88|88 (38 &% %
P26300-1404-D61 14 | 04 | 550-6.40 45-4 [1343] 3 |98|38|88 (%8 &858
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
Metrische Gewinde Regelgewinde Feingewinde
P [mm]
I3 M20/ | M24/ | M30/ | M36/ | M&2/ | M48/ | M56/ | M64/ | Dn
Bezeichnung Kérper [mm] [ M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M59 | M68 |Imml| 15 | 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 [ 55| 6
T2710-17-W16-3-06-2-15 330 | 0601 >20 | 0601 0601
T2710-19-W20-3-06-3-12 | 391 0602 > 24 | 0601 | 0601 0602
T2710-24-W25-3-09-3-14 49,5 0902 >30 0901 0902
T2710-29-W32-3-09-3-16 58,5 0902 > 36 0901 0902
T2710-35-W32-3-11-3-18 68,5 1102 > 42 | 1101 | 1101 1102 1102
T2710-40-W40-3-14-3-20 79,0 1402 > 48 1401 | 1401 1402 1402
T2710-44-W40-3-14-3-22 91,0 1404 > 56 1401 1404
T2710-52-W40-4-14-3-24 | 103,0 1404 | =64 | 1401 | 1401 1402 1402 1404
Beispiel: Mit dem Kdrper T2710-35-W32-3-11-3-18 sowie der Wendeschneidplatte der GroBe 11 und dem Radius 0,2 mm (1102 -> P26300-1102..)
kann ein M42- oder M45-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kénnen mit dieser Kérper-/Wendeschneidplatten-Kombination Feingewinde
mit der Steigung 3 und 4,5 mm hergestellt werden, wenn der Nenndurchmesser > 42 mm ist.
Gewindefraser 139


http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0602-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
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Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2710[ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang <
15%DN % I § % g
UN P M K N S H 0O
ASME B1.1 T2710 o0 060 060 o o0 o [ J
Werkzeug Pmax Dc 121 I3 Iy d; Anz
Bezeichnung Dn G/Zoll mm mm mm mm mm z WSP  Type
Schaft DIN 1835 B * T2710-18-W16-3-06-2-11.3 UNC 7/8-9 9 18 11,3 | 365 92 16 3 6 P26300-06 ..
[
3
4—\21*1
D‘c X il i) t
L. N— =
Schaft DIN 1835 B * T2710-20-W20-3-06-3-12.7 UNC 1-8 8 20 127 | 411 100 20 3 9 P26300-06 ..
: n * T2710-26-W25-3-09-3-12.7 UN 1.1/4-8 8 26 127 | 522 | 119 25 3 9
B * T2710-31-W32-3-09-3-19.1 UN 1.1/2-8 8 31 19,05 | 637 135 32 3 9 P26300-09 ..
=121 =]
Dt AT AESSS DE d:l * T2710-43-W40-4-09-3-25.4 UN 2-6 6 43 254 | 807 160 40 4 12

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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Gewindefrasen

— ||UJl=ILTER

Einbauteile
D¢ [mm] 18-20 26-43
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm
Kihlmittelschraube FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9Nm
Zubehor
D¢ [mm] 18-20 26-43
@] E;ETorgoment—Schraubendreher, FS2001 FS2001
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2Nm 0,4-1,2 Nm
-y FS2085 (Torx 6IP) FS2011 (Torx 7IP)

Wechselklinge

@3 Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) FS2088 (Torx 7IP)
Gewindefrdsplatten P26300
P/M/KIN|IS|H|O
c
£ |HC|HC|HC|HC |HC|HC |HC
Zlovialoooe
ETo | mmnmmmmn n o0
r |Steigung P|SteigungP| | E .g % % % % % % %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |3 333 (3=
60 . P26300-0601-D67 6 01 | 1,40-290 18-9 673 | 3 &GS S DS
PN P26300-0602-D67 6 | 02 | 300-320 8 658 | 3 |&HSHSHSSS
\Q/ P26300-0901-D67 9 | 01 | 140-290 18-9 948 | 3 | HHSDDS
P26300-0902-D67 9 02 | 3.00-4,30 8-6 93 | 3 | DDDS
60 ' P26300-0601-D61 6 01 | 1,40-2.90 18-9 673 | 3 |88 58 MW
PN P26300-0602-D61 6 0,2 | 3,00-3,20 8 658 | 3 |E8(E8I88 %8 %8 8
(Q P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 |R(E8I%8 %8I
P26300-0902-D61 9 0.2 | 3,00-4,30 8-6 934 | 3 |TR|E8I%8 58I W
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
UN-Gewinde UNC UNF UN
G/Zoll
Bezeichnung Kdrper I3 [mm] 7_/3 1-8 1_11/28 1_11/24 1_3;/28 1_11/22 Dy 18* 16 14 12 8 6
T2710-18-W16-3-06-2-11.3 36,5 0601 > 087" 0601
T2710-20-W20-3-06-3-12.7 411 0602 0601 0601 0601 0601 >1,00" 0601 0601 0601 0601 0602
T2710-26-W25-3-09-3-12.7 52,2 0601 0601 0601 >1.25" 0901 0901 0901 0901 0902
T2710-31-W32-3-09-3-19.1 63,7 0601 >1,50" 0901 0901 0902
T2710-43-WA40-4-09-3-25.4 807 >200"| 0901 | 0901 | 0901 | 0901 | 0902 | 0902
* = UNEF

Beispiel: Mit dem Kdrper T2710-20-W20-3-06-3-12.7 sowie der Wendeschneidplatte der GréBe 06 und dem Radius 0,2 mm
(0602 -> P26300-0602..) kann ein UNC 1"-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kénnen mit dieser Kérper-/Wendeschneidplatten-
Kombination UN-Gewinde mit 8 TPI hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 1" ist.
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Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2711[ mm |

— Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang

M-MF

=

2xDN

P M K N S H 0

DIN13 T2711 o0 060 00 o o0 o [}
Werkzeug Pmax  De |l I3 o Anz
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B * T2711-17-W16-3-06-2-20 M 20 2,50 16,5 20 43 98 16 3 6 P26300-06
i1 T2711-19-W20-3-06-2-24 M 24 3,00 19 24 51 110 20 3 6 ;
'j T2711-24-W25-3-09-2-31.5 M 30 3,50 24 315 64,5 132 25 3 6 P26300-09 ..
| 121 |
D‘c RS dl — 41 T2711-52-W40-4-14-2-60 M 64 6,00 52 60 135 217 40 4 8 P26300-14 ..
L. N— e
Schaft DIN 1835 B T2711-29-W32-3-09-3-24 M 36 4,00 29 24 76,5 149 32 3 9 P26300-09 ..
: I T2711-35-W32-3-11-3-27 M 42 4,50 35 27 89,5 160 32 3 9 P26300-11 ..
B T2711-40-W40-3-14-3-30 M 48 5,00 40 30 103 187 40 3 9
121 -] P26300-14 ..
Dt AT DE d} T2711-44-W40-3-14-3-33 M 56 5,50 44 33 119 202 40 3 9
Variable KuhImittelzufuhr: stirnseitige Kihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D¢ [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Kiihimittelschraube FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16,5-19 24-35 40-52
@] gr:zromoment—Schraubendreher, FS2001 FS2001 FS2003
g 0,4-12Nm 0,4-1,2Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
Drehmoment-Schraubendreher,
|‘ digital ) ESEZUAE
Anzugsdrehmoment A0 Nm

Wechselklinge

FS2085 (Torx 6IP)

FS2011 (Torx 7IP)

FS2013 (Torx 9IP)

Schraubendreher

FS2086 (Torx 6IP)

FS2088 (Torx 7IP)

FS1484 (Torx 9IP)

DO/ x Neuim Programm
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Gewindefrdsplatten P26300
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P/M|K/N[S|H|O
& |HC|HC |HC HC HC|HC e
_Zlejeinlaee
oMM M M N mMn M
r |Steigung P|SteigungP| | E g ‘% E E % ‘% % %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |33 3 (3=
60 . P26300-0601-D67 6 01 | 1.40-290 18-9 673 | 3 &GS S S
= P26300-0602-D67 6 02 | 3.00-3,20 8 658 | 3 |5 S S DS S
\Q/ P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 BSOS S SDD
P26300-0902-D67 9 0,2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 OGS S SDSD
P26300-1102-D67 11 | 02 | 3,00-4,50 8-6 1071 3 &S GG S S
P26300-1401-D67 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 OB DS SS
P26300-1402-D67 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 |8 S S DS S
P26300-1404-D67 14 | 04 | 550-640 45-4 [1343] 3 | DG S S S
60 o P26300-0601-D61 6 01 | 140-290 18-9 673 | 3 |¥8|¥8|88 (%8 % %
PN P26300-0602-D61 6 0.2 | 3,00-3.20 8 658 | 3 |TR(E8I88 58 %8
\Q/ P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 |¥8|¥8|88 (%8 %% N
P26300-0902-D61 9 02 | 3.00-430 8-6 934 | 3 |¥8|¥8|88 (%8 % %
P26300-1101-D61 11 | 01 | 1.40-2,90 18-9 1085 3 |98|98|88(%8 8 %%
P26300-1102-D61 11 | 02 | 3.00-4,50 8-6 1071 3 (98|88 |88 (88 &8 %%
P26300-1401-D61 14 | 01 | 1,40-2.90 18-9 1387 3 (98|98 |88 |88 (%
P26300-1402-D61 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 |98(38(88 58 88|98
P26300-1404-D61 14 | 04 | 550-640 45-4 1343 3 |98|%8|88 |88 5858
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
Metrische Gewinde Regelgewinde Feingewinde
P [mm]
I3 | M20/ |M24/ | M30/ | M36/ |M&2/ | M48/ | M56/ |M64/ | Dn
Bezeichnung Kdrper [mm] | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M59 | M68 [[mm]| 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6
T2711-17-W16-3-06-2-20 43 0601 > 20 0601 | 0601
T2711-19-W20-3-06-2-24 51 0602 >24 | 0601 | 0601 0602
T2711-24-W25-3-09-2-315 | 64,5 0902 >30 | 0901 0902
T2711-29-W32-3-09-3-24 | 76,5 0902 >36 | 0901 | 0901 0902 0902
T2711-35-W32-3-11-3-27 89.5 1102 =42 | 1101 1102 1102
T2711-40-W40-3-14-3-30 103 1402 >48 | 1401 | 1401 | 1401 | 1402 1402
T2711-44-W40-3-14-3-33 119 1404 >56 | 1401 1402 1404
T2711-52-W40-4-14-2-60 135 1404 | =64 | 1401 | 1401 | 1401 | 1402 1402 1402 1404
Beispiel: Mit dem Kdrper T2711-29-W32-3-09-3-24 sowie der Wendeschneidplatte der GroBe 09 und dem Radius 0,2 mm (0902 -> P26300-0902..)
kann ein M36- oder M39-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kdnnen mit dieser Korper-/Wendeschneidplatten-Kombination Feingewinde
mit der Steigung 3 und 4 mm hergestellt werden, wenn der Nenndurchmesser > 36 mm ist.
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Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2711[ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefrdser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang <
240N %E % g
UN P M K N S H 0O
ASME B1.1 T2711 o0 060 060 o o0 o [
Werkzeug Pmax  Dc I21 I3 Iy d; Anz
Bezeichnung Dn G/Zol mm mm mm mm mm z WSP  Type
Schaft DIN 1835 B * T2711-18-W16-3-06-2-25.4 UNC 7/8-9 9 18 254 | 475 | 103 16 3 6 P26300-06
1 T2711-20-W20-3-06-2-25.4 UNC 1-8 8 20 254 | 539 | 113 20 3 6 N
'i T2711-26-W25-3-09-2-32.7 UNC 1.1/4-7 7 26 | 3266 | 68 135 25 3 6 |P26300-09 ..
| 121 |
D‘c X il i) t
NI N — e 11
Schaft DIN 1835 B T2711-31-W32-3-09-3-25.4 UNC1.1/2-6 6 31 254 | 80,7 | 153 32 3 9 | P26300-09 ..
: - n
=121 =]
; s i A—M—:l
| R

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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Einbauteile
D [mm] 18-20 26-31
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm
KiihImittelschraube FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9Nm
Zubehor
D [mm] 18-20 26-31
@] glzirpor;oment—Schraubendreher, FS2001 FS2001
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2Nm 0.4-1.2Nm
- Wechselklinge FS2085 (Torx 6IP) FS2011 (Torx 7IP)
@3 Schraubendreher FS2086 (Torx 6IP) FS2088 (Torx 7IP)
Gewindefrdsplatten P26300
P/M|K/N[S|H|O
c
£ |HC|HC|HC|HC|HC HC|HC
Zlovialoooe
ETo | mmnmmmmn n o0
r |Steigung P|SteigungP| | E -Fi % % % % % % %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |3 333 (3=
60 . P26300-0601-D67 6 01 | 1,40-290 18-9 673 | 3 &GS S DS
AN P26300-0602-D67 6 0,2 | 3,00-3,20 8 658 | 3 &GS S SDSD
\Q/ P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 B SD S DS
P26300-0902-D67 9 0,2 | 3,00-4,30 8-6 934 | 3 OGS S S
60 ' P26300-0601-D61 6 01 | 1,40-2.90 18-9 673 | 3 |88 58 MW
PN P26300-0602-D61 6 0,2 | 3,00-3,20 8 658 | 3 |E8(E8I88 %8 %8 8
(Q P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 |R(E8I%8 %8I
P26300-0902-D61 9 0.2 | 3,00-4,30 8-6 934 | 3 |9R(3R8(88 158|888
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
UN-Gewinde UNC UNF UN
G/Zoll
) . I3 7/8 11/4 | 112 | 7/8 11/8 | 11/4 | 13/8 | 11/2
Bezeichnung Kdrper T 9 1-8 7 6 14 1-12 2 | 12 | 2 | o2 Dy 18* 16 14 12 8 6
T2711-18-W16-3-06-2-25.4 | 47,5 | 0601 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | =087 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601
T2711-20-W20-3-06-2-25.4 | 539 0602 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | >1,00" | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0602
T2711-26-W25-3-09-2-32.7 | 68 0902 >1,25" 0901
T2711-31-W32-3-09-3-25.4 | 807 0902 0901 | =1,50" | 0901 | 0901 | 0901 | 0901 | 0902 | 0902
* = UNEF
Beispiel: Mit dem Korper T2711-31-W32-3-09-3-25.4 sowie der Wendeschneidplatte der GréBe 09 und dem Radius 0,2 mm
(0902 -> P26300-0902..) kann ein UNC 1 1/2"-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kdnnen mit dieser Korper-/Wendeschneidplatten-
Kombination UN-Gewinde mit 8 und 6 TPI hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 1,5" ist.
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Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712[ mm |

— Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser

— Radi . i <
Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang 2_5;DN %Jé % E
M-MF P M K N S H 0
DIN 13 T2712 o0 060 00 o o0 o [ J
Werkzeug . Pmax  Dc 121 Lc I3 I Anz
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm d; Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B T2712-24-W25-3-09-2-31.5 M30 | 350 | 24 | 315 | 63 | 795 | 147 25 3 6
X " T2712-29-W32-3-09-2-36 M36 | 400 | 29 36 72 | 945 | 167 32 3 6 P26300-09..
RLEL T2712-35-W32-3-11-2-40.5 Ma&2 | 450 | 35 | 405 | 81 | 1105 | 180 32 3 6 | P26300-11.
D - T 1271240 Wa0-3-14-2-50 M48 | 500 | 40 | 50 | 100 | 127 | 211 | 40 | 3 | 6 |P26300-14.
R e g == ==

Variable Ktihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Einbauteile
D [mm] 24-29 35 40
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Kiihimittelschraube FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 24-35 40
@] E;ETorgoment—Schraubendreher, FS2001 FS2003
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2Nm 1,5-5,0 Nm
I\ D.relhmoment—Schraubendreher, FS2248
digital 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment T
—— -y Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) FS2013 (Torx 9IP)
@:— Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) FS1484 (Torx 9IP)
Gewindefrasplatten P26300
P N|S 0
c
£ |HC|HC|HC/HC HC|HC HC
Zlovialeolee
To | mmnmmn mn nln
r |Steigung P|SteigungP| | | & £ z2z22 222
Bezeichnung GréBe| mm mm G/Zoll mm | <n |3 2SS (Z(Z=
60 o P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-2,90 18-9 948 | 3 | DS DS S
PN P26300-0902-D67 9 0.2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 OGS S DD
\Q/ P26300-1102-D67 11 | 02 | 3,00-450 8-6 1071 3 | S SSDSDS
P26300-1401-D67 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 DS S S
P26300-1402-D67 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 & SHSSS
P26300-1404-D67 14 | 04 | 550-6,40 45-4 1343 3 |BO DD DS
N . P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 |ER(ERIN8 58 %8 S8
= P26300-0902-D61 9 02 | 3.00-430 8-6 934 | 3 |9R(38(88 158|888
\Q/ P26300-1101-D61 11 | 01 | 1.40-290 18-9 1085 3 (98|98 |88(88 38 %%
P26300-1102-D61 11 | 02 | 3.00-4,50 8-6 1071 3 (98|88 |88 (88 &8 %%
P26300-1401-D61 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 (98|98 |88 |88 8 %
P26300-1402-D61 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 |98(38|88 |58 &8 |98
P26300-1404-D61 14 | 04 | 550-6,40 45-4 1343 3 |98|38|88 |88 58 (%8
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
Metrische Gewinde Regelgewinde Feingewinde
P [mm]
I3 M30/ | M36/ | M&2/ | M48/ DN
Bezeichnung Kérper [mm] M33 M39 M45 M52 [mm] 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
T2712-24-W25-3-09-2-31.5 795 | 0902 >30 | 0901 0902
T2712-29-W32-3-09-2-36 94,5 0902 =36 | 0901 | 0901 0902 0902
T2712-35-W32-3-11-2-40.5 110,5 1102 > 42 1101 1102
T2712-40-W40-3-14-2-50 127 1402 > 48 1401 1401 1402
Beispiel: Mit dem Korper T2712-29-W32-3-09-2-36 sowie der Wendeschneidplatte der GroBe 09 und dem Radius 0,2 mm (0902 -> P26300-0902..)
kann ein M36- oder M39-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin konnen mit dieser Korper-/Wendeschneidplatten-Kombination Feingewinde
mit der Steigung 3 und 4 mm hergestellt werden, wenn der Nenndurchmesser > 36 mm ist.
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Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712[ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefrdser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang <
2.5DN % | § % g
UN P M K N S H 0
ASME B1.1 T2712 o0 060 060 o o0 o [ J
Werkzeug Pmax Dc 121 Lc I3 I dp Anz
Bezeichnung Dn G/Zoll mMm mm mm mm mm mm Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B T2712-26-W25-3-09-2-32.7 UNC11/4-7| 7 26 |3266(6532| 84 | 151 | 25 3 6 P26300-05
X " T2712-31-W32-3-09-2-38.1 UNC11/2-6| 6 31 | 381762998 | 172 | 32 3 6 ;
¢|21*l
o Vi Lo _df
i o N— e )

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Einbauteile
D¢ [mm] 26-31
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm
Kiihimittelschraube FS2111 (Torx 7IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 26-31
@] glzirpor;oment—Schraubendreher, FS2001
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2Nm
- Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP)
@: Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP)

Gewindefrdsplatten P26300

P/M|K/N[S|H|O
c
£ |HC|HC|HC|HC |HC|HC |HC
Zlovialoooe
ETo | mmnmmmmn n o0
r |Steigung P|SteigungP| | E.g % % % % % % %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |3 333 (3=
60 . P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 BSOS DS
AN P26300-0902-D67 9 0.2 | 3,00-430 8-6 9,34 ODOODDDD
@
60 ' P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 |R|E8I58 58 %
PN P26300-0902-D61 9 0,2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 |TR(E8I88 %8 %88
@)
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
UN-Gewinde UNC UNF UN
G/Zoll
Bezeichnung Kérper I3 [mm] 11/4-7 11/2-6 11/2-12 Dy 18* 16 14 12 8 6
T2712-26-W25-3-09-2-32.7 84 0902 >1,25" 0901
T2712-31-W32-3-09-2-38.1 99,8 0902 0901 >150" 0901 0901 0901 0901 0902 0902

* UNEF
Beispiel: Mit dem Kdrper T2712-31-W32-3-09-2-38.1 sowie der Wendeschneidplatte der GréBe 09 und dem Radius 0,2 mm

(0902 -> P26300-0902..) kann ein UNC 1 1/2"-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin konnen mit dieser Kérper-/Wendeschneidplatten-Kombination
UN-Gewinde mit 8 und 6 TPI hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 1,5" ist.
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Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712[ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefrdser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang <
2.5DN %E % g
M-MF UN P M K N S H 0
DIN 13
ASME B1.1 T2712 o0 060 00 o o0 o [}
Werkzeug Dn Dn Pmax  Pmax Dc I3 (i} d; Anz
Bezeichnung [mm] [Zoll] mm G/Zol mm mm mm mm Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B * T2712-17-W16-3-06 M20 |0.87" | 250 9 16,5 53 108 16 3 3 P26300-06
" T2712-19-W20-3-06 M24 |1.00" | 3,00 8 19 63 123 20 3 3 ;
l‘i“" T2712-24-W25-3-09 M30 |1.25" | 3,50 7 24 795 | 148 25 3 3
T T T » P263.0-09 ..
DVCE — 77 i T2712-29-W32-3-09 M36 | 1.50" | 4,00 6 29 94,5 | 167 32 3 3
T2712-35-W32-3-11 M&2 | 1.75" | 4,50 6 35 | 1105 181 32 3 3 | P26300-11 ..
T2712-40-W40-3-14 M 48 | 2.00" | 5,00 5 40 127 | 211 40 3 3
T2712-44-W40-3-14 M56 |2.25" | 550 | 45 44 147 | 230 40 3 3 | P263.0-14..
T2712-52-W40-4-14 Mb64 |2.75" | 6,00 4 52 167 | 249 40 4 4
Variable Kuhimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fir die Grundlochbearbeitung entfernen
G (BSP) Gewinde werden auf einer separaten Doppelseite im Produktinnovations-Katalog 2020 dargestellt.
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D¢ [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Kiihimittelschraube FS2147 (Torx 6IP) FS2111 (Torx 7IP) FS2061 (Torx 7IP) FS1457 (Torx 9IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16,5-19 24-35 40-52
@] gr:zromoment—Schraubendreher, FS2001 FS2001 FS2003
g 0,4-12Nm 0,4-1,2Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
Drehmoment-Schraubendreher,
C_—=n digital N
Anzugsdrehmoment A0 Nm

Wechselklinge

FS2085 (Torx 6IP)

FS2011 (Torx 7IP)

FS2013 (Torx 9IP)

Schraubendreher

FS2086 (Torx 6IP)

FS2088 (Torx 7IP)

FS1484 (Torx 9IP)

DO/ x Neuim Programm
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Gewindefrasen

Gewindefrasplatten P26300

— ||UJl=ILTER

P/M|K/N[S|H|O
,§ HC|HC|HC|HC HC|HC HC
_Zlojeinlaieoe
oo MMM MmN M M
r |Steigung P|SteigungP| | | § £ z2z2222|2
Bezeichnung GréBe| mm mm G/Zoll mm | <n |33 22|
60 P26300-0601-D67 6 01 | 1,40-2.90 18-9 673 | 3 OGS S SSD
N\ P26300-0602-D67 6 0.2 | 3,00-3.20 8 658 | 3 OGS S SDSD
(Q P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 OGS S DD
P26300-0902-D67 9 02 | 3.00-430 8-6 934 | 3 | DS DS S
P26300-1102-D67 11 | 02 | 3.00-4,50 8-6 1071 3 &S SHSSS
P26300-1401-D67 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 &S SHSSS
P26300-1402-D67 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 OB SHSSS
P26300-1404-D67 14 | 04 | 550-6,40 45-4 (1343 3 | DG S S S
60 P26300-0601-D61 6 01 | 1,40-290 18-9 673 | 3 |T8(E8I58 58 %8S
N P26300-0602-D61 6 0,2 | 3.00-3,20 8 658 | 3 |TR(E8I88 58 %8 S8
(Q P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 |3R(E8I%8 58 %8 8
P26300-0902-D61 9 0.2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 |IR(E8I8 I8
P26300-1101-D61 11 | 01 | 1,40-2.90 18-9 1085 3 |¥3(58(88 58 &8 (%
P26300-1102-D61 11 | 02 | 3,00-450 8-6 1071 3 |98|88|88 (38 &% %
P26300-1401-D61 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 |38|98|88 (88 38 %%
P26300-1402-D61 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 (98|88 |88 (%%
P26300-1404-D61 14 | 04 | 550-6.40 45-4 |1343] 3 |98|98|%8(%8 W
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
Metrische Gewinde Regelgewinde Feingewinde
P [mm]
I3 | M20/ |M24 /|M30 /| M36/ |M&42 /| M48 / |M56 /| M64 /| Dn
Bezeichnung Korper [mm] M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M59 | M68 |Imml|15-25 3 3,5 4 4,5 5 55 6
T2712-17-W16-3-06 53 0601 >20 | 0601
T2712-19-W20-3-06 63 0602 > 24 | 0601 0602
T2712-24-W25-3-09 79,5 0902 >30 | 0901 0902
T2712-29-W32-3-09 94,5 0902 >36 | 0901 0902
T2712-35-W32-3-11 110,5 1102 >42 | 1101 1102
T2712-40-W40-3-14 127 1402 >48 | 1401 1402
T2712-44-W4L0-3-14 147 1404 >56 | 1401 1402 1404
T2712-52-W40-4-14 167 1404 | >64 | 1401 1402 1404
Beispiel: Mit dem Korper T2712-29-W32-3-09-2-36 sowie der Wendeschneidplatte der GroBe 09 und dem Radius 0,2 mm
(0902 -> P26300-0902..) kann ein M36- oder M39-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kénnen mit dieser Kérper-/Wendeschneidplatten-Kombination
Feingewinde mit der Steigung 3 bis 4 mm hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 36 mm ist.
UN-Gewinde UNC UNF UN
G/Zoll
Bezeichnung Korper 13 17/8-9 | 1.8 116726 20| (B2 arsaa) 1 |1 (BRI LIE ) aeg s s | 5 | 45 4
T2712-17-W16-3-06 53 | 0601 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | >0.87" | 0601
T2712-19-W20-3-06 63 0602 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | >1,00" | 0601 | 0602
T2712-24-W25-3-09 | 795 0902 0901 | 0901 | 0901 | 0901 | =1.25" | 0901 0902
T2712-29-W32-3-09 94,5 0902 0901 | 0901 | >150"| 0901 0902
T2712-35-W32-3-11 110,5 >175" | 1101 1102
T2712-40-W40-3-14 127 >2,00" | 1401 1402
T2712-44-W40-3-14 147 1404 >2.25" | 1401 1402 1404
T2712-52-W40-4-14 167 1404 >275" | 1401 1402 1404
Beispiel: Mit dem Kdrper T2712-29-W32-3-09 sowie der Wendeschneidplatte der Gréfe 09 und dem Radius 0,2 mm
(0902 -> P26300-0902..) kann ein UNC 1 1/2"-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kdnnen mit dieser Korper-/Wendeschneidplatten-Kombination
UN-Gewinde mit 8 und 6 TPI hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 1,5" ist.
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Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2713[ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefrdser
- Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang <
320N % I § % g
M-MF UN P M K N S H 0
DIN 13
ASME B1.1 T2713 o0 060 060 o o0 o [ J
Werkzeug Dn Dn Pmax  Pmax D¢ I3 Iy dp Anz
Bezeichnung [mm] [Zolll] mm G/Zol mm mm mm mm Z WSP Type
Schaft DIN 1835 B * T2713-17-W16-3-06 M20 |0.87 | 2,50 9 165 | 63 118 16 3 3 P26300-06
" T2713-19-W20-3-06 M24 |1.00" | 3,00 8 19 75 135 20 3 3 ;
l‘i“" T2713-24-W25-3-09 M30 |1.25" | 3,50 7 24 94,5 | 163 25 3 3 | P263.0-09.
T r=v=F .
DVCE — 77 i T2713-29-W32-3-09 M36 |1.50" | 4,00 6 29 | 1125 185 32 3 3 | P26300-09 ..
T2713-35-W32-3-11 M4&2 | 175" | 4,50 6 35 | 1315 202 32 3 3 | P26300-11 ..
T2713-40-W40-3-14 M 48 |2.00" | 5,00 5 40 151 | 235 40 3 3
T2713-44-W40-3-14 M56 |225" | 550 | 45 44 175 | 258 40 3 3 | P263.0-14..
T2713-52-W40-4-14 Mb64 | 275" | 6,00 4 52 199 | 281 40 4 4
Walter Capto™ nach I1SO 26623 T2713-60-C5-4-14 M72 |3.00" | 600 4 60 115 | 152 50 4 4 263 0-14
0 T2713-73-C6-5-14 M85 |350" | 600 | 4 73 | 125 | 170 | 63 5 5 ) ;
— 5 T2713-94-C8-5-22 M 125 | 5.00 | 10,00 3 94 140 | 199 80 5 5 | P26300-22 ..
I
c 1
1]
Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
G (BSP) Gewinde werden auf einer separaten Doppelseite im Produktinnovations-Katalog 2020 dargestellt.
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D¢ [mm] 16,5-19 24-29 35 40-73 94
N — Spannschraube fiir Wendeplatte | FS2147 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS2061 (Torx 7IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS1495 (Torx 20IP)
Iigigl Anzugsdrehmoment 0.6 Nm 0.9 Nm 0.9 Nm 2,0Nm 5.0 Nm
Kiihimittelschraube FS2147 (Torx 6IP) | FS2111 (Torx 7IP) | FS2061 (Torx 7IP) | FS1457 (Torx 9IP) | FS1495 (Torx 20IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 2,0 Nm 5,0 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16,5-19 24-35 40-73 94
@] gr:z:‘omome”t'SChra”be”drEhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003
g 0,4-12Nm 0,4-12Nm 1,5-5,0 Nm 1,5-5,0 Nm
Anzugsdrehmoment
=N D_re_hmoment—Schraubendreher, FS2248
digital 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment T

————=
e —

Wechselklinge

FS2085 (Torx 6IP)

FS2011 (Torx 7IP)

FS2013 (Torx 9IP)

FS2015 (Torx 20IP)

Schraubendreher

FS2086 (Torx 6IP)

FS2088 (Torx 7IP)

FS1484 (Torx 9IP)

FS1486 (Torx 20IP)

DO/ x Neuim Programm
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Gewindefrasen

Gewindefrdsplatten P26300

— ||UJl=ILTER

P N|S 0
§ HC|HC|HC|HC HC|HC HC
_Zlajepoo ol
T o MmMmimmimnm MM
r |Steigung P|Steigung P| | E .{:EJ % E % % % E %
Bezeichnung GroBe| mm mm G/Zoll mm | <n |23 (2|2
60 P26300-0601-D67 6 01 | 1,40-2.90 18-9 673 | 3 OGS S DD
N P26300-0602-D67 6 0,2 | 3,00-3,20 8 658 | 3 &GS S DS
(Q P26300-0901-D67 9 01 | 1,40-2.90 18-9 948 | 3 OGS S SDD
P26300-0902-D67 9 0.2 | 3,00-430 8-6 934 | 3 OGS DS
P26300-1102-D67 11 | 02 | 3,00-450 8-6 1071 3 |5 S S S S S
P26300-1401-D67 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 DS SSS
P26300-1402-D67 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 & SHSSS
P26300-1404-D67 14 | 04 | 550-6,40 45-4 [1343] 3 | DG S S S
60 P26300-0601-D61 6 01 | 1,40-2,90 18-9 673 | 3 |¥8(%8(88 58|88 (%N
=N P26300-0602-D61 6 02 | 3,00-3.20 8 658 | 3 |¥R(38(88 58|88
\Q/ P26300-0901-D61 9 01 | 1,40-290 18-9 948 | 3 |ER(E8I%8 58 %8 S8
P26300-0902-D61 9 0.2 | 3.00-4,30 8-6 934 | 3 |R(E8I08 %8 %8
P26300-1101-D61 11 | 01 | 1,40-2.90 18-9 1085 3 (98|88 |88 (%%
P26300-1102-D61 11 | 02 | 3,00-450 8-6 1071 3 |98(38(88 |58 &8 (9%
P26300-1401-D61 14 | 01 | 1,40-290 18-9 1387 3 |38|98|88 (88 38 %%
P26300-1402-D61 14 | 02 | 3,00-520 8-5 1372 3 (98|88 |88 (88 58|58
P26300-1404-D61 14 | 04 | 550-6.40 45-4  |1343] 3 |38|98|%8 (%8 %W MW
P26300-2204-D61 22 | 04 |550-1000| 45-4 (2141 3 |9R/(98/%8 8 88
HC = beschichtetes Hartmetall
Werkzeugauswahl
Metrische Gewinde Regelgewinde Feingewinde
P [mm]
M20 / |M24 /| M30 / | M36 / |M&2 / |M&8 / |M56 / |M64 /| Dn 1,5-
Bezeichnung Kérper [mm] | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M59 | Me8 |[mml| 25 | 3 | 35 | 4 | 45 | 5 | 55 | 6 |7-10
T2713-17-W16-3-06 63 0601 >20 | 0601
T2713-19-W20-3-06 75 0602 >24 | 0601 | 0602
T2713-24-W25-3-09 94,5 0902 >30 | 0901 0902
T2713-29-W32-3-09 1125 0902 >36 | 0901 0902
T2713-35-W32-3-11 1315 1102 >42 | 1101 1102
T2713-40-W40-3-14 151 1402 >48 | 1401 1402
T2713-44-WA40-3-14 175 1404 >56 | 1401 1402 1404
T2713-52-W40-4-14 199 1404 | =64 | 1401 1402 1404
T2713-60-C5-4-14 115 >72 | 1401 1402 1404
T2713-73-C6-5-14 125 >85 | 1401 1402 1404
T2713-94-C8-5-22 140 >125 2204
Beispiel: Mit dem Kdrper T2713-29-W32-3-09 sowie der Wendeschneidplatte der GréBe 09 und dem Radius 0,2 mm (0902 -> P26300-0902..)
kann ein M36- oder M39-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin kdnnen mit dieser Kdrper-/Wendeschneidplatten-Kombination Feingewinde
mit der Steigung 3 bis 4 mm hergestellt werden, wenn der Nenndurchmesser > 36 mm ist.
UN-Gewinde UNC UNF UN
G/Zoll
Bezeichnung Krper ["']3 789 | 1-8 |1 1;’" 1_1;2 2:/5" 2 311" >3-4 23_41’2 7/8-14| 1-12 2_11;’3 ot b, |1B9|8 |6 |5 |65 s
T2713-17-W16-3-06 63 | 0601 0601 | 0601 | 0601 | 0601 | >0.87" | 0601
T2713-19-W20-3-06 75 0602 0601 | 0601 0601 | >1,00" | 0601 {0602
T2713-24-W25-3-09 | 945 0902 0901 | 0901 | =1.25"| 0901 | 0902
T2713-29-W32-3-09 112,5 0902 0901 | >1,50" | 0901 0902
T2713-35-W32-3-11 1315 >175" | 1101 1102
T2713-40-W40-3-14 151 >2,00" | 1401 1402
T2713-44-W40-3-14 175 1404 >2.25" | 1401 1402 1404
T2713-52-WA0-4-14 199 1404 | 1404 | 1404 >275" | 1401 1402 1404
T2713-60-C5-4-14 115 1404 | 1404 >3,00" | 1401 1402 1404
T2713-73-C6-5-14 125 1404 >350" | 1401 1402 1404
T2713-94-(C8-5-22 140 >5,00" 2204
Beispiel: Mit dem Kdrper T2713-29-W32-3-09 sowie der Wendeschneidplatte der GréBe 09 und dem Radius 0,2 mm (0902 -> P26300-0902..)
kann ein UNC 1 1/2"-Gewinde hergestellt werden. Weiterhin konnen mit dieser Kérper-/Wendeschneidplatten-Kombination UN-Gewinde mit
8 bis 6 TPI hergestellt werden, wenn deren Nenndurchmesser > 1,5" ist.
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http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0901-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-0902-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1102-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1401-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1402-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-1404-D67 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0901-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-0902-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1101-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1102-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1401-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1402-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-1404-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
http://product/P26300-2204-D61 WSM37S
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Schnittdaten

Gewindeformen
Die vorgegebenen Schnittwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.
:nﬁ = Kiihlschmiermittel-Empfehlung HSS-E-(PM) Gewindeformer
2 | E=Emulsion ‘é’
2 (0=0l o) £ =] .
E] T = 5 beschichtet
t:’ Ve = Schnittgeschwindigkeit % % g
7] . T B s ve [m/min]
X Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen = @ E 2
o £ k=) 4]
2 und Kennbuchstaben = Ss k3 :ﬁ 15xDy 2Dy 25xDy
C<025% gegliiht 125 430 P1 E 46 37 32
C>025...<055% gegliiht 190 640 P2 E 47 38 33
) C>025...<055% vergiitet 210 710 P3 E 29 23 20
Unlegierter Stahl =
C>055% gegliiht 190 640 P4 E 29 23 20
C>055% vergiitet 300 | 1010 P5 E 17 14 12
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 750 P6 E 29 23 20
gegluht 175 590 P7 E 47 38 33
P, vergiitet 285 | 960 | P8 | E 15 12 11
Niedrig legierter Stahl =
vergitet 380 | 1280 P9
vergiitet 430 | 1480 | P10
gegliht 200 680 P11 E 29 23 20
Hoch legierter Stahl und -
il [ e e il gehartet und angelassen 300 | 1010 | P12 E 17 14 12
gehértet und angelassen 380 | 1280 | P13
X ferritisch / martensitisch, gegliht 200 680 P14 |EO 13 10 9
Nichtrostender Stahl = =
martensitisch, vergiitet 330 | 1110 | P15 v} 5 4
austenitisch, abgeschreckt 200 680 M1 EO 15 12 11
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehértet (PH) 300 | 1010 M2 0 5 4
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 780 M3 EO 5 4 4
ferritisch 200 400 K1
Temperguss —
perlitisch 260 700 K2
niedrige Festigkeit 180 200 K3
Grauguss B —
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 350 Ka
) : X ferritisch 155 400 K5 E 29 23 20
Gusseisen mit Kugelgraphit —
perlitisch 265 700 K6 E 14 12 10
GGV (CGI) 230 400 K7
. X nicht aushéartbar 30 - N1 E 56 45 39
Aluminium-Knetlegierungen = =
aushartbar, ausgehartet 100 340 N2 E 52 43 37
< 12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 E 48 39 34
Aluminium-Gusslegierungen < 12 % Si, aushértbar, ausgehartet 90 310 N4 E 48 39 34
N > 12 % Si, nicht aushartbar 130 450 N5
Magnesiumlegierungen 70 250 N6
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 340 N7 E 21 17 15
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 380 N9
hochfest, Ampco 300 | 1010 | N10
) gegliiht 200 680 S1 E 8 6 5
Fe-Basis -
ausgehartet 280 940 S2
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 840 S3 1] 8 6 5
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 | 1180 S4
S gegossen 320 | 1080 S5
Reintitan 200 680 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1260 S7
B-Legierungen 410 | 1400 S8
Wolframlegierungen 300 | 1010 S9
Molybdanlegierungen 300 | 1010 | S10
gehartet und angelassen 50HRC| - H1
H Gehérteter Stahl gehértet und angelassen 55HRC| - H2
gehértet und angelassen 60HRC| - H3
Gehértetes Gusseisen gehértet und angelassen 55HRC| - Ha
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 01
Duroplaste ohne abrasive Fillstoffe 02
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore| 06

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie ab Seite B 1174 im Walter Gesamtkatalog 2017.
3 Bei der Bearbeitung von Magnesiumlegierungen keine wassermischbaren Kiihlschmiermittel verwenden.
*Bei Werkstoffen mit einer Harte von mehr als 63 HRC ist die Schnittgeschwindigkeit um 50-75 % zu reduzieren.
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Schnittdaten
Wendeschneidplatten-Gewindefrasen

:n% = Kiihlschmiermittel-Empfehlung
T2710 / T2711 / 12712 / T2713
E = Emulsion o
2 |M=MMS =3
S | A=Druckiuft 2 | £ 2
2 | V¢ = Schnittgeschwindigkeit [m/min] 3 5 28 f, [mm]
‘s | f, = Vorschub pro Zahn [mm] T ) 5
3 T | g~ 5
B Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen 2 | g £ & Ve [m/min] PlattengroBe
= und Kennbuchstaben s |[RZ2| & ; ¢ 06 09/11/14/22
C<025% gegliiht 125 430 P1 EM 200 03 0.4
C>025..<055% gegliht 190 640 P2 EM 200 03 0.4
) C>025..<055% vergiitet 210 710 P3 EM 200 03 0.4
Unlegierter Stahl =
C>055% gegliiht 190 640 P4 EM 200 03 0.4
C>055% vergiitet 300 | 1010 P5 EM 200 03 0.4
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 750 P6 EM 200 03 0.4
gegliiht 175 590 P7 EM 200 03 0.4
P, vergiitet 285 | 960 | P8 | EM 200 03 04
Niedrig legierter Stahl =
vergiitet 380 | 1280 P9 EM 150 0,25 035
vergiitet 430 | 1480 | P10 | EM 100 0.2 03
gegliht 200 680 P11 | EM 200 03 0.4
Hoch legierter Stahl und -
sl (e Wit gehartet und angelassen 300 | 1010 | P12 | EM 200 03 0.4
gehértet und angelassen 380 | 1280 | P13 EM 150 03 0.4
X ferritisch / martensitisch, gegliht 200 680 P14 EM 200 025 0,35
Nichtrostender Stahl = =
martensitisch, vergiitet 330 | 1110 | P15 EM 150 025 0,35
austenitisch, abgeschreckt 200 680 M1 E 200 0.2 03
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehértet (PH) 300 | 1010 | M2 E 150 0.2 03
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 780 M3 E 80 0.2 03
ferritisch 200 400 K1 EM 200 03 0.4
Temperguss -
perlitisch 260 700 K2 EM 200 03 0.4
niedrige Festigkeit 180 200 K3 EM 250 03 0.4
Grauguss P -
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 350 Ka EM 200 0.3 0.4
: ) ) ferritisch 155 400 K5 EM 200 03 0.4
Gusseisen mit Kugelgraphit —
perlitisch 265 700 K6 EM 200 03 0.4
GGV (CGI) 230 400 K7 EM 200 03 0.4
Alumini Knetlei nicht aushartbhar 30 - N1 EM 200 03 0.4
uminium-Knetlegierungen
g g aushartbar, ausgehartet 100 340 N2 EM 200 03 0.4
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 EM 200 03 0.4
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushértbar, ausgehartet 90 310 N4 EM 200 03 0.4
N > 12 % Si, nicht ausharthar 130 450 N5 EM 200 03 0.4
Magnesiumlegierungen? 70 250 N6 A 250 03 0.4
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 340 N7 EM 200 03 0.4
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8 EM 200 03 0.4
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 380 N9 | EM 200 03 0.4
hochfest, Ampco 300 | 1010 | N10 | EM 50 03 0.4
; gegliiht 200 680 Sl E 40 025 0,25
Fe-Basis -
ausgehartet 280 940 S2 E 25 0,15 0,15
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 840 S3 E 40 0,25 025
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 | 1180 S4 E 25 015 0,15
s gegossen 320 | 1080 S5 E 30 0.2 0.2
Reintitan 200 680 S6 E 40 0.25 0.25
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1260 S7 E 40 025 0.25
B-Legierungen 410 1400 S8 E 30 0.2 0,2
Wolframlegierungen 300 | 1010 S9 E 40 025 0.25
Molybdanlegierungen 300 | 1010 | S10 E 40 025 0,25
gehartet und angelassen 50HRC| - H1 MA 45 0.2 03
H Gehérteter Stahl gehértet und angelassen 55HRC| - H2 M - - -
gehartet und angelassen 60HRC| - H3 M - - -
Gehértetes Gusseisen gehértet und angelassen 55HRC| - Ha MA 45 0.2 0.3
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 01 EM 200 03 0.4
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02 EM 150 03 0.4
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03 EM 50 03 0.4
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04 EM 50 03 0.4
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05 EM 50 03 0.4
Graphit (technisch) 80 Shore 06 EM 200 03 0.4

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie ab Seite B 1174 im Walter Gesamtkatalog 2017.

3 Bei der Bearbeitung von Magnesiumlegierungen keine wassermischbaren Kiihlschmiermittel verwenden.

Die Bearbeitung ist im Gleichlauf auszufiihren. Die angegebenen Schnittwerte sind Zielwerte bei guten Bearbeitungsbedingungen.
Abhilfe bei Vibrationen:

— Wendeschneidplatten mit D61-Geometrie verwenden

— Ve um 25-50 % reduzieren und/oder f, um 25-50 % erhdhen

- Radiale Schnittaufteilung

T2710 / T2711 / T2712: Ein radialer Schnitt empfohlen

T2713: Radiale Schnittaufteilung kann erforderlich sein.

Technischer Anhang — Gewinden 155



— |ILUl=II_TEI=I

Gewinden

Radiuskorrekturwerte fiir das Gewindefrasen
Walter T2710 / T2711 / T2712 / T2713

Metrische Gewinde nach DIN 13

Gewinde p T Radiuskorrektur

A CUI T T M @ KleinstmaB Toleranzmitte Toleranzmitte
Dn H-Toleranzen 6H-Toleranz 6G-Toleranz

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 01 -0,05 -0,10 -0,12

2 01 -0,10 -0,15 -0,17

2,5 01 -0,15 -0,20 -0,22

3 0.2 -0,10 -0,16 -0,19

35 0.2 -0,15 -0,22 -0,24

4 0.2 -0,20 -0,27 -0,30

> 20 4,5 0.2 -0,.25 -0,33 -0,36

- 0.2 -0,30 -0,38 -0,42

0.4 -0,10 -0,18 -0,22

55 0.4 -0,15 -0,24 -0,27

6 0.4 -0,20 -0,29 -0,33

8 0.4 -0,40 -0,51 -0,56

10 0.4 -0,59 -0,71 -

Basierend auf den Flankendurchmesser-Toleranzen nach DIN ISO 965-1. Giiltig ab M20.

* ACHTUNG: Wir empfehlen fiir P = 5 mm den Plattenradius r = 0,2 mm! Bitte bei der Wahl der Radiuskorrekturwerte beachten.

UN / UNC / UNF / UNEF Gewinde nach ASME B1.1

Gewinde P r Radiuskorrektur
Nenndurchmesser @ © ’ . .

Dy KleinstmaB Toleranzmitte Toleranzmitte
2B-Toleranz 3B-Toleranz

[Zoll] [G/Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]

18 01 -0,04 -0,08 -0,07

16 01 -0,06 -0,10 -0,09

14 01 -0,08 -0,12 -0,11

12 01 -0,11 -0,16 -0,15

9 01 -0,18 -0,23 -0,22

> 7/8" 8 0.2 -0,12 -0,17 -0,16

7 0.2 -0,16 -0,22 -0,21

6 0.2 -0,22 -0,29 -0,27

G 0.2 -0,31 -0,38 -0,36

0.4 -0,11 -0,18 -0,16

4,5 0.4 -0,16 -0,24 -0,22

4 0.4 -0,23 -0,32 -0,30

Basierend auf den Flankendurchmesser-Toleranzen nach ASME B1.1. Giiltig ab UNC 7/8.

* ACHTUNG: Wir empfehlen fiir P = 5 G/Zoll den Plattenradius r = 0,2 mm! Bitte bei der Wahl der Radiuskorrekturwerte beachten.

Rohrgewinde G (BSP) nach DIN EN ISO 228

Gewinde P r Radiuskorrektur
Nenndurchmesser N © 4
Dy KleinstmaB Toleranzmitte
[Zoll] [G/Zoll] [mm] [mm] [mm]
21"und <2 1/4" 11 0.2 -0,11 -0,16
22 1/4" 11 0.2 -0,11 -0,17
Basierend auf den Flankendurchmesser-Toleranzen nach DIN EN ISO 228. Giiltig ab Dy 1"
Wird der gemessene Werkzeugradius um den in der Spalte "KleinstmaB" angege- P 4mm

benen Wert reduziert, liegt das Gewinde nach der Bearbeitung im unteren Tole- Beispiel fiir ein M36 - 6H Gewinde

ranzbereich und ist meistens zu eng. Soll das Gewinde auf Toleranzmitte gefrast r 0.2 mm
werden, ist der gemessene Werkzeugradius um den in der Spalte "Toleranzmitte"

angegebenen Wert zu reduzieren. Das Gewinde ist nach der Bearbeitung in der Gemessener Werkzeugradius 14,53 mm
Regel lehrenhaltig. Radiuskorrekturwerte konnen auch im Walter GPS ermittelt Radiuskorrektur Toleranzmitte 6H 0,27 mm

werden.

Zu verwendender Werkzeugradius = 14,26 mm
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Werkzeuganwendung
Walter T2710 / T2711 / T2712 / T2713

WERKZEUGVERMESSUNG Q . I

Wird das CNC-Programm mit Walter GPS erstellt, ist das Werkzeug wie rechts
gezeigt zu vermessen. Die eingegebene Gewindetiefe wird dann erreicht. ‘

NICHT NUTZBARE LANGE

Zur Gewindelénge gehort auch der letzte Gewindekamm plus eine halbe
Steigung. Da I/2 groBer ist als P/2, ergibt sich eine ,.nicht nutzbare Lange” (X),
die bei der Programmierung beriicksichtigt werden muss.

Diese berechnet sich aus der halben Plattenlange (I/2) minus einer halben
Gewindesteigung (P/2). Walter GPS beriicksichtigt die ,nicht nutzbare Lange”
bei der Erstellung von CNC-Programmen.

Gewindeldnge

P/2

Beispiel: M36 mit Gewindefrasplatte P26300-0902..

9,34 mm ) 4 nZ1m — 267 mm

Nicht nutzbare Lange X =1/2 - P/2 =

Die nicht nutzbare Lange der T271..-Familien ist kleiner als
die Anschnittlange eines Gewindebohrers.

DIE STRATEGIE

Es wird empfohlen, die Gewinde in einem radialen Schnitt mittels

Gleichlauffrésen herzustellen. Leerschnitte lassen sich ohne
Radiuskorrekturen ausfiihren. %

'
——
—
—

I .
Positionieren des Einfahrschleife Gewinde erzeugen mittels Ausfahrschleife

Frdsers iiber Kern- Helix, bis der Reihenabstand
loch und Eintauchen iberbriickt ist
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Anwendungsinformationen
Einstellbare Kiihimittelzufuhr

Um bei der Grundloch-Bearbeitung einen optimalen Span-
abtransport zu gewéhrleisten, sollte die Kihimittelschraube
entfernt werden.

Werden Durchgangsgewinde hergestellt, kann der axiale
KihImittelaustritt verschlossen werden. Dann tritt das
gesamte Kihlmittel radial aus und die Sp&ne werden nach
unten aus der Bohrung gesplilt.

Kiihlmittelschraube
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Programmiibersicht VHM-Fraswerkzeuge

Eckfraser Eck-/Nutfraser

Bearbeitung @ Bearbeitung @

Spiralwinkel 50° Spiralwinkel 40°

Bezeichnung MD128 Supreme MC128 Advance Bezeichnung MD377 Supreme MC377 Advance
@-Bereich [mm] / [inch] 6-25 2-251/1/4-3/4 @-Bereich [mm] 6-25 2-25

z 6-8 4-8 z 5 3-4
Eckenradius [mm] / [inch] 0-4 0-4/0-0,25 Eckenradius [mm] 0,5-6,35 0.2-4
Seite 165 166 Seite 168 169
Kreissegmentfraser

Bearbeitung

%

Spiralwinkel

30°

Bezeichnung

MD838 Supreme

MD839 Supreme

@-Bereich [mm] 6-16 6-16
z 4-8 4
Eckenradius [mm] 0.5-4 1-4
Seite 170 171
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Bezeichnungsschliissel - VHM-Fraswerkzeuge

Beispiel:
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M C 26

12.0 A

200

W 40

TF

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Sorte
1 2 3 4
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Werkzeugtyp
M Milling (Frasen) 0 Planfraser, High-Feed-Fraser 00 Universal Spiralwinkel 0°, Fasfraser 60°
Eckfraser 01 Universal  Spiralwinkel 0°, Fasfraser 90°
Eck-/Nut-/lgel-Fraser 02 Universal Spiralwinkel 0°, Fasfraser 120°
Spiralwinkel < 39 03 Universal Spiralwinkel 0°, Viertelkreis-Profilfraser
3 Eck-/Nut-/Igel-Fra
S;iralwiskel >gi[]° raser 04 Universal Spiralwinkel 0°, Vor- / Riickwartsentgrater
4 Kugelkopf-/ 11 Universal  Spiralwinkel 30°, Typ N
Kopierfréaser 12 Universal  Spiralwinkel 30°, Typ HSC
5 Profilfraser 13 Universal Spiralwinkel 30°, Typ HSC, lange Ausfiihrung
7 Bohrnuten-/ 16 Universal Spiralwinkel 30°, Typ 30
Bohrzirkularfraser ) N S
19 Universal  Spiralwinkel 40°, Kordelprofil mit IK
8 Konische-/ ) o ]
Kreissegmentfraser 20 Universal  Spiralwinkel 40°, Kordelprofil
21 Universal  Spiralwinkel 45°, kurze Ausfiihrun
p g
5 6 7 22 Universal  Spiralwinkel 45°, Typ N
24 Universal  Spiralwinkel 45°, Typ 45
Trennzeichen Schneiddurchmesser Schafttyp
25 Universal  Spiralwinkel 50°, High Feed
. Spiralwinkel 50°, ungleiche Nuttiefe,
— Metrisch A Zylinderschaft 26 Universal Ungleichteilung
Inch E Conefit 28 Universal  Spiralwinkel 50°, Typ N, Mehrschneider
29 Universal  Spiralwinkel 60°, Typ N, Mehrschneider
W Weldonschaft ) o
32 Universal  Spiralwinkel 35°
33 Universal  Spiralwinkel 35° + Spanteiler
8 9 10 11 38 Universal Spiralwinkel 30°, .
Konischer Kreissegmentfraser
Zahnezahl Baunorm Eckenradius Variante ) Spiralwinkel 30°,
39 Universal : . .
Tangentialer Kreissegmentfraser
A DINB527K A 13XS 41 1s0P Spiralwinkel 50°, HPC, Ungleichteilung
B DIN6527L B 13S/2xD.* 51 I1sOM Spiralwinkel 35°/38°, ohne IK
C
Spiralwinkel 30°, Al-Geometrie,
C ANSI-Stub C 13M/3xDc* 65 150N RAPAX G30 Schrupp-Profil, IK axial
D ANSI-Standard D 13L/4xDc* 66 ISON Spiralwinkel 30°, Al-Geometrie, IK axial
L P-NormL E 13XL/5xD.* 77 1s0S Spiralwinkel 40°, Titan
- xDe
80 ISOH Spiralwinkel 30°, HSC, Typ H
M P-Norm Mini F I3XXL/6xDc* = Spiralwinkel 30°, HSC, Typ H
Spiralwinkel 30°, Mini HSC T, Typ H
- *
P P-Norm G I3XXXL/8xD 81 IsoH = Spiralwinkel 30°, Mini HSC T, Typ H
S P-NormS H 13 XXXXL /10 x Dc* 82 I1SOH Spiralwinkel 30°, Mini HSCR, Typ H
X = Spiralwinkel 30°, Mini HSCR, Typ H
P-Norm XL L Dc*
orm J Les73xD Spiralwinkel 30°, Multi Flute, Typ H
83 ISOH o 5 )
K LcM/4xDox = Spiralwinkel 30°, Multi Flute, Typ H
Spiralwinkel 50°, Multi Flute, Typ H
L LcL/5xDc* 87 IsoH = Spiralwinkel 50°, Multi Flute, Typ H
V  Konischer Hals a < 3° Spiralwinkel 50°, HPC, Typ H
88 ISOH L .
W  Konischer Hals a < 6° = Spiralwinkel 50°, HPC, Typ H
X Konischer Hals a < 12° 89 I1SOH Spiralwinkel 50°, High Feed, Typ H

= Spiralwinkel 50°, High Feed, Typ H

* Richtwerte
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Sorten-Bezeichnungsschliissel
fiir Schneidstoffe aus Vollhartmetall

Beispiel:
Walter 1 2 3
1 2 3
Substrat Anwendungsbereich Beschichtung
Versc_hleiﬁ—
festigkeit TF TIAIN
B 5 UU  Unbeschichtet
10 CA oN
15 RC  TiAIN + AITi
20 TZ ATIN+ZN
25
5 ED  ACRN
J 30 TG TiAISN
35 RD ATN+zN
K 40 RA  TIAN + Tial
45 EA AN
50
Zéhigkeit
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VHM-Fréswerkzeuge | |IUJ ALTER

VHM-Eckfraser
MD128 Supreme [ mm |

7
Z=
6-8 @9
~TypN 50 50°

P M K N S| H 0
A= - T g5 g5
WJ30RD (X} [ ]

D d = B
PWZ-NORM h10 L h s h6 ] =
Bezeichnung mm mm mm mm mm z = =
Schaft DIN 6535 HA MD128-06.0A6LJ- 6 18 65 29 6 6 R
MD128-08.0A6LJ- 8 24 68 32 8 6 S S
;C N Jl MD128-10.0A6LJ- 10 30 80 40 10 6 S S
T N T MD128-12.0A6LJ- 12 36 93 48 12 6 [ HK:)
r °T MD128-16.0A6LJ- 16 48 115 67 16 6 YIS
Iy MD128-20.0A8LJ- 20 60 125 75 20 8 S S
MD128-25.0A8LJ- 25 75 150 94 25 8 SN SD

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RA: MD128-06.0A6LJ-WJ30RA
D d = B
PWZ-NORM ho R Le I L h6 2 1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z = =
Schaft DIN 6535 HA MD128-06.0A6L050J- 6 05 18 65 29 6 6 S| &
R MD128-08.0A6L050- 8 05 24 68 32 8 6 LRI
i 4 MD128-10.0A6L050J- 10 05 30 80 40 10 6 R
De d; MD128-10.0A6L100J- 10 1 30 80 40 10 6 LRI
L N ¥ MD128-12.0A6L050J- 12 05 36 93 48 12 6 R
I MD128-12.0A6L100J- 12 1 36 93 48 12 6 LRI
L MD128-12.0A6L200- 12 2 36 93 48 12 6 R
MD128-16.0A6L050- 16 05 48 115 67 16 6 LRI
MD128-16.0A6L100J- 16 1 48 115 67 16 6 S NS
MD128-16.0A6L.200J- 16 2 48 115 67 16 6 LRI
MD128-20.0A8L100J- 20 1 60 125 75 20 8 R
MD128-20.0A8L400J- 20 4 60 125 75 20 8 LRI
MD128-25.0A8L100J- 25 1 75 150 9% 25 8 R
MD128-25.0A8L400J- 25 4 75 150 9% 25 8 LRI

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RA: MD128-06.0A6L050J-WJ30RA

o0

optimales Werkzeug fur an\—lwae\:“:ltl;“g
o & B |

mittlere ung'unstige we.‘:ﬁ;:ng
gUteBearbeitungsbedingungen Anwe!

DS/ x Neuim Programm

VHM-Fraswerkzeuge 165


http://product/MD128-06.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-06.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-08.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-08.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8LJ-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8LJ-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8LJ-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8LJ-WJ30RD
http://product/MD128-06.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-06.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-08.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-08.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L200J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L200J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L200J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L200J-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8L100J-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8L100J-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8L400J-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8L400J-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8L100J-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8L100J-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8L400J-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8L400J-WJ30RD

e | |ILUl=ILTEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

VHM-Eckfraser

MC128 Advance[ mm |/
MC128 Advance

48HRC
~Typ N 50 Z= 69 H
4-8 50°

@ % WJ30TF OP. ':I E - i : :

D d =
DIN 6527 L h10 L h " ht 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm YA =
Schaft DIN 6535 HA MC128-02.0A4B- 2 7 57 21 6 4 ()
MC128-03.0A4B- 3 8 57 21 6 4 S
o < d* MC128-04.0A4B- 4 11 57 21 6 4 S
¢ N\ ' \IC128-05.0A58- 5 13 57 21 6 5 S
¥ f
kLcﬂ MC128-06.0A6B- 6 13 57 21 6 6 S
DI MC128-08.0A6B- 8 19 63 27 8 6 &
MC128-10.0A6B- 10 22 72 32 10 6 S
MC128-12.0A6B- 12 26 83 38 12 6 S
MC128-16.0A6B- 16 32 92 Lt 16 6 S
MC128-20.0A8B- 20 38 104 54 20 8 S
MC128-25.0A8B- 25 45 121 65 25 8 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128-02.0A4B-WJ30TF
D d =
DIN 6527 L ho R L I " He 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
Schaft DIN 6535 HA MC128-06.0A6B050- 6 0,5 13 57 21 6 6 S
) MC128-08.0A6B050- 8 0.5 19 63 27 8 6 S
4 MC128-08.0A6B100- 8 1 19 63 27 8 6 S
De \§ d; MC128-10.0A6B050- 10 0.5 22 72 32 10 6 )
L - ¥ MC128-10.0A6B100- 10 1 22 72 32 10 6 S
(N y— MC128-10.0A6B200- 10 2 22 72 32 10 6 S
l1 MC128-12.0A6B050- 12 0.5 26 83 38 12 6 S
MC128-12.0A6B100- 12 1 26 83 38 12 6 S
MC128-12.0A6B200- 12 2 26 83 38 12 6 S
MC128-12.0A6B300- 12 3 26 83 38 12 6 S
MC128-16.0A6B050- 16 0.5 32 92 Lt 16 6 S
MC128-16.0A6B100- 16 1 32 92 Lt 16 6 S
MC128-16.0A6B200- 16 2 32 92 Lt 16 6 S
MC128-16.0A6B300- 16 3 32 92 Lt 16 6 S
MC128-20.0A8B100- 20 1 38 104 54 20 8 S
MC128-20.0A8B200- 20 2 38 104 54 20 8 S
MC128-20.0A8B300- 20 3 38 104 54 20 8 S
MC128-20.0A8B400- 20 4 38 104 54 20 8 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128-06.0A6B050-WJ30TF Fortsetzung

o0
optimales Werkzeug fur anai‘:“x“g
o ©® 8|
mittlere ung‘\instige We.‘:ﬁi":ng
gut;earbeitungsbedingungen Anwe!
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http://product/MC128-02.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-03.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-04.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-05.0A5B-WJ30TF
http://product/MC128-06.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B-WJ30TF
http://product/MC128-25.0A8B-WJ30TF
http://product/MC128-06.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B300-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B300-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B100-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B200-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B300-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B400-WJ30TF

VHM-Fréswerkzeuge | |ILUl=ILTEI=I

Fortsetzung
D d E
c il
STANDARD h10 L h W ht =
Bezeichnung Inch/Nr. inch inch inch inch Z =
Schaft DIN 6535 HA MC128.6.35A6C- 1/4" 0,500 2,500 1,083 0,250 S
i MC128.9.53A6C- 3/8" 0,500 2,500 0,937 0375 6 )
D¢ N di
L. i
e lg—
I1
Schaft DIN 6535 HA MC128.9.53A6D- 3/8" 1,000 3,000 1,437 0375 6 S
i MC128.12.7A6DI- 1/2" 1,000 3,500 1717 0,500 6 S
D NN dr MC128.12.7A6D- 1/2" 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
Cc
i N\ i MC128.15.9A6DI- 5/8" 1,250 4,000 2,094 0,625 6 S
‘*Lci’l MC128.15.9A6D- 5/8" 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
¢ I MC128.19.1A8D- 3/4" 1,625 4,500 2,469 0,750 8 S
Schaft DIN 6535 HA MC128.6.35A6L- 1/4" 1,000 3,000 1,583 0,250 6 S
i i MC128.19.1A8L- 3/4" 2,250 5,000 2,969 0,750 8 S
D¢ D dp
] I
lg
i1
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128.6.35A6C-WJ30TF
D, d =
c 1
STANDARD ho R L Iy I hé ]
Bezeichnung Inch/Nr. inch inch inch inch inch z =
Schaft DIN 6535 HA MC128.6.35A6D038- 1/4" 0,015 0,625 2,500 1,083 0,250 6 S
R MC128.6.35A6D076- 1/4" 0,030 0,625 2,500 1,083 0,250 6 S
¥ v MC128.9.53A6D038- 3/8" 0,015 1,000 3,000 1,437 0375 6 )
D¢ @ d;  MC128.9.53A6D076- 3/8" 0,030 1,000 3,000 1,437 0375 6 S
} L a‘ ¥ MC128.12.7A6D076- 1/2" 0,030 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
~—Lc
e MC128.12.7A6D152- 1/2" 0,060 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
lh MC128.12.7A6D228- 1/2" 0,090 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
MC128.12.7A6D318- 1/2" 0,125 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
MC128.15.9A6D076- 5/8" 0,030 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
MC128.15.9A6D152- 5/8" 0,060 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
MC128.19.1A8D076- 3/4" 0,030 1,750 4,500 2,469 0,750 8 S
MC128.19.1A8D318- 3/4" 0,125 1,750 4,500 2,469 0,750 8 S
MC128.19.1A8D635- 3/4" 0,250 1,750 4,500 2,469 0,750 8 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128.6.35A6D038-WJ30TF

DS/ x Neuim Programm
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http://product/MC128.6.35A6C-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6C-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6DI-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6DI-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D-WJ30TF
http://product/MC128.6.35A6L-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8L-WJ30TF
http://product/MC128.6.35A6D038-WJ30TF
http://product/MC128.6.35A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D038-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D152-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D228-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D318-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D152-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D076-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D318-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D635-WJ30TF

e | |ILUl=ILTEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

VHM-Eck-/Nutfraser
MD377 Supreme [ mm |

- Lange Reichweite
- Typ HPC Ti40 Z=5 65
40°
@ P M K N S H 0
7| | =P | =P | |==P Wz . oo

D dg E
DIN 6527 L h9 R Ly I3 dp Iy lg h5 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
Schaft DIN 6535 HA MD377-06.0A5B050C- 6 0,5 13 19 57 57 21 6 5 ()
R 4 MD377-06.0A5B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 5 S
i ¥ MD377-08.0A5B050C- 8 0.5 19 25 7.6 63 27 8 5 S
De d, MD377-08.0A5B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 5 S
. 4_} 7 T MD377-10.0A5B050C- 10 05 22 30 9,5 72 32 10 5 S
°|34> MD377-10.0A5B100C- 10 1 22 30 9,5 72 32 10 5 S
lg—] MD377-12.0A5B050C- 12 05 26 36 114 83 38 12 5 S
I MD377-12.0A5B100C- 12 1 26 36 114 83 38 12 5 S
MD377-12.0A5B200C- 12 2 26 36 114 83 38 12 5 S
MD377-12.0A5B300C- 12 3 26 36 114 83 38 12 5 S
MD377-16.0A5B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 5 S
MD377-16.0A5B400C- 16 4 32 42 15,2 92 44 16 5 S
MD377-20.0A5B300C- 20 3 38 52 19 104 54 20 5 S
MD377-20.0A5B400C- 20 4 38 52 19 104 54 20 5 S
MD377-25.0A5B300C- 25 3 45 63 23,75 121 65 25 5 S
MD377-25.0A5B400C- 25 4 45 63 23,75 121 65 25 5 S
MD377-25.0A5B635C- 25 6,35 45 63 23,75 121 65 25 5 S
Schaft DIN 6535 HB MD377-16.0W5B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 5 S
R i MD377-16.0W5B400C- 16 4 32 42 15,2 92 44 16 5 S
i y MD377-20.0W5B300C- 20 3 38 52 19 104 54 20 5 S
Dc d;  MD377-20.0W5B400C- 20 4 38 52 19 104 54 20 5 S
) ch_‘ [} ¥ MD377-25.0W5B300C- 25 3 45 63 23,75 121 65 25 5 S
lg—l MD377-25.0W5B400C- 25 4 45 63 23,75 121 65 25 5 S
lg—
f I1

Bestellbeispiel fiir die Sorte WK40TZ: MD377-06.0A5B050C-WK40TZ

C1

o0
optimales Werkzeug fur anaz:‘?‘;“g
S & |
gute mittlere ungiinstige A::;:‘i:ng
Bearbeitungsbedingungen

DO/ x Neuim Programm
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http://product/MD377-06.0A5B050C-WK40TZ
http://product/MD377-06.0A5B100C-WK40TZ
http://product/MD377-08.0A5B050C-WK40TZ
http://product/MD377-08.0A5B100C-WK40TZ
http://product/MD377-10.0A5B050C-WK40TZ
http://product/MD377-10.0A5B100C-WK40TZ
http://product/MD377-12.0A5B050C-WK40TZ
http://product/MD377-12.0A5B100C-WK40TZ
http://product/MD377-12.0A5B200C-WK40TZ
http://product/MD377-12.0A5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-16.0A5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-16.0A5B400C-WK40TZ
http://product/MD377-20.0A5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-20.0A5B400C-WK40TZ
http://product/MD377-25.0A5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-25.0A5B400C-WK40TZ
http://product/MD377-25.0A5B635C-WK40TZ
http://product/MD377-16.0W5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-16.0W5B400C-WK40TZ
http://product/MD377-20.0W5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-20.0W5B400C-WK40TZ
http://product/MD377-25.0W5B300C-WK40TZ
http://product/MD377-25.0W5B400C-WK40TZ

VHM-Fréswerkzeuge | |ILUl=ILTEI=I

VHM-Eck-/Nutfraser
MC377 Advance|[ mm |

- Lange Reichweite
~-Typ Ti 40

£

|

g @ P M K N S| H 0
M @ g WKA4OEA [} ® (X ]

D 0 g
DIN 6527 L h9 Le I3 d; Iy Ig, h5 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm z =
Schaft DIN 6535 HA MC377-02.0A3BC- 2 6 10 19 57 21 6 3 S
4 MC377-03.0A4BC- 3 8 10 29 57 21 6 4 S
4 4 MC377-04.0A4BC- 4 11 15 38 57 21 6 4 S
De R\ d; MC377-05.0A4BC- 5 13 16 4.8 57 21 6 4 S
fkl_ 4—‘ 7 T MC377-06.0A4BC- 6 13 19 57 57 21 6 4 S
<7C|34> MC377-08.0A4BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 4 S
—— g — MC377-10.0A4BC- 10 22 30 9,5 72 32 10 4 S
L MC377-12.0A4BC- 12 26 36 114 83 38 12 4 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WK40EA: MC377-02.0A3BC-WK40EA
Dc d1 é
DIN 6527 L h9 R Lc I3 [P} Iy lg h5 S
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
Schaft DIN 6535 HA MC377-02.0A3B020C- 2 0,2 6 10 192 57 21 6 3 S
& n MC377-03.0A4B030C- 3 0.3 8 10 2.9 57 21 6 4 S
i\ ' i MC377-04.0A4B050C- 4 0,5 11 15 38 57 21 6 4 S
Dc& N\ 4, MC377-05.0A4B050C- 5 0,5 13 16 4,75 57 21 6 4 S
‘ T T MC377-06.0A4B050C- 6 0,5 13 19 57 57 21 6 4 S
:LCE; MC377-06.0A4B08OC- 6 0.8 13 19 5.7 57 21 6 L | B
I MC377-06.0A4B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 4 S
1 MC377-08.0A4B050C- 8 05 19 25 7.6 63 27 8 4 S
MC377-08.0A4B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 4 S
MC377-10.0A4B050C- 10 0,5 22 30 9,5 72 32 10 4 S
MC377-10.0A4B100C- 10 1 22 30 9,5 72 32 10 4 S
MC377-12.0A4B050C- 12 0,5 26 36 114 83 38 12 4 S
MC377-12.0A4B100C- 12 1 26 36 114 83 38 12 4 S
MC377-12.0A4B200C- 12 2 26 36 114 83 38 12 4 S
MC377-12.0A4B300C- 12 3 26 36 114 83 38 12 4 S
MC377-16.0A4B100C- 16 1 32 42 152 92 44 16 4 S
MC377-16.0A4B300C- 16 3 32 42 152 92 JA 16 4 S
MC377-16.0A4B400C- 16 4 32 42 152 92 44 16 4 S
MC377-20.0A4B300C- 20 3 38 52 19 104 54 20 4 )
MC377-20.0A4B400C- 20 4 38 52 19 104 54 20 4 S
MC377-25.0A4B300C- 25 3 45 63 23,75 121 65 25 4 S
MC377-25.0A4B400C- 25 4 45 63 23,75 121 65 25 4 S
Schaft DIN 6535 HB MC377-16.0W4B300C- 16 3 32 42 152 92 44 16 4 S
g MC377-16.0W4B400C- 16 4 32 42 152 92 44 16 4 S
j& f 4 MC377-20.0W4B300C- 20 3 38 52 19 104 54 20 4 S
De § N d, MC377-20.0W4B400C- 20 4 38 52 19 104 54 20 4 S
TkL 4—‘ T T MC377-25.0W4B300C- 25 3 45 63 23,75 121 65 25 4 S
;,34, MC377-25.0W4B400C- 25 4 45 63 23,75 121 65 25 4 S

lg
i1

Bestellbeispiel fiir die Sorte WK40EA: MC377-02.0A3B020C-WK40EA
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http://product/MC377-02.0A3BC-WK40EA
http://product/MC377-03.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-04.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-05.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-06.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-08.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-10.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-12.0A4BC-WK40EA
http://product/MC377-02.0A3B020C-WK40EA
http://product/MC377-03.0A4B030C-WK40EA
http://product/MC377-04.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-05.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-06.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-06.0A4B080C-WK40EA
http://product/MC377-06.0A4B100C-WK40EA
http://product/MC377-08.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-08.0A4B100C-WK40EA
http://product/MC377-10.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-10.0A4B100C-WK40EA
http://product/MC377-12.0A4B050C-WK40EA
http://product/MC377-12.0A4B100C-WK40EA
http://product/MC377-12.0A4B200C-WK40EA
http://product/MC377-12.0A4B300C-WK40EA
http://product/MC377-16.0A4B100C-WK40EA
http://product/MC377-16.0A4B300C-WK40EA
http://product/MC377-16.0A4B400C-WK40EA
http://product/MC377-20.0A4B300C-WK40EA
http://product/MC377-20.0A4B400C-WK40EA
http://product/MC377-25.0A4B300C-WK40EA
http://product/MC377-25.0A4B400C-WK40EA
http://product/MC377-16.0W4B300C-WK40EA
http://product/MC377-16.0W4B400C-WK40EA
http://product/MC377-20.0W4B300C-WK40EA
http://product/MC377-20.0W4B400C-WK40EA
http://product/MC377-25.0W4B300C-WK40EA
http://product/MC377-25.0W4B400C-WK40EA

e | |ILUl=ILTEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

VHM-Kreissegmentfraser

MD838 Supreme [ mm |
z= ||/}
- Konisch 4-8 \j 30°
P M K N S H 0
WJ30RA (X J o oo
WJ30RD (X} [
d = 2
1
PWZ-NORM D, R Ry Rs Le I h5 2 3
Bezeichnung a/2 mm mm mm mm mm mm mm z = =
Schaft DIN 6535 HA MD838-06A4P050250- 20° 6 0,5 250 3 7,79 65 6 4 @ ()
R R MD838-06A4P100250- 20° 6 1 250 3 6,83 65 6 4 @ S
PNy qane , MD838-08A4P050300- 20° 8 05 | 300 3 | 1055 | 80 8 i | & &
Da l@ y d, MD838-08A4P100300- 20° 8 1 300 3 9,57 80 8 4 @ @
TR L T MD838-10A4P200400- 20° 10 2 400 3 | 1042 | 90 10 i | & &
- Le | MD838-10A8P200400- 20° 10 2 400 3 10,42 90 10 8 @ @
‘ I MD838-12A4P200500- 20° 12 2 500 3 13,15 100 12 4 @ S
MD838-12A8P200500- 20° 12 2 500 3 13,15 100 12 8 @ @
MD838-12A4P300500- 20° 12 3 500 3 11,23 100 12 4 @ S
MD838-12A8P300500- 20° 12 3 500 3 11,23 100 12 8 @ @
MD838-16A4P301000- 20° 16 3 1000 5 17,07 115 16 4 @ S
MD838-16A4P401000- 20° 16 4 1000 5 15,17 115 16 4 @ S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RD: MD838-06A4P050250-WJ30RD

DO/ x Neuim Programm
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http://product/MD838-06A4P050250-WJ30RA
http://product/MD838-06A4P050250-WJ30RD
http://product/MD838-06A4P100250-WJ30RA
http://product/MD838-06A4P100250-WJ30RD
http://product/MD838-08A4P050300-WJ30RA
http://product/MD838-08A4P050300-WJ30RD
http://product/MD838-08A4P100300-WJ30RA
http://product/MD838-08A4P100300-WJ30RD
http://product/MD838-10A4P200400-WJ30RA
http://product/MD838-10A4P200400-WJ30RD
http://product/MD838-10A8P200400-WJ30RA
http://product/MD838-10A8P200400-WJ30RD
http://product/MD838-12A4P200500-WJ30RA
http://product/MD838-12A4P200500-WJ30RD
http://product/MD838-12A8P200500-WJ30RA
http://product/MD838-12A8P200500-WJ30RD
http://product/MD838-12A4P300500-WJ30RA
http://product/MD838-12A4P300500-WJ30RD
http://product/MD838-12A8P300500-WJ30RA
http://product/MD838-12A8P300500-WJ30RD
http://product/MD838-16A4P301000-WJ30RA
http://product/MD838-16A4P301000-WJ30RD
http://product/MD838-16A4P401000-WJ30RA
http://product/MD838-16A4P401000-WJ30RD

VHM-Fréswerkzeuge | |IUJ ALTER

VHM-Kreissegmentfraser
MD839 Supreme [ mm |

K
Z=4
- Tangential kj 30°

WJ30RA (X ] o oo
WJ30RD ( X} [}

0 s g
PWZ-NORM T :
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z = =
Schaft DIN 6535 HA MD839-06A4P10100- 6 1 100 20,8 65 6 4 @ @
R MD839-08A4P15100- 8 15 100 23,55 80 8 4 @ @
N { MDB839-10A4P20100- 10 2 100 26,06 90 10 i |9
Da 4 MD839-12A4P20100- 12 2 100 29,71 100 12 4 LR
R kLc——‘ I MD839-12A4P30100- 12 3 100 26,94 100 12 4 @ @
I MD839-16A4P30100- 16 3 100 33,74 115 16 4 @ @
Ih MD839-16A4P40100- 16 4 100 31,42 115 16 4 @ @

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RD: MD839-06A4P10100-WJ30RD

o0
fur .
< ales Werkzeug o
- @ anwendung
@ @ °
i . .
ute mittlere ungiinstige Ax;‘edung
’ Bearbeitungsbedingungen
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http://product/MD839-06A4P10100-WJ30RA
http://product/MD839-06A4P10100-WJ30RD
http://product/MD839-08A4P15100-WJ30RA
http://product/MD839-08A4P15100-WJ30RD
http://product/MD839-10A4P20100-WJ30RA
http://product/MD839-10A4P20100-WJ30RD
http://product/MD839-12A4P20100-WJ30RA
http://product/MD839-12A4P20100-WJ30RD
http://product/MD839-12A4P30100-WJ30RA
http://product/MD839-12A4P30100-WJ30RD
http://product/MD839-16A4P30100-WJ30RA
http://product/MD839-16A4P30100-WJ30RD
http://product/MD839-16A4P40100-WJ30RA
http://product/MD839-16A4P40100-WJ30RD

e | |ILUl=ILTEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

Programmiibersicht VHM-Fraswerkzeuge mit ConeFit-Schnittstelle

Eckfraser

Bearbeitung @
Spiralwinkel 50°
Bezeichnung MD128 MC128
@-Bereich [mm] 10-25 10-25
z 6-8 6-8
Eckenradius [mm] 0-4 0-4
Seite 173 174

Programmiibersicht VHM-Fraswerkzeuge mit ConeFit-Schnittstelle

Kreissegmentfraser
Bearbeitung %
Spiralwinkel 30°
Bezeichnung MD838
@-Bereich [mm] 16

z 8
Eckenradius [mm] 2-4
Seite 175

172 VHM-Fraswerkzeuge mit ConeFit-Schnittstelle



VHM-Fréswerkzeuge | |IUJ ALTER

VHM-Eckfraser
MD128 [ mm |

zZ= {
- Typ N 50 6-8

P M K N S| H 0
A= _' T g5 g5
WJ30RD (X} [ ]

D = B
PWZ-NORM h10 L da I I sw dy ] =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm z = =
ConeFit MD128-10.0E6X- 10 15 97 33,1 219 8 E10 6 S| &
A MD128-12.0E6X- 12 18 117 39,8 26 10 E12 6 S| S
N MD128-16.0E6X- 16 24 155 51,2 34,2 12 E16 6 S| &
ﬂ\xﬁ MD128-20.0E8X- 20 30 193 59,8 403 16 E20 8 S| S
De MD128-25.0E8X- 25 37,5 24,2 73,6 498 20 E25 8 S| &
4
- B
lg
I

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RA: MD128-10.0E6X-WJ30RA
D = B
PWZ-NORM ho R L ds k L SW  d 2 1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm z = =
ConeFit MD128-10.0E6X050- 10 05 15 9,7 331 | 219 8 E10 6 S| &
o W @ MD128-10.0E6X100- 10 1 15 9,7 331 | 219 8 E10 6 S| &
n MD128-12.0E6X050- 12 05 18 117 | 398 26 10 E12 6 S| S
TW MD128-12.0E6X100- 12 1 18 117 | 398 26 10 E12 6 RIS
Dc MD128-12.0E6X200- 12 2 18 117 | 398 26 10 E12 6 S S
i MD128-16.0E6X050- 16 05 24 155 | 512 | 342 12 E16 6 S| &
1L, ?2 MD128-16.0E6X100- 16 1 24 155 | 512 | 342 12 E16 6 S S
I MD128-16.0E6X200- 16 2 24 155 | 512 | 342 12 E16 6 S| &
h MD128-20.0E8X100- 20 1 30 193 | 598 | 403 16 E20 8 S &
MD128-20.0E8X400- 20 4 30 19,3 598 | 403 16 E20 8 S S
€l \MD128-25.0E8X100- 25 1 375 | 242 | 736 | 498 20 E25 8 RN
MD128-25.0E8X400- 25 4 375 | 242 | 736 | 498 20 E25 8 S| S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RA: MD128-10.0E6X050-WJ30RA

o0
fur .
< ales Werkzeud o
o @ anwendung
[
tinsti itere
ute mittlere ungiinstige Ar‘:v:;‘zu“g
’ Bearbeitungsbedingungen

DS/ x Neuim Programm
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http://product/MD128-10.0E6X-WJ30RA
http://product/MD128-10.0E6X-WJ30RD
http://product/MD128-12.0E6X-WJ30RA
http://product/MD128-12.0E6X-WJ30RD
http://product/MD128-16.0E6X-WJ30RA
http://product/MD128-16.0E6X-WJ30RD
http://product/MD128-20.0E8X-WJ30RA
http://product/MD128-20.0E8X-WJ30RD
http://product/MD128-25.0E8X-WJ30RA
http://product/MD128-25.0E8X-WJ30RD
http://product/MD128-10.0E6X050-WJ30RA
http://product/MD128-10.0E6X050-WJ30RD
http://product/MD128-10.0E6X100-WJ30RA
http://product/MD128-10.0E6X100-WJ30RD
http://product/MD128-12.0E6X050-WJ30RA
http://product/MD128-12.0E6X050-WJ30RD
http://product/MD128-12.0E6X100-WJ30RA
http://product/MD128-12.0E6X100-WJ30RD
http://product/MD128-12.0E6X200-WJ30RA
http://product/MD128-12.0E6X200-WJ30RD
http://product/MD128-16.0E6X050-WJ30RA
http://product/MD128-16.0E6X050-WJ30RD
http://product/MD128-16.0E6X100-WJ30RA
http://product/MD128-16.0E6X100-WJ30RD
http://product/MD128-16.0E6X200-WJ30RA
http://product/MD128-16.0E6X200-WJ30RD
http://product/MD128-20.0E8X100-WJ30RA
http://product/MD128-20.0E8X100-WJ30RD
http://product/MD128-20.0E8X400-WJ30RA
http://product/MD128-20.0E8X400-WJ30RD
http://product/MD128-25.0E8X100-WJ30RA
http://product/MD128-25.0E8X100-WJ30RD
http://product/MD128-25.0E8X400-WJ30RA
http://product/MD128-25.0E8X400-WJ30RD

e | |ILUl=ILTEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

VHM-Eckfraser
MC128 [ mm |

48HRC
~Typ N 50 Z= gg H
6-8 50°

@ % WJ30TF OP. ':I f - i : :

[
D¢ =
PWZ-NORM h10 Le d> h I SW dy 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm z =
ConeFit MC128-10.0E6P- 10 55 97 236 12,4 8 E10 6 ()
sw g MC128-12.0E6P- 12 6.5 11,7 283 14,5 10 E12 6 S
N ! MC128-16.0E6P- 16 8,5 15,5 357 18,7 12 E16 6 ()
MC128-20.0E8P- 20 11 19,3 40,8 213 16 E20 8 ()
o MC128-25.0E8P- 25 13,5 24,2 49,6 25,6 20 E25 8 )
° RIS
L M
la
I
ConeFit
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128-10.0E6P-WJ30TF
Dc
PWZ-NORM h9 R e d; Iy Ig, SW d;
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm
ConeFit MC128-10.0E6P050- 10 05 55 97 236 12,4 8 E10
MC128-10.0E6P100- 10 1 55 9.7 236 12,4 8 E10

R sw dp

n MC128-12.0E6P050- 12 05 65 117 283 145 10 E12
T@ % MC128-12.0E6P100- 12 1 65 117 283 145 10 E12
o, MC128-12.0E6P150- 12 15 65 117 283 145 10 E12
Mlj_ MC128-12.0E6P200- 12 2 65 117 283 145 10 E12
Lw MC128-16.0E6P050- 16 05 85 155 35,7 187 12 E16
—L¢
lg

8888888888888 8B waorr

?2 MC128-16.0E6P100- 16 1 8,5 15,5 357 18,7 12 E16
MC128-16.0E6P150- 16 15 8,5 15,5 357 18,7 12 E16

h MC128-16.0E6P200- 16 2 8,5 15,5 357 18,7 12 E16
’m MC128-20.0E8P100- 20 1 11 19,3 40,8 213 16 E20
MC128-20.0E8P200- 20 2 11 19,3 40,8 213 16 E20
MC128-20.0E8P400- 20 4 11 19,3 40,8 21,3 16 E20
MC128-25.0E8P100- 25 1 135 24,2 49,6 256 20 E25
MC128-25.0E8P200- 25 2 135 24,2 49,6 25,6 20 E25
MC128-25.0E8P400- 25 4 135 24,2 49,6 25,6 20 E25

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TF: MC128-10.0E6P050-WJ30TF

o0
optimales Werkzeug fur an:z:&t‘;“g
o ©® 8|
mittlere ungﬁnstige We.‘:ﬁi":ng
gut;earbeitungsbedingungen Anwe!
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http://product/MC128-10.0E6P-WJ30TF
http://product/MC128-12.0E6P-WJ30TF
http://product/MC128-16.0E6P-WJ30TF
http://product/MC128-20.0E8P-WJ30TF
http://product/MC128-25.0E8P-WJ30TF
http://product/MC128-10.0E6P050-WJ30TF
http://product/MC128-10.0E6P100-WJ30TF
http://product/MC128-12.0E6P050-WJ30TF
http://product/MC128-12.0E6P100-WJ30TF
http://product/MC128-12.0E6P150-WJ30TF
http://product/MC128-12.0E6P200-WJ30TF
http://product/MC128-16.0E6P050-WJ30TF
http://product/MC128-16.0E6P100-WJ30TF
http://product/MC128-16.0E6P150-WJ30TF
http://product/MC128-16.0E6P200-WJ30TF
http://product/MC128-20.0E8P100-WJ30TF
http://product/MC128-20.0E8P200-WJ30TF
http://product/MC128-20.0E8P400-WJ30TF
http://product/MC128-25.0E8P100-WJ30TF
http://product/MC128-25.0E8P200-WJ30TF
http://product/MC128-25.0E8P400-WJ30TF

VHM-Fréswerkzeuge | |IUJ ALTER

VHM-Kreissegmentfraser

MD838 [ mm |

- Konisch kj 30°

WJ30RA (X ] e oo
WJ30RD (X J [}
< Q
s 8
PWZ-NORM D, R RY R3 Lc I Iy SwW d; = o)
Bezeichnung a/2 mMm mm mm mm mm mm mm mm mm z = =
ConeFit MD838-16E8P201000- 20° 16 2 1000 5 11899 342 | 512 | 12 E16 8 R
MD838-16E8P301000- 20° 16 3 1000 5 |17.07] 342 | 512 | 12 E16 8 R
Rw Rz a/2 SW dy °
i MD838-16E8P401000- 20 16 4 1000 5 |1517| 342 | 512 | 12 E16 8 R

] L
2 oy
|

ConeFit

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RD: MD838-16E8P201000-WJ30RD

DS/ x Neuim Programm
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http://product/MD838-16E8P201000-WJ30RA
http://product/MD838-16E8P201000-WJ30RD
http://product/MD838-16E8P301000-WJ30RA
http://product/MD838-16E8P301000-WJ30RD
http://product/MD838-16E8P401000-WJ30RA
http://product/MD838-16E8P401000-WJ30RD

— |IUJI=ILTEI=I

VHM-Fraswerkzeuge

Schnittdaten VHM-Eck-/Nutfrasen

Produktfamilie A
MD128 Supreme .
MD128 ConeFit »
0 6-25 mm
Z=6-8
@ » WJ30RD
2 @ £ 3 N )
2 T % = Startwerte fiir Schnitt-
tm Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen g T é& geschwindigkeit v [m/min]
S und Kennbuchstaben ] o 3
1) = 2 t =3 3 xDc f, 3 x D¢
] £ o E 4
= s | RZ| 9 PHIS [°] vC [mm] pro Zahn
C<025% gegliiht 125 428 P1 40 225 0,10
C>025..<055% geglitht 190 639 P2 40 355 0,10
Unlegierter Stahi C>025..<055% vergiitet 210 708 P3 40 355 0,10
C>055% gegliiht 190 639 P4 40 300 0,10
C>0,55% vergiitet 300 | 1013 P5 40 215 0,09
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 745 P6 40 300 0,10
gegliht 175 591 P7 40 300 0,10
P . vergiitet 300 | 1013 P8 35 220 0,10
Nizslif g STE vergiitet 380 | 1282 | P9 40 180 0,08
vergiitet 430 | 1477 | P10 35 160 0,12
Hochlegierter Stahl und geglfjht 200 | 675 | Pl = 310 ah:
[ e S —— gehartet und angelassen 300 | 1013 | P12 30 240 0,11
gehdrtet und angelassen 400 | 1361 | P13 30 195 010
. ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 675 P14
MieliifastiEme ey Stiil martensitisch, vergiitet = 330 1114 P15
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehértet (PH) 300 | 1013 M2
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3
TEES ferritisch 200 675 K1 40 260 011
perlitisch 260 867 K2 35 210 0,10
ErEEs niedrige Festigkeit 180 602 K3 40 260 011
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 35 225 0,10
Erumsien mit Kot ferritisch 155 518 K5 40 260 011
perlitisch 265 885 K6 30 220 011
GGV (CGl) 200 675 K7 40 175 0,10
Aluminium-Knetlegierungen mchtﬂaushartbar ~ 50 - NL
aushartbar, ausgehartet 100 343 N2
<12 % Si, nicht aushértbar 75 260 N3
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushéartbar, ausgehartet 90 314 N4
N > 12 % Si, nicht aushartbar 130 447 N5
Magnesiumlegierungen 70 250 N6
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 343 N7
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 382 N9
hochfest, Ampco 300 | 1013 | NI1O
) gegliiht 200 675 Sl
TR ausgehartet 280 | 943 | S2
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 839 S3
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 1177 Sk
S gegossen 320 1076 S5
Reintitan 200 675 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1262 S7
B-Legierungen 410 | 1396 | S8
Wolframlegierungen 300 | 1013 S9
Molybdanlegierungen 300 1013 | S10
gehértet und angelassen 50HRC| - H1
H Gehérteter Stahl gehértet und angelassen 55HRC| - H2
gehartet und angelassen 60HRC| - H3
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen 55HRC| - H4
Thermoplaste ohne abrasive Filllstoffe 01
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore| 06

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie im Gesamtkatalog ab Seite C671.
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VHM-Fraswerkzeuge

— |IUJI=ILTEI=I

Produktfamilie A Produktfamilie A Produktfamilie A Produktfamilie A
MD128 Supreme MC128 Advance MD377 Supreme 40° MC377 Advance 40°
50° 50°
MD128 ConeFit MC128 ConeFit
0 6-25 mm 0 2-25mm / [1/4-3/4 Inch] @ 6-25 mm @ 2-25 mm
Z=6-8 Z=4-8 Z=5 Z=3-4
WJ30RA WJ30TF WK&40TZ WK40EA
Startwerte fiir Schnitt- Startwerte fiir Schnitt- Startwerte fiir Schnitt- Startwerte fiir Schnitt-
geschwindigkeit ve [m/min] geschwindigkeit vc [m/min] geschwindigkeit ve [m/min] geschwindigkeit ve [m/min]
3 x D f, 3 x D¢ ae /D ae / Dc ae /D¢
PHIS [°] vC [mm] pro Zahn 1/2 1/4 1/10 VT 11 1/2 1/10 VT 1/1 1/2 1/10 VT
162 197 A 150 185 264 A
222 270 A 206 253 363 A
190 231 A 175 216 310 A
190 231 A 175 216 310 A
134 163 A 124 153 219 A
190 231 A 175 216 310 A
190 231 A 175 216 310 A
118 143 A 109 135 192 A
111 135 A 102 127 181 A
94 114 A 87 107 153 A
190 231 A 175 216 310 A
134 163 A 124 153 219 A
111 135 A 102 127 181 A
20 135 021 81 99 A 60 74 106 A
15 105 0,25 54 65 A 49 61 87 A
25 165 014 113 137 B 87 112 160 B 71 87 125 B
15 95 0.20 56 68 B 54 69 99 B 44 55 78 B
25 110 014 76 92 B 73 94 135 B 61 75 107 B
20 85 018 62 75 B 54 67 96 B 45 56 80 B
15 50 019 37 45 B 32 41 59 B 27 34 49 B
15 85 019 62 75 B 54 67 96 B 45 56 80 B
15 55 019 37 45 B 32 41 59 B 27 34 49 B
15 50 012 37 45 B 32 41 59 B 27 34 49 B
35 70 012 66 80 B
35 70 012 65 79 B 65 95 130 B 60 85 120 B
30 40 0,14 34 42 B 45 55 80 B 40 50 70 B
86 104 B
86 104 B
Technischer Anhang - Frasen 177




— |IUJI=ILTEI=I

VHM-Fraswerkzeuge

Schnittdaten VHM-Kreissegmentfrasen

Produktfamilie A
MD838 Supreme .
MD838 ConeFit %
0 6-16 mm
Z=4-8
@ » WJ30RD
2 @ £ 3 N )
2 T % = Startwerte fiir Schnitt-
tm Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen g i é’v geschwindigkeit ve [m/min]
S und Kennbuchstaben ] o 3
2 s | BE| g @/ De
] = o E 4]
= o S N 1/5 1/20 1/50 VT
C<025% gegliiht 125 428 P1 230 330 390 A
C>025..<055% geglitht 190 639 P2 230 310 380 A
Unlegierter Stahi C>0.25..<055% vergiitet 210 708 P3 210 280 310 A
C>055% gegliiht 190 639 P4 210 280 310 A
C>055% vergiitet 300 | 1013 P5 170 200 220 A
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 745 P6 210 280 330 A
gegliiht 175 591 P7 210 280 330 A
P . vergiitet 300 | 1013 P8 170 200 240 A
Nizslif g STE vergiitet 380 | 1282 | P9 140 170 200 A
vergiitet 430 | 1477 | P10 120 150 170 A
) gegliiht 200 675 P11 210 280 330 A
:gglr:llsgifrrtfrrstteartlzzzgstahl gehartet und angelassen 300 | 1013 | P12 170 200 240 A
gehdrtet und angelassen 400 | 1361 | P13 120 150 170 A
. ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 675 P14 90 110 120 A
NI S STl martensitisch, vergitet = 330 | 1114 | P15 70 80 100 A
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH) 300 1013 M2
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3
TEREEIES ferritisch 200 675 K1 180 240 290 A
perlitisch 260 867 K2 150 190 220 A
EreumuEs niedrige Festigkeit 180 602 K3 180 240 290 A
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 150 200 240 A
G il sl ferritisch 155 518 K5 180 240 290 A
perlitisch 265 885 K6 150 190 220 A
GGV (CGl) 200 675 K7 130 160 190 A
- . nicht aushartbar 30 - N1
= aushartbar, ausgehartet 100 343 N2
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushartbar, ausgehartet 90 314 N4
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 447 N5
N Magnesiumlegierungen 70 250 N6
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 343 N7
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 382 N9
hochfest, Ampco 300 | 1013 | N10
. gegliiht 200 675 Sl
TEREED ausgehartet 280 | 943 | S2
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 839 S3
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 1177 S4
S gegossen 320 1076 S5
Reintitan 200 675 S6
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 1262 S7
B-Legierungen 410 1396 S8
Wolframlegierungen 300 1013 S9
Molybdanlegierungen 300 | 1013 | S10
gehartet und angelassen 50HRC| - H1
H Geharteter Stahl gehartet und angelassen 55HRC| - H2
gehdrtet und angelassen 60HRC| - H3
Gehartetes Gusseisen gehdrtet und angelassen 55HRC| - H4
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 01
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02
0 Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore 06

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie im Gesamtkatalog ab Seite C671.
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VHM-Fraswerkzeuge
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Produktfamilie A Produktfamilie A Produktfamilie A
MD838 Supreme . MD839 Supreme 30° MD839 Supreme 30°
MD838 ConeFit 0
0 6-16 mm 0 6-16 mm 0 6-16 mm
Z=4-8 Z=4 Z=4
WJ30RA WJ30RD WJ30RA
Startwerte fiir Schnitt- Startwerte fiir Schnitt- Startwerte fiir Schnitt-
geschwindigkeit ve [m/min] geschwindigkeit ve [m/min] geschwindigkeit ve [m/min]
ae / De ae / De ae / D¢

1/5 1/20 1/50 2 1/5 1/20 1/50 VT 1/1 1/2 1/10 VT

230 330 390 A

230 310 380 A

210 280 310 A

210 280 310 A

170 200 220 A

210 280 330 A

210 280 330 A

170 200 240 A

140 170 200 A

120 150 170 A

210 280 330 A

170 200 240 A

120 150 170 A

90 110 120 A

70 80 100 A
110 150 190 B 110 150 190 B
70 90 130 B 70 90 130 B
100 140 180 B 100 140 180 B

180 240 290 A

150 190 220 A

180 240 290 A

150 200 240 A

180 240 290 A

150 190 220 A

130 160 190 A
1000 1200 1500 C 1000 1200 1500 C
1000 1200 1500 C 1000 1200 1500 C
690 920 1100 C 690 920 1100 C
690 920 1100 C 690 920 1100 C
240 320 390 C 240 320 390 C
800 1060 1280 C 800 1060 1280 C
500 650 800 C 500 650 800 C
500 650 800 C 500 650 800 C
500 650 800 C 500 650 800 C
80 90 110 C 80 90 110 C
80 110 130 B 80 110 130 B
60 70 90 B 60 70 90 B
80 90 110 B 80 90 110 B
60 80 110 B 60 80 110 B
60 80 110 B 60 80 110 B
80 110 130 B 80 110 130 B
60 100 130 B 60 100 130 B
60 110 130 B 60 110 130 B
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e | |IUJl=II_TEI=I VHM-Fréaswerkzeuge

1 Die vorgegebenen Vorschubwerte sind mittlere Richtwerte.
VO rsc h Ub bEStI mmun gen Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

A Werkstoffgruppen ISO P, ISO K und Titanlegierungen

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* ? 0,3 mm 20,5 mm P 1mm @2 mm @ 3 mm @ 4 mm @ 6 mm ? 8 mm 210 mm @12 mm
0,01 0,02 0,02 0,03 0,06 0,09 012 0,15 015 0,20
0,05 0,01 0,01 0,02 0,04 0,07 0,10 012 0,15 0,20
0,1 0,01 0,01 0,02 0,03 0,05 0,08 0,10 0,15 0,20 0,20
0,2 0,01 0,01 0,01 0,03 0,04 0,06 0,08 0,15 0,18 0,20
0,5 0,01 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07 0,12 0,15 0,15
1 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,12
2 0,02 0,03 0,03 0,05 0,08 011 0,12
3 0,02 0,02 0,04 0,07 0,10 0,12
5 0,02 0,04 0,07 0,10 0,12
6 0,03 0,06 0,08 0,10
8 0,05 0,07 0,09
10 0,06 0,08
12 0,07
14
16
18
20
25
32
40
50
63
80
100
160
200

A Werkstoffgruppen ISO P, ISO K und Titanlegierungen (Fortsetzung)

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* @ 14 mm @16 mm @18 mm @20 mm @ 25 mm @ 32 mm @ 40 mm @ 50 mm @ 63 mm ? 80 mm
0,01
0,05
0,1 0,20 0,20
0,2 0.20 0,20 0,20 0,25
0,5 015 015 0.20 0.25 0.25
1 012 012 015 0,20 0.25 0.25 0,30 0,30 0,30 0,40
2 012 012 015 020 0,20 0,25 025 0.25 030 030
3 012 012 014 018 0,20 0,20 0.25 0.25 0.25 0,30
5 012 012 012 015 0,20 0,20 0,20 0.25 0.25 0.25
6 0,10 012 012 0,15 0,20 0,20 020 0,20 0.25 0.25
8 0,10 012 012 015 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0.25
10 0,10 012 012 014 0,16 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
12 0,09 011 012 014 0,16 0,16 0.20 0,20 0,20 0,20
14 0,08 0,10 012 013 015 0,16 0,16 0,20 0,20 0,20
16 0,09 0,10 012 015 015 0,16 0,16 0,20 0,20
18 0,10 011 013 015 015 016 0,16 0,20
20 0,10 0,12 013 015 015 0,16 0,16
25 0,10 012 013 015 015 0,16
32 0,10 012 013 015 0,15
40 0,10 0,12 013 0,15
50 0,10 012 013
63 0,10 012
80 0,10
100
160
200

* radiale Zustellung in mm
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Die vorgegebenen Vorschubwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

Werkstoffgruppen ISO M, ISO H, warmfeste Legierungen,
Wolfram- und Molybdéanlegierungen

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* © 0,3 mm @ 0,5 mm ?1mm P2 mm @ 3 mm @ 4 mm @ 6 mm @ 8 mm @ 10 mm P12 mm
0,01 0,02 0,02 0,02 0,05 0,07 0,10 0,12 012 0,16
0,05 0,01 0,01 0,02 0,03 0,06 0,08 0,10 012 0,16
0,1 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 012 0,16 0,16
0,2 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06 012 014 0,16
0,5 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,06 0,10 0,12 012
1 0,01 0,02 0,02 0,03 0,05 0,07 0,10 0,10
2 0,02 0,02 0,02 0,04 0,06 0,09 0,10
3 0,02 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
5 0,02 0,03 0,06 0,08 0,10
6 0,02 0,05 0,06 0,08
8 0,04 0,06 0,07
10 0,05 0,06
12 0,06
14
16
18
20
25
32
40
50
63
80
100
160
200

Werkstoffgruppen ISO M, ISO H, warmfeste Legierungen,
Wolfram- und Molybdanlegierungen (Fortsetzung)

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* @ 14 mm @ 16 mm @18 mm @ 20 mm @ 25 mm @ 32 mm @ 40 mm @ 50 mm @ 63 mm ? 80 mm
0,01
0,05
0,1 0,16 016
0,2 0,16 0,16 0,16 0,20
0,5 012 012 0,16 0.20 0.20
1 0,10 0,10 012 0,16 0,20 0,20 0.24 024 024 032
2 0,10 0,10 012 016 0,16 0,20 0,20 0,20 024 024
3 0,10 0,10 011 014 0,16 016 0,20 0,20 0,20 024
5 0,10 0,10 0,10 012 0.16 016 0,16 0,20 0,20 0,20
6 0,08 0,10 0,10 012 0,16 0,16 0,16 016 020 0.20
8 0,08 0,10 0,10 012 016 0,16 016 0,16 0,16 0,20
10 0,08 0,10 0,10 011 013 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
12 0,07 0,09 0,10 011 0,13 013 016 0,16 0,16 0,16
14 0,06 0,08 0,10 010 012 013 013 0,16 0,16 0,16
16 0,07 0,08 0,10 0,12 012 013 013 0,16 0,16
18 0,08 0,09 0,10 012 012 013 013 0,16
20 0,08 0,10 0,10 0,12 012 013 013
25 0,08 0,10 0,10 012 012 013
32 0,08 0,10 0,10 012 012
40 0,08 0,10 0,10 012
50 0,08 0,10 0,10
63 0,08 0,10
80 0,08
100
160
200

* radiale Zustellung in mm
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1 Die vorgegebenen Vorschubwerte sind mittlere Richtwerte.
VO rsc h Ub bEStI mmun gen Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

(Fortsetzung)

c Werkstoffgruppen ISO N und I1SO O

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* ? 0,3 mm 20,5 mm P 1mm @2 mm @ 3 mm @ 4 mm @ 6 mm ? 8 mm 210 mm @12 mm
0,01 0,04 0,04 0,07 0,13 0,20 0,26 033 033 0,44
0,05 0,03 0,03 0,06 0,09 0,15 0,22 0,26 033 0,44
0,1 0,02 0,03 0,04 0,08 011 018 0,22 033 0,44 0,44
0,2 0,02 0,02 0,03 0,07 0,09 013 018 0,33 0,40 0,44
0,5 0,02 0,03 0,06 0,07 011 0,15 0,26 0,33 0,33
1 0,02 0,06 0,07 0,09 013 0,20 0,26 0,26
2 0,04 0,07 0,07 011 0,18 0,24 0,26
3 0,04 0,06 0,10 017 0,23 0,26
5 0,04 0,09 0,15 022 0,26
6 0,07 0,13 0,18 0,22
8 011 0,15 0,20
10 013 018
12 0,15
14
16
18
20
25
32
40
50
63
80
100
160
200

c Werkstoffgruppen ISO N und ISO O (Fortsetzung)

Vorschub pro Zahn f, [mm]
ae [mm]* @ 14 mm @16 mm @18 mm @20 mm @ 25 mm @ 32 mm @ 40 mm @ 50 mm @ 63 mm ? 80 mm
0,01
0,05
0,1 0,44 0.44
0,2 0.44 0,44 0,44 0,50
0,5 033 033 0.44 0,50 0,50
1 0,26 0.26 033 0,44 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
2 0,26 0.26 033 0,44 0,44 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
3 0.26 0.26 0,30 039 0.44 0,44 0,50 0,50 0,50 0,50
5 0.26 0,26 0.26 033 0.44 044 0.44 0,50 0,50 0,50
6 0,22 0,26 0,26 033 0,44 0.44 0,44 0,44 0,50 0,50
8 022 0,26 0.26 0,33 0.44 0.44 0,44 0,44 0,44 0,55
10 022 0,26 0,26 031 035 0,44 0.44 0,44 0,44 0,44
12 0,20 024 0,26 031 035 035 0.44 0,44 0,44 0,44
14 018 022 0,26 0.29 033 0,35 0,35 0.44 0.44 0.44
16 0,20 0,22 0,26 033 033 0,35 0,35 0,44 0,44
18 022 0.24 0.29 033 033 035 035 0,44
20 0.22 0.26 0,29 033 033 035 0,35
25 0.22 0,26 0,29 033 033 035
32 022 0.26 0.29 033 033
40 022 0,26 0.29 033
50 022 026 0.29
63 022 0,26
80 022
100
160
200

* radiale Zustellung in mm
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VHM-Fraswerkzeuge

Kreissegmentfraser-Einsatzempfehlungen

Richtwerte axiale Schnitttiefe a, [mm] in Abhdngigkeit von Werkzeugtyp und Rauhtiefe

Stepdown ap [mm]

— ||UJl=ILTER

8
konisch
- 7.0 Rw=1000 mm
6
5,0
5
4
35 35
3 .
2.5 2,5 25 tangent\a\
2.2 Ru=10
2418
17 15
1.2 .
1408 St Radiuskopierfraser
' o5 R=5MM__——
0.18 0.25 0.5
0 | |
R, 0,8 um R, 1.5um R, 3,15um R, 6,3pum
R; 0,1pm R30,2pm R 0.4 pm R; 0,8 pym

Beispiel anhand einer b;/a, Zustellung 5mm

Richtwerte a, [mm] in Abh&ngigkeit von AuBendurchmesser D, [mm] und Auskragldnge

|
0,80 Schruppen

0,36 Semischlichten

0,20 Schlichten

Bei weniger a, mehr a, wegen Krafteinfluss maglich! ae [mm]
0.8 |
07 07
0,62
b 0.55
05 0,50
0.4 ‘
, 0.28 032
N 0.20 0.c4 T
0.2 . | 015 018
0.09 I
0.1+ -
6 8 10 12
Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub pro Zahn
Werkstoff- Zugfestigkeit / Ve £z
Bezeichnung Harte [m/min] [mm]
S2335 800N/mm? 300 0,07
ISO P 42CrMok 1000N/mm? 220 0,06
1400N/mm? 180 0,05
1.4301 200 0,07
ISOM
1.4571 180 0,05
ISOK 350 015
TiAIBVA 110 0,08
ISOS
Inconel 718 50 0,035
ISON 400 0.2
ISOH 1.2344 bis 54 HRC 150 0,03

16 D5 [mm]
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Programmiibersicht fiir Wendeschneidplatten zum Frasen

fir Xtra-tec® XT

Plattenform Beschreibung Seite
Rhombisch positiv 186
fur Xtra-tec® XT
Rhombisch positiv 188
fiir Xtra-tec® XT
Rhombisch doppelseitig 201
fur Xtra-tec® XT
Rhombisch doppelseitig 201
fiir Xtra-tec®
Rhombisch tangential 210
fiir Walter BLAXX

Rhombisch positiv 190
Achtkant positiv fiir Xtra-tec® 190
Schlichtplatten 199
Achtkant doppelseitig 202
Rund positiv 193
Quadratisch positiv 195
Quadratisch doppelseitig 203
fir Xtra-tec®/Xtra-tec® XT
Dreikant doppelseitig 205

184 Wendeschneidplatten zum Frasen

Plattenform Beschreibung Seite
x Heptagon doppelseitig 206
fir Walter BLAXX
X Tangential 11
fir Walter BLAXX
Formplatten positiv
O X ormplatten 198
fiir Kopierfraser
Dreikant doppelseitig
© P 236 .. | firXtra-tec® 202
High-Feed-Fraser
Dreikant positiv
© P 263 fur High-Feed-Fraser 191
fur Kopierfraser
= Wendeschneidpl
endeschneidplatten
P32.. fur Kopierschlichtfraser 192
Schlichtplatten positiv
199

Schlichtplatten doppelseitig




Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Programmiibersicht fiir Schneidstoffe zum Frasen

Schneidstoffe:

beschichtetes Hartmetall

Schneidstoff-Anwendungen

Anwendungsbereich

Beschich-
tungs- 01 10 20 30 40
Anwendung verfahren 05 15 25 ‘ 35 45
CcvD WKP25S
|
T
cvD WKP356
| | |
CvD WKP35S
ISO P ‘
CvD [ WMP456
PVD WSP456
[
-
PVD WSME‘\
T
cvD [ WMP456
ISOM P
cvD WSM45X
L —— |
CvD WAK15
|
T
PVD WKK255 |
| | |
ISO K CvD WKP255
I
T
cvD WKP356 |
| | |
cvD WKP35S
| —
PVD WNN15
ISON —
PVD WXN15
| —
PVD WSM355 |
T
PVD [ WSP45S
ISO S
cvD WSM45X
| —
PVD WHH15
ISOH —1—
PVD WHH15X
I I I

VerschleiBfestigkeit

A

Zahigkeit

\/

Schneidstoffe:
unbeschichtetes Hartmetall, Cermet, Keramik,
CBN und PKD

Schneidstoff-Anwendungen

Anwendungsbereich
Schneid- 01 10 20 30 40
Anwendung  stoff 05 15 ‘ 25 ‘ 35 45
ISO P HT WEP20
L — |
CBN wceso |
IS0 K o
SisN, WSNID |
I
-
HW WK10
T T T
PKD WCD10
ISO N =
PKD wep20 |
| —
HW WMG40
 — 1
ISO H CBN WCB80
I I I
VerschleiBfestigkeit
Zahigkeit

SisNg = Siliziumnitrid-Keramik

HW = unbeschichtetes Hartmetall
HT = Cermet

CBN = Kubisches Bornitrid

PKD = Polykristalliner Diamant
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— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv

ACMT 3J§ :
Tiger-tec® Gold @
| s

Wendeschneidplatten
M s
c
4 2 HC HC HC HC
(1]
= ol
5 = nivlnwnlovun v ninlolnl@ nl v
e |=.= mmmmm}gmmmmmmmﬂmm
c 52 AR N ISR e A P PO A
2|85 || s r | b IS S hndvn X< =Z<Lo 0 n
Bezeichnung P |<a|mm|mm | mm| a | a mm| mm|2 |2 |33 2222222222
ACMT060202R-G55 M | 2 | 44|67 (238 7° | 15°| 02| 1 COC IR R BE W
ACMT060204R-G55 M | 2 | 44|67 (238 7° [15°| 04 | 09 | BB S W NSDDS WSS S
ACMT060208R-G55 M | 2 | 44|67 238 7° | 15°| 08 | 08 COC IR "W W
ACMT060212R-G55 M | 2 | 44|67 ]238| 7° | 15°| 1.2 | 06 COC IR R S WW| W
ACMT060216R-G55 M | 2 | 44|67 238 7° | 15°| 1,6 | 0.1 COC IR R BW W

HC = beschichtetes Hartmetall

Rhombisch positiv a§§§iﬁ§§

,
ADMT o
. b @ AN
Tiger-tec® Gold |
e | ——= s
Wendeschneidplatten
P M S
% E HC HC HC HC
= ol
= 888888888, 008888938
SIRE L1 s r b |SIEIESSBIFSSZESEEEEES
Bezeichnung © | Amm|mm|mm| a | o |mmmm|Z|2|Z (2|2 (2|2(2|2|3(2/ 3|2/ 2|2/ 2|22
ADMT080302R-F56 M| 2 |675952(335/15°|20°( 02|12 | | S TW & |88 BRS (B
ADMT080304R-F56 M | 2 |675]952|335/15°|20° |04 |12 | BB B W & B8 & OBV S &
ADMT080304L-F56 M | 2 |6.75(952|335/15°(20°| 04 | 12| |5 & s = 3k 3
ADMTO080308R-F56 M | 2 675]952(335/15°20°| 08|12 | |5 XN BS |88 BRS (B
ADMT080308L-F56 M | 2 |675(952|335/15°|20°| 08|12 || & S ) o8 o
ADMT080312R-F56 M | 2 |6.75]952|335|15°|20°| 12| 1 OH® & &8 BRS |
ADMT080316R-F56 M | 2 |6.75]952|3,35|15°|20°| 16| 1 OH® & &8 BRS |
ADMTO080320R-F56 M | 2 |675]95233515°|20°| 2 | 1 HON S B BRS (B
ADMT10T304R-F56 M| 2 |725(113]38|15°(15° | 04| 12| |B|S W & [ BRS (B
ADMT10T308R-F56 M| 2 [725/113]38|15°|15°| 08|12 | BB D |5 S BN &S B WS WSS
ADMT10T312R-F56 M| 2 [725/113[38|15°|15°(12 |12 | | B BB & |88 BRS |
ADMT10T316R-F56 M| 2 |725/113[38(15°|15°| 16|12 | B S W |& | 8BNS WS
ADMT10T320R-F56 M| 2 |725/11,3]38|15°|15°| 2 | 1 HON OB/ W e Ak
ADMT10T325R-F56 M| 2 [7.25[113]38|15°|15°| 25| 1 S B S B B S B
ADMT10T330R-F56 M| 2 |725/113]38|15°|15°| 3 | 08| B SW & |88 BRS |
ADMT10T332R-F56 M| 2 |725(11,3]38|15°(15° |32 |08 | |@ |88 |& % B OBWS®
ADMT120404R-F56 M| 2 |84[136(476/15°|20°( 04 12| B ST |& |88 BXS |
ADMT120408R-F56 M | 2 |84[136(476/15°|20° 08|12 B B S S WM W BSOS H NS S EN
ADMT120408L-F56 M | 2 |84[136(476/15°|20°| 08|12 |&| & S ) B8 .
ADMT120412R-F56 M| 2 |84[136(476/15°]20° 12|12 || SN &%/ CEAC IS

HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm
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http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080302R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WAK15
http://product/ADMT080304R-F56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080316R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080316R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080320R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080320R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080320R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080320R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080320R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080320R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP25S
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT10T308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT10T308R-F56 WKK25S
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP25S
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT10T312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T316R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T316R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T316R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T316R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T316R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T316R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T316R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T316R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T316R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T320R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T320R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T320R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T320R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T320R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T320R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T320R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T320R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T320R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T325R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T325R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T325R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T325R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T325R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T325R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T325R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T330R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T330R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T330R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T330R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T330R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T330R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T330R-F56 WKP35S
http://product/ADMT10T330R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T330R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T332R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T332R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T332R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T332R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T332R-F56 WSP45S
http://product/ADMT10T332R-F56 WKP35G
http://product/ADMT10T332R-F56 WSM35S
http://product/ADMT10T332R-F56 WSM45X
http://product/ADMT10T332R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120404R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120404R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120404R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120404R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120404R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120404R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120404R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120404R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120404R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-F56 WKP25S
http://product/ADMT120408R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120408R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45G
http://product/ADMT120408R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120408R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45G
http://product/ADMT120408R-F56 WAK15
http://product/ADMT120408R-F56 WKK25S
http://product/ADMT120408R-F56 WKP25S
http://product/ADMT120408R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120408R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120408R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120408R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-F56 WSP45G
http://product/ADMT120408L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120408L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120408L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120408L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120408L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120408L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120412R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120412R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120412R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120412R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120412R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120412R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120412R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120412R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120412R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120412R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120412R-F56 WSP45S

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv

ADMT

Tiger-tec® Gold

— ||UJl=ILTER

Wendeschneidplatten
M K s
% é HC HC HC HC
HE EEEEEEE RN EEEEEE
SEE L |1 s AR EEEHBEEEHEEHEEHERE
Bezeichnung C|l<Ammmmmm| a |a mmimm|= |2 |22 (2 (2|22 222222222
ADMT120416R-F56 M | 2 |84|136476|15°|20°| 16| 1 HDOIB S | B RS |
ADMT120416L-F56 M| 2 |84[136/476|15°|20°| 16| 1 CACCIE S = o )
ADMT120420R-F56 M | 2 |84|136/476|15°|20°| 2 | 1 OB S | BRS |
ADMT120425R-F56 M | 2 | 84136476/ 15°|20°| 25|08 | |& &S ) eIk ]
ADMT120425L-F56 M | 2 | 84|136|476|15°|20°| 25|08 CACCIE S = o s n
ADMT120430R-F56 M | 2 |84136/476/15°|20°| 3 |08| | S |S WS\ B®RS WS
ADMT120430L-F56 M | 2 |84136/476/15°|20°| 3 |08 | |5 &S ) o )
ADMT120432R-F56 M | 2 |84|136/476/15°|20°|32|08| &S S |8 BRS |
ADMT120440R-F56 M| 2 |84|136/476|15° | 20° 04| DG &S e AR
ADMT120440L-F56 M | 2 |84 |136|476|15° | 20° 04| S| |88 F) = =
ADMT160608R-F56 M | 2 |108|17.56.15/15° |20° | 0.8 | 16 | D | (8|8 S ||| D D S (N S| ||
ADMT160608L-F56 M | 2 [10.8|17.5/6,15/15°|20° |08 | 16| |5 & & = o )
ADMT160612R-F56 M | 2 [108|17.5/615/15°|20° | 12 | 16| | B 8 |SWW B NS B
ADMT160616R-F56 M | 2 |108|17.5615/15°|20° |16 | 14| |BS|8 |S|8 ® e AR
ADMT160616L-F56 M | 2 [10.8|17.5/6,15/15°|20°| 16 | 14| |5 &S ) n ™% .
ADMT160620R-F56 M | 2 [108|175/615/15°|20°| 2 | 14| | S |S NS\ B XN WS
ADMT160625R-F56 M | 2 [108|175/615/15°|20° | 25|12 | &S W & |8 BRS |
ADMT160625L-F56 M | 2 |108/17.5/6,15|15° | 20° | 2.5 | 1.2 S B = = =
ADMT160630R-F56 M| 2 |108|175615/15°|20°| 3 |12| | SW |S|B8 ™ eI R
ADMT160630L-F56 M | 2 [108|17.5/615/15°|20°| 3 | 12| |5 & & = n®N )
ADMT160632R-F56 M | 2 [108|175/615/15°|20° |32 | 12| &S W &S |8 BRS |
ADMT160640R-F56 M | 2 |108|17.5/6,15/15°|20°| 4 | 1 OB S | BRS |
ADMT160640L-F56 M | 2 |108(175/6,15/15°|20°| 4 | 1 CoICo)E = 38 ]
ADMT160650R-F56 M | 2 [10.8/17.5/6,15 15°|20°| 5 OB S |B BRS |B
ADMT160660R-F56 M | 2 [10.8|17.5/6,15|15°|20°| 6 DN S | BRS |
ADMT180712R-F56 M| 2 |145| 19 [704]15°[17° |12 | 1.8 || S 88 BB OB e
HC = beschichtetes Hartmetall
optimale Wendeschneidp\agr
@ mittlere ungiinstige
gumBearbeitungSbed.'“g"mgen
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http://product/ADMT120416R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120416R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120416R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120416R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120416R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120416R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120416R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120416R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120416R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120416L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120416L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120416L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120416L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120416L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120416L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120416L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120420R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120420R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120420R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120420R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120420R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120420R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120420R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120420R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120420R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120425R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120425R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120425R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120425R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120425L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120425L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120425L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120425L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120425L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120430R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120430R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120430R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120430R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120430R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120430R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120430R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120430R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120430L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120430L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120430L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120430L-F56 WKP35S
http://product/ADMT120430L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120432R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120432R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120432R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120432R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120432R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120432R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120432R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120432R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120432R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120440R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120440R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120440R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120440R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440R-F56 WKP35G
http://product/ADMT120440R-F56 WKP35S
http://product/ADMT120440R-F56 WSM35S
http://product/ADMT120440R-F56 WSM45X
http://product/ADMT120440R-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120440L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440L-F56 WSP45S
http://product/ADMT120440L-F56 WKP35G
http://product/ADMT120440L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-F56 WKP25S
http://product/ADMT160608R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160608R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45G
http://product/ADMT160608R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160608R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45G
http://product/ADMT160608R-F56 WAK15
http://product/ADMT160608R-F56 WKK25S
http://product/ADMT160608R-F56 WKP25S
http://product/ADMT160608R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160608R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160608R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160608R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-F56 WSP45G
http://product/ADMT160608L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160608L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160608L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160608L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160608L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160608L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160612R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160612R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160612R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160612R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160612R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160612R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160612R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160612R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160612R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160612R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160612R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160616R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160616R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160616R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160616R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160616R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160616R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160616R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160616R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160616L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160616L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160616L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160616L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160616L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160620R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160620R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160620R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160620R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160620R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160620R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160620R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160620R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160620R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160620R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160620R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160625R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160625R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160625R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160625R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160625R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160625R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160625L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160625L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160625L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160630R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160630R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160630R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160630R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160630R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160630R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160630R-F56 WSM45X
http://product/ADMT160630R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160630L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160630L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160630L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160630L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160630L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160632R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160632R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160632R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160632R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160632R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160632R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160632R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160632R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160632R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160640R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160640R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160640R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160640R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160640R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160640R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160640L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160640L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160640L-F56 WKP35G
http://product/ADMT160640L-F56 WKP35S
http://product/ADMT160640L-F56 WSP45S
http://product/ADMT160650R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160650R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160650R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160650R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160650R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160650R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160650R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160650R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160650R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160660R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160660R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160660R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160660R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160660R-F56 WSP45S
http://product/ADMT160660R-F56 WKP35G
http://product/ADMT160660R-F56 WKP35S
http://product/ADMT160660R-F56 WSM35S
http://product/ADMT160660R-F56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-F56 WKP25S
http://product/ADMT180712R-F56 WKP35G
http://product/ADMT180712R-F56 WKP35S
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45G
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45G
http://product/ADMT180712R-F56 WKK25S
http://product/ADMT180712R-F56 WKP25S
http://product/ADMT180712R-F56 WKP35G
http://product/ADMT180712R-F56 WKP35S
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-F56 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv w

BCGT / BCHT / BCMT */

Tiger-tec® Gold ; b

Wendeschneidplatten
P M K N S
I c
8 2 HC HC HC HCHW|  HC
3 % nvonunouvno niwun vlin nin v
= SR8 IL2 R3S s8R B8E RS
_ ERE || r b |EIEIEISSTISHSIEEIEIEESE S
Bezeichnung P |<amm| mm|mm| a | g [mmmm |3 |32 |3 |2 |33 (33|22 |2 (2322 |3|2
BCGT090304R-G55 G |2 (63103321 7°|15°|04 |12 @B SH BS BS & BB =
BCGT120408R-G55 G 760138/ 48| 7°115°| 08|13 | DD W B S W BS &N b
BCGT160508R-G55 G| 2]99/173|575 7° |15°| 08| 2 B DD W N DB BSD SB 0N
BCGT090304R-K85 G | 2 |63(103(321 7°|15°|04 |12 DS
BCHT120408R-K85 H | 2 |76(138/48| 7°(15°]08 |13 DS
BCHT120412R-K85 H | 2 |76(138/48| 7°(15°|12|12 DS
BCHT120416R-K85 H | 2 |76|138/48| 7°|15°|16 |11 DS
BCHT120420R-K85 H | 2 |76(138/48|7°(15°| 2 |12 DS
BCHT120425R-K85 H | 2 |76|138/48|7°|15°|25| 1 DS
BCHT120430R-K85 H| 2 |76138|48| 7°|15°| 3 |07 DS
BCHT120440R-K85 H | 2 |76(138/48| 7°(15°| 4 |04 oY)
BCHT160508R-K85 H | 2 |99|17.3|575| 7° |15°| 08| 2 S
BCHT160512R-K85 H | 2 |99(173]575 7° [15°| 12|17 DS
BCHT160516R-K85 H | 2 |99(173]575 7° [15°| 16|17 DS
BCHT160520R-K85 H | 2 |99(173]575 7° [15°| 2 |15 S
BCHT160525R-K85 H | 2 |99(173]575| 7° [15°| 25| 1.4 DS
BCHT160530R-K85 H | 2 |99(173]575 7° [15°| 3 |12 DS
BCHT160540R-K85 H | 2 |99(173|575 7° |15°| 4 |11 DS
BCMT090304R-F55 M| 2 |63|103|321| 7°|15°| 04 |12 | BB S| |88 NODS =
BCMT120408R-F55 M| 2 [76(138/48]| 7°15°|08 |13 |8 &S S W 8 ODOD W™ 3
BCMT160508R-F55 M| 2 199|173(575 7° |15°| 08| 2 |B S S W B SO S 3

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

188 Wendeschneidplatten zum Frasen


http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WAK15
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WAK15
http://product/BCGT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WAK15
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-K85 WXN15
http://product/BCGT090304R-K85 WK10
http://product/BCHT120408R-K85 WXN15
http://product/BCHT120408R-K85 WK10
http://product/BCHT120412R-K85 WXN15
http://product/BCHT120412R-K85 WK10
http://product/BCHT120416R-K85 WXN15
http://product/BCHT120416R-K85 WK10
http://product/BCHT120420R-K85 WXN15
http://product/BCHT120420R-K85 WK10
http://product/BCHT120425R-K85 WXN15
http://product/BCHT120425R-K85 WK10
http://product/BCHT120430R-K85 WXN15
http://product/BCHT120430R-K85 WK10
http://product/BCHT120440R-K85 WXN15
http://product/BCHT120440R-K85 WK10
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WAK15
http://product/BCMT090304R-F55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-F55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-F55 WAK15
http://product/BCMT120408R-F55 WKK25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-F55 WAK15
http://product/BCMT160508R-F55 WKK25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Rhombisch positiv w

BCGT / BCHT / BCMT

Tiger-tec® Gold ;

Wendeschneidplatten

o |-
Q
@\

L

P M K N S
@ c

2 2 HC HC HC HCHW|  HC
53 alzlalnlgdae, aeea. 848
G | @ NN T2 F|F =N NN o2 F |
_ SEEL |1 s e BIRIEIEIGIZ\5 5 E S ELEEREES
Bezeichnung 2 |[<ummmmmm| a | g mmmm|3|2 (2222|2222 (Z 222
BCMT090302R-G55 M| 2 |63(103]321| 7° |15°|02 | 14| |&B&S| |88 = 3k )
BCMT090304R-G55 M| 2 (63103321 7° |15°|04 |12 | BB S B S (8BS S SN S S =
BCMT090308R-G55 M| 2 |63|103]321| 7° |15°|08 | 08| |HE&S| |&8 = 3k )
BCMT090312R-G55 M| 2 63103321 7° |15°|12 | 04| |BE&S| |88 = 3k )
BCMT090316R-G55 M| 2 63|103]321| 7° |15°|16 | 04| |BE&S| |88 = 3k .
BCMT090320R-G55 M| 2 |63(103]321| 7° |15°| 2 | 04| |BE&S| |88 = 3k .
BCMT120404R-G55 M| 2 |76(138| 48| 7° [15°|04 |13 DD MWW W B s n®
BCMT120408R-G55 M| 2 76(138/48|7° |15°(08|13 | D& 8BS B NSSSS Lol
BCMT120412R-G55 M| 2 |76138/48|7°[15°12]12| | S\ |88 ek 3k
BCMT120416R-G55 M| 2 |76(138/48]|7° |15°[16|11| | &S| |8 = 3k .
BCMT120420R-G55 M| 2 |76(138| 48] 7° [15°| 2 |12 COCCIE AR 3 B ® B

BCMT120425R-G55 M| 2 |76[138|48]| 7° [15°|25]| 1 GRS = 3k )
BCMT120430R-G55 M| 2 |76(138| 48| 7° [15°| 3 |07 COCIE R A S B® o
BCMT120432R-G55 M| 2 |76(138/48|7°|15°|32|05| |& & W W\ 3k ®®
BCMT120440R-G55 M| 2 |76(138| 48| 7° [15°| 4 |04 COCCIE AR 3 B ® n®
BCMT160508R-G55 M| 299173575 7° |15° |08 | 2 |B B W W S B SDDS WS O W
BCMT160512R-G55 M| 2 |99(173|575| 7° |15°| 12|17 DWW W B s o
BCMT160516R-G55 M| 299173575 7° [15° |16 | 15| | S|W/ |88/ 3k 36
BCMT160520R-G55 M| 2 [99173/575| 7° |15°| 2 | 15| | & &8 || 3k 36
BCMT160525R-G55 M | 2 |99[173/575| 7° |15°| 25| 1.4 COCCIE AR I 3 B ® n®
BCMT160530R-G55 M| 2 |99[173|575| 7° |15°| 3 |1.2 DWW W 8w n

BCMT160532R-G55 M| 2 99173575 7° |15° 32| 11| |58 o 3k =
BCMT160540R-G55 M| 299173575 7° [15°| 4 |11| | S|\ |88/ ™| 36
BCMT160550R-G55 M| 2 |99/17.3/575| 7° |15°| 5 | 07 DD MWW W 3k 3
BCMT160560R-G55 M| 299173575/ 7° [15°| 6 01| |5 S|WW |\ 3 36
BCMT090304R-K55 M| 2 |63103/321|7°|15°|04]12| S 8BS |8 oG- S =
BCMT120408R-K55 M| 2 76(138/48|7° |15°|08|13| |& S BB SS S ) CICTES
BCMT160508R-K55 M| 2 |99173]575| 7° |15° | 08| 2 GRS &S CICTE

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

eschneidp\atte fir

optimale Wend
! ! i ‘qe
te mittlere ungiinstig
gu -
Bearbeitungsbedmgungen
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http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WAK15
http://product/BCMT090304R-G55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WAK15
http://product/BCMT120408R-G55 WKK25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120412R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120412R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120412R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120412R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120412R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120416R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120416R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120416R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120416R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120416R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120416R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120416R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120420R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120420R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120420R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120420R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120420R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120425R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120425R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120425R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120425R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120425R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120425R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120425R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120430R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120430R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120430R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120430R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120430R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120432R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120432R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120432R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120432R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120432R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120440R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120440R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120440R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120440R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120440R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WAK15
http://product/BCMT160508R-G55 WKK25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

/ri

Rhombisch positiv g
MPMX / MPMT [ @

Tiger-tec® Gold

i
I

Wendeschneidplatten

P M K s
o c
a g HC HC HC HC
o
i 2 nonn e lnvnon@anwe
- niwniwmin ;n niwnimwm ;n n|n
o G2 o el el S o el el
9 NS l2 ! s 22X 0|00 nn XX X0 nlan
Bezeichnung = <vn | mm mm mm a mm 22222222222
MPMX060304-F57 M 2 635 | 635 | 318 11° 0.4 O B[S B VWIS B
MPMX080305-F57 M 2 8.3 8.3 3,18 11° 05 OO B[O B /BB |
MPMT120408-F57 M 2 127 | 127 | 476 11° 08 OBV WD MWW BEND WS
HC = beschichtetes Hartmetall
Achtkant positiv a
\
ODHT / ODMT
Tiger-tec® Gold )
Wendeschneidplatten
M K S
a .E HC HC HC HC
1]
- ]
T3 A EEERE AR EEE
| £ NMM\T\TEE\T\TQNMMEE\T\T
EE-‘=| d s r b 1S1E 8553306 6EEEERB B0
Bezeichnung C|<Amm|mm | mm| a |mm | mm |2 |2 (2222222223 (2/2(2 2|2
ODHT050408-F57 H | 8 |526|127|476]| 15° | 0,8 GG RS B ® 3k "B
ODHT060512-F57 H 8 |6,58 (1588|556 | 15° | 1.2 SO W™ N o3k =n:.
ODHT0504ZZN-F57 H | 8 |526|127|476(15°| 08| 12 @S S W B S VBB OB BVS 8
ODHT0605ZZN-F57 H | 8 |658(1588/556(15° | 08 | 1.6 (D B W B S VB O BBS 8
0DMT050408-D57 M | 8 |526]127|476| 15° | 0.8 OOBBVS VRS B[BVS W/
0DMT060512-D57 M | 8 |658 1588|556 15° | 1.2 ODOBBVSD VBV B[BVS B
0DMTO0504ZZN-D57 M | 8 [526]127|476|15° | 08 | 12 || S W W S & BN DD BB S SS
0DMTO0605ZZN-D57 M | 8 | 6581588556 | 15° | 08 | 1.6 || | 8|58 S XD SNBSS

HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

190 Wendeschneidplatten zum Frasen


http://product/MPMX060304-F57 WKP35G
http://product/MPMX060304-F57 WKP35S
http://product/MPMX060304-F57 WSP45G
http://product/MPMX060304-F57 WSM35S
http://product/MPMX060304-F57 WSP45G
http://product/MPMX060304-F57 WKP35G
http://product/MPMX060304-F57 WKP35S
http://product/MPMX060304-F57 WSM35S
http://product/MPMX060304-F57 WSP45G
http://product/MPMX080305-F57 WKP35G
http://product/MPMX080305-F57 WKP35S
http://product/MPMX080305-F57 WSP45G
http://product/MPMX080305-F57 WSM35S
http://product/MPMX080305-F57 WSP45G
http://product/MPMX080305-F57 WKP35G
http://product/MPMX080305-F57 WKP35S
http://product/MPMX080305-F57 WSM35S
http://product/MPMX080305-F57 WSP45G
http://product/MPMT120408-F57 WKP35G
http://product/MPMT120408-F57 WKP35S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45G
http://product/MPMT120408-F57 WSM35S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45G
http://product/MPMT120408-F57 WKP35G
http://product/MPMT120408-F57 WKP35S
http://product/MPMT120408-F57 WSM35S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45S
http://product/MPMT120408-F57 WSP45G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT050408-F57 WSP45S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WSP45S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WSM35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WKK25S
http://product/ODMT050408-D57 WKP35G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35S
http://product/ODMT050408-D57 WSM35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WSM35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WKK25S
http://product/ODMT060512-D57 WKP35G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35S
http://product/ODMT060512-D57 WSM35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKK25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKK25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Dreikant positiv
P26335 / P26339

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

M K 5
@ c
o 2 HC HC HC HC
[i°}
= ]
g s 222488843848 848848
] =3 N (|2 F(F N [n |2 |
o [ d s r aclaala|a|2ala|la|alal2|a|a
S g5 X X XN unwunounounxxxunaounwnun
Bezeichnung = <n mm mm a mm |22 (222|222 2222
P26335R10 M 3 6.75 318 14° 08 CACIE AR AT T RT3 C IR
P26335R14 M 3 9,52 3,97 14° 12 CACIEARAC-TE IR I E 3 C IR
P26335R25 M 3 13 5,56 14° 2 OOW B DB (BB
P26339R10 M 3 6,75 3,18 14° 0.8 OOW B DB (BB
P26339R14 M 3 9,52 3,97 14° 12 O ONW B O (NN
P26339R25 M 3 13 5,56 14° 2 OOW T OB (NS B S
HC = beschichtetes Hartmetall
. . {
Dreikant positiv 3
Tiger-tec® Gold o
Wendeschneidplatten
P M K 5
@ c
o 2 HC HC HC HC
©
= ©
5 < nlolnunovunovunounun v
c - N oo o L oninn o Pinln
© o N Mmoo S22 F N Q |
o ©E d s r b alaala|a|2ala|la|aal2|a|a
. < NS X X X 0NN uownownxxxounonwun
Bezeichnung = <0 mm mm a mm mm (2|23 3333223332
P26379-R10 M 3 6,75 | 3.18 14° 0,8 0,9 OOWT! (WX W™ B
P26379-R14 M 3 952 | 397 14° 12 1 OOW® (WN (W™ B
P26379-R25 M 13 5,56 14° 2 11 OOWT! (WX W™ B
HC = beschichtetes Hartmetall
i tte fir \
optimale Wendeschneidpla
@ . ungﬂnstige
qute mittlere . o
BearbeitungSb‘*d"‘gu“g
Wendeschneidplatten zum Frasen 191



http://product/P26335R10 WKP35G
http://product/P26335R10 WKP35S
http://product/P26335R10 WSP45S
http://product/P26335R10 WSP45G
http://product/P26335R10 WSM35S
http://product/P26335R10 WSP45S
http://product/P26335R10 WSP45G
http://product/P26335R10 WKP35G
http://product/P26335R10 WKP35S
http://product/P26335R10 WSM35S
http://product/P26335R10 WSP45S
http://product/P26335R10 WSP45G
http://product/P26335R14 WKP35G
http://product/P26335R14 WKP35S
http://product/P26335R14 WSP45S
http://product/P26335R14 WSP45G
http://product/P26335R14 WSM35S
http://product/P26335R14 WSP45S
http://product/P26335R14 WSP45G
http://product/P26335R14 WKP35G
http://product/P26335R14 WKP35S
http://product/P26335R14 WSM35S
http://product/P26335R14 WSP45S
http://product/P26335R14 WSP45G
http://product/P26335R25 WKP35G
http://product/P26335R25 WKP35S
http://product/P26335R25 WSP45S
http://product/P26335R25 WSP45G
http://product/P26335R25 WSM35S
http://product/P26335R25 WSP45S
http://product/P26335R25 WSP45G
http://product/P26335R25 WKP35G
http://product/P26335R25 WKP35S
http://product/P26335R25 WSM35S
http://product/P26335R25 WSP45S
http://product/P26335R25 WSP45G
http://product/P26339R10 WKP35G
http://product/P26339R10 WKP35S
http://product/P26339R10 WSP45S
http://product/P26339R10 WSP45G
http://product/P26339R10 WSM35S
http://product/P26339R10 WSP45S
http://product/P26339R10 WSP45G
http://product/P26339R10 WKP35G
http://product/P26339R10 WKP35S
http://product/P26339R10 WSM35S
http://product/P26339R10 WSP45S
http://product/P26339R10 WSP45G
http://product/P26339R14 WKP35G
http://product/P26339R14 WKP35S
http://product/P26339R14 WSP45S
http://product/P26339R14 WSP45G
http://product/P26339R14 WSM35S
http://product/P26339R14 WSP45S
http://product/P26339R14 WSP45G
http://product/P26339R14 WKP35G
http://product/P26339R14 WKP35S
http://product/P26339R14 WSM35S
http://product/P26339R14 WSP45S
http://product/P26339R14 WSP45G
http://product/P26339R25 WKP35G
http://product/P26339R25 WKP35S
http://product/P26339R25 WSP45S
http://product/P26339R25 WSP45G
http://product/P26339R25 WSM35S
http://product/P26339R25 WSP45S
http://product/P26339R25 WSP45G
http://product/P26339R25 WKP35G
http://product/P26339R25 WKP35S
http://product/P26339R25 WSM35S
http://product/P26339R25 WSP45S
http://product/P26339R25 WSP45G
http://product/P26379-R10 WKP35G
http://product/P26379-R10 WKP35S
http://product/P26379-R10 WSP45S
http://product/P26379-R10 WSP45G
http://product/P26379-R10 WSP45S
http://product/P26379-R10 WSP45G
http://product/P26379-R10 WKP35G
http://product/P26379-R10 WKP35S
http://product/P26379-R10 WSP45S
http://product/P26379-R10 WSP45G
http://product/P26379-R14 WKP35G
http://product/P26379-R14 WKP35S
http://product/P26379-R14 WSP45S
http://product/P26379-R14 WSP45G
http://product/P26379-R14 WSP45S
http://product/P26379-R14 WSP45G
http://product/P26379-R14 WKP35G
http://product/P26379-R14 WKP35S
http://product/P26379-R14 WSP45S
http://product/P26379-R14 WSP45G
http://product/P26379-R25 WKP35G
http://product/P26379-R25 WKP35S
http://product/P26379-R25 WSP45S
http://product/P26379-R25 WSP45G
http://product/P26379-R25 WSP45S
http://product/P26379-R25 WSP45G
http://product/P26379-R25 WKP35G
http://product/P26379-R25 WKP35S
http://product/P26379-R25 WSP45S
http://product/P26379-R25 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopierschlichtplatten
P3204 / P3201

Tiger-tec®
Wendeschneidplatten
P M K S H
I c
8 % HC HC HC HC HC
.3 Bl0/8n 8 e 8 a8 s 8 8nse8sns
_ e AR R EEEEREEE
Bezeichnung E|<a|mm | mm | mm | mm |33 |2 |23 (3322|2222 223322
P3204-D07.94 H 2 | 794 2 4 3 S
P3204-D08 H 2 8 2 4 3 o S B & BSIS
P3204-D09.52 H 2 1953 25| 5 4 = = 8D
P3204-D10 H 2 10|25 5 4 o S (B S BOS
P3204-D12 H 2 12 |25| 6 5 o S B S BOSIS
P3204-D12.7 H 2 127 25| 6 5 = = o)
P3204-D15.87 H 2 [1588| 3 6 5 = = 8D
P3204-D16 H 2 16 | 3 6 5 o S B & BISDS
P3204-D19.05 H 2 |1905| 3 6 5 = = o)
P3204-D20 H 2 20| 3 6 5 NS B S BOSS
P3204-D25 H 2 |25 | 4 9 6 o S B & BSIS
P3204-D25.4 H 2 | 254 4 9 6 = = 8D
P3204-D30 H 2 [ 30| 5 | 10| 8 o S B S BOS
P3204-D31.75 H 2 (3175 5 | 10 | 8 = = EACC N
P3204-D32 H 2 [ 32| 5 | 10| 8 o S B & BSIDS
P3201-D07.94 H 2 | 794 2 4 3 S
P3201-D08 H 2 8 2 4 3 )
P3201-D09.52 H 2 |953|25| 5 4 S
P3201-D10 H 2 |10 |25]| 5 4 S |8 S = IC)
P3201-D12 H 2 12 |25| 6 5 S B S = )
P3201-D12.7 H 2 |127] 25| 6 5 S
P3201-D15.87 H 2 |1588| 3 6 5 S
P3201-D16 H 2 |16 | 3 6 5 S S S
P3201-D19.05 H 2 |1905| 3 6 5 S
P3201-D20 H 2 20| 3 6 5 )
P3201-D25 H 2 |25 | 4 9 6 )
P3201-D25.4 H 2 | 254 4 9 6 S
P3201-D30 H 2 /30| 5 |10 8 S
P3201-D31.75 H 2 [3175] 5 | 10 | 8 S
P3201-D32 H 2 /32| 5 |10 8 S

HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm

192 Wendeschneidplatten zum Frasen


http://product/P3204-D07.94 WHH15X
http://product/P3204-D08 WSP46
http://product/P3204-D08 WSM36
http://product/P3204-D08 WSP46
http://product/P3204-D08 WSM36
http://product/P3204-D08 WSP46
http://product/P3204-D08 WHH15
http://product/P3204-D08 WHH15X
http://product/P3204-D09.52 WSP46
http://product/P3204-D09.52 WSP46
http://product/P3204-D09.52 WSP46
http://product/P3204-D09.52 WHH15
http://product/P3204-D09.52 WHH15X
http://product/P3204-D10 WSP46
http://product/P3204-D10 WSM36
http://product/P3204-D10 WSP46
http://product/P3204-D10 WSM36
http://product/P3204-D10 WSP46
http://product/P3204-D10 WHH15
http://product/P3204-D10 WHH15X
http://product/P3204-D12 WSP46
http://product/P3204-D12 WSM36
http://product/P3204-D12 WSP46
http://product/P3204-D12 WSM36
http://product/P3204-D12 WSP46
http://product/P3204-D12 WHH15
http://product/P3204-D12 WHH15X
http://product/P3204-D12.7 WSP46
http://product/P3204-D12.7 WSP46
http://product/P3204-D12.7 WSP46
http://product/P3204-D12.7 WHH15
http://product/P3204-D12.7 WHH15X
http://product/P3204-D15.87 WSP46
http://product/P3204-D15.87 WSP46
http://product/P3204-D15.87 WSP46
http://product/P3204-D15.87 WHH15
http://product/P3204-D15.87 WHH15X
http://product/P3204-D16 WSP46
http://product/P3204-D16 WSM36
http://product/P3204-D16 WSP46
http://product/P3204-D16 WSM36
http://product/P3204-D16 WSP46
http://product/P3204-D16 WHH15
http://product/P3204-D16 WHH15X
http://product/P3204-D19.05 WSP46
http://product/P3204-D19.05 WSP46
http://product/P3204-D19.05 WSP46
http://product/P3204-D19.05 WHH15
http://product/P3204-D19.05 WHH15X
http://product/P3204-D20 WSP46
http://product/P3204-D20 WSM36
http://product/P3204-D20 WSP46
http://product/P3204-D20 WSM36
http://product/P3204-D20 WSP46
http://product/P3204-D20 WHH15
http://product/P3204-D20 WHH15X
http://product/P3204-D25 WSP46
http://product/P3204-D25 WSM36
http://product/P3204-D25 WSP46
http://product/P3204-D25 WSM36
http://product/P3204-D25 WSP46
http://product/P3204-D25 WHH15
http://product/P3204-D25 WHH15X
http://product/P3204-D25.4 WSP46
http://product/P3204-D25.4 WSP46
http://product/P3204-D25.4 WSP46
http://product/P3204-D25.4 WHH15
http://product/P3204-D25.4 WHH15X
http://product/P3204-D30 WSP46
http://product/P3204-D30 WSM36
http://product/P3204-D30 WSP46
http://product/P3204-D30 WSM36
http://product/P3204-D30 WSP46
http://product/P3204-D30 WHH15
http://product/P3204-D30 WHH15X
http://product/P3204-D31.75 WSP46
http://product/P3204-D31.75 WSP46
http://product/P3204-D31.75 WSP46
http://product/P3204-D31.75 WHH15
http://product/P3204-D31.75 WHH15X
http://product/P3204-D32 WSP46
http://product/P3204-D32 WSM36
http://product/P3204-D32 WSP46
http://product/P3204-D32 WSM36
http://product/P3204-D32 WSP46
http://product/P3204-D32 WHH15
http://product/P3204-D32 WHH15X
http://product/P3201-D07.94 WHH15X
http://product/P3201-D08 WHH15
http://product/P3201-D08 WHH15X
http://product/P3201-D09.52 WHH15X
http://product/P3201-D10 WKP25
http://product/P3201-D10 WKP35
http://product/P3201-D10 WKP25
http://product/P3201-D10 WKP35
http://product/P3201-D10 WHH15
http://product/P3201-D10 WHH15X
http://product/P3201-D12 WKP25
http://product/P3201-D12 WKP35
http://product/P3201-D12 WKP25
http://product/P3201-D12 WKP35
http://product/P3201-D12 WHH15
http://product/P3201-D12 WHH15X
http://product/P3201-D12.7 WHH15X
http://product/P3201-D15.87 WHH15X
http://product/P3201-D16 WKP25
http://product/P3201-D16 WKP35
http://product/P3201-D16 WKP25
http://product/P3201-D16 WKP35
http://product/P3201-D16 WHH15
http://product/P3201-D16 WHH15X
http://product/P3201-D19.05 WHH15X
http://product/P3201-D20 WKP25
http://product/P3201-D20 WKP35
http://product/P3201-D20 WKP25
http://product/P3201-D20 WKP35
http://product/P3201-D20 WHH15
http://product/P3201-D20 WHH15X
http://product/P3201-D25 WHH15
http://product/P3201-D25 WHH15X
http://product/P3201-D25.4 WHH15X
http://product/P3201-D30 WHH15
http://product/P3201-D30 WHH15X
http://product/P3201-D31.75 WHH15X
http://product/P3201-D32 WHH15
http://product/P3201-D32 WHH15X

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Rund positiv A
ROHX / ROMX @ o
f
Tiger-tec® Gold N
Wendeschneidplatten
P M K S
% é HC HC HC HC

5|3 al2lal2n2|885 888888588
| § 182 ¢ | s N EHEEHEEEREEEEEEE
Bezeichnung = | <n | mm | mm a mm (2222222222222
ROHX0803M0-D57 H 4 8 | 318 | 11° | 34 DS VW O /BB BN (W
ROHX10T3M0-D57 H 4 10 | 397 | 11° | 44 ODOHBV VBRSO BB BRO (N ®
ROHX1204M0-D57 H 4 12 | 476 | 11° | 44 OOV VBBVSO BB VRS (W
ROHX1605M0-D57 H 6 16 | 556 | 15° | 55 S VR S BB BV (W

ROHX2006M0-D57 H 8 20 | 635 | 15° | 65 6D B S |BW BRS B
ROHX0803M0-D67 H 4 8 | 318 | 11° | 34 S BB S W B S W
ROHX10T3M0-D67 H 4 10 | 397 | 11° | 44 O BRBVVSO BB B O (N
ROHX1204M0-D67 H 4 12 | 476 | 11° | 44 O BVBVBIVS BB OB S (W
ROHX1605M0-D67 H 6 16 | 556 | 15° | 55 ") BB O B B S B
ROHX10T3MO-F67 H 4 10 | 397 | 11° | 44 O BRBVS BB OB DS W
ROHX1204M0-F67 H 4 12 | 476 | 11° | 44 @O BRBVVS BB B D N
ROMX0803M0-D57 M 4 8 | 318 | 11° | 34 DS VB O BB BRO (W
ROMX10T3M0-D57 M 4 10 | 397 | 11° | 44 DD BB OB W BN
ROMX1204M0-D57 M 4 12 | 476 | 11° | 44 DS BB OB/ BN
ROMX1605M0-D57 M 6 16 | 556 | 15° | 55 DS VB O BB BN (W
ROMX2006M0-D57 M 8 20 | 635 | 15° | 65 DS VB O BB BNOS (N ®

HC = beschichtetes Hartmetall

atte fur

o

ungiinstige

optimale Wendeschneidp\

S

gute
Bearbeitun

mittlere
gsbediﬂg‘-‘“gen
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http://product/ROHX0803M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX0803M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX0803M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX2006M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX2006M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX2006M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX2006M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX0803M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX0803M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D67 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D67 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D67 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D67 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45S
http://product/ROHX1605M0-D67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-F67 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-F67 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-F67 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-F67 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-F67 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-F67 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45S
http://product/ROHX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX0803M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX0803M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX0803M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX0803M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX2006M0-D57 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rund positiv

RDMT @ Zm
f

Tiger-tec® Gold

d—

Wendeschneidplatten
P M K s
% HC HC HC HC
4 nionun v lunoounounlauno
5 AR R H = e !
_ 5 d s o (EIE|EHSZH5EEEE5E
Bezeichnung = mm mm a mm 2222222222 (2|2
RDMTO0803M0-D57 M 8 3.18 15° 34 OB RO EACE R
RDMT10T3M0-D57 M 10 3.97 15° it OO D DB D
RDMT1204M0-D57 M 12 476 15° W OO DD BB D
RDMT1605M0-D57 M 16 5,56 15° 55 OO D NS BB S WS W™
RDMT2006M0-D57 M 20 6.35 15° 65 |B S S W M SWES®WBWS WS
HC = beschichtetes Hartmetall
ey {
Rund positiv .
RDHX / RDGX / RDMX O o
i
Tiger-tec® Gold i s -
Wendeschneidplatten
P M K N s H
% HC HC HC HW HC HC
< nivunn v oumnowun o n “in v =
5 I R e
_ % d s d | EIE5 G535 HELEEEEEE
Bezeichnung = mm mm a mm |22 |22 (222|222
RDHX0501M0-A57 H 5 15 15° 22 | OB S W B GO
RDHX07T1MO-A57 H 7 1,98 15° 28 =% E AR GOl )
RDHX0702M0-A57 H 7 235 15° 28 o)
RDHX1003M0-A57 H 10 318 15° Lk E A BB o
RDHX12T3M0-A57 H 12 3,97 15° Lt o4k 0® CoI)
RDHX1604M0-A57 H 16 4,76 15° 55 o s o s CoI)
RDHX2006M0-A57 H 20 6 15° 55 =ns o ()
RDGX0501M0-G88 G 5 15 15° 22 ()
RDGX07T1MO-G88 G 7 1.98 15° 28 S
RDGX1003M0-G88 G 10 318 15° Lt ()
RDGX12T3M0-G88 G 12 3.97 15° Lt S
RDGX1604M0-G88 G 16 4,76 15° 55 S
RDGX2006M0-G88 G 20 6 15° 55 ()
RDMX0501M0-D57 M 5 15 15° 22 BN OB B B® o
RDMX07T1M0-D57 M 7 1,98 15° 28 BN B B BV® 3
RDMX1003M0-D57 M 10 318 15° Lt oW/ OB B BE® o
RDMX12T3M0-D57 M 12 3,97 15° Lt oW/ OB B BE® 3
RDMX1604M0-D57 M 16 4,76 15° 55 BN OB B B =
RDMX2006M0-D57 M 20 6 15° 55 oW/ OB B BE® 3

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm
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http://product/RDMT0803M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT0803M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT0803M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT0803M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP25S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP35G
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP25S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP35G
http://product/RDMT10T3M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT10T3M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP25S
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP35G
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT1204M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP25S
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP35G
http://product/RDMT1204M0-D57 WKP35S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSM35S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45S
http://product/RDMT1204M0-D57 WSP45G
http://product/RDMT1605M0-D57 WKP25S
http://product/RDMT1605M0-D57 WKP35G
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—_= ;v ;m on|wn 0| w0 w;n ;n n .0
o £ 2 Nmmqng\fmmmgq\f
g | 8¢ I s r b €IS E\ GG a6 GEEED G
Bezeichnung = <vn | mm mm a mm mm 22222222222
SDMTO06T2ZDR-D57 M 4 6.4 2,78 15° 0.4 12 OO WW W/WE (BN B’
SDMT09T3ZDR-D57 M 4 95 3,97 15° 08 12 OOWT® (WW B/ (W
SDMT1204ZDR-D57 M 4 127 | 476 15° 0.8 18 OOWW W/WE (RN B
HC = beschichtetes Hartmetall
Quadratisch positiv !
\
SDGT
Tiger-tec® Gold C
Wendeschneidplatten
P M K S
2 8 HC HC HC HC
& g
5 = nolnnvdunvnon?dnov
c —_—— niwniwmin| n 0| 1 ;n;n|n 10
© o Nl (2| I N D |
A A aER-EEEEEREREEEEERE
. ° c o
Bezeichnung = <n mm mm a mm mm (232|333 3322233 =2
SDGT06T2PDR-D57 G 4 6.4 278 15° 0.4 12 OGS MBS/ DWW S W
SDGTO9T3PDR-D57 G 4 95 3,97 15° 0,8 12 DB N DB DB DS
SDGT1204PDR-D57 G 4 127 | 476 15° 0,8 16 DO D RD WS DN ND WS

DO/ x Neuim Programm
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HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T2ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WKP35G
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WKP35S
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204ZDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT06T2PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT09T3PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45G
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP25S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP35G
http://product/SDGT1204PDR-D57 WKP35S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSM35S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45S
http://product/SDGT1204PDR-D57 WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Quadratisch positiv

SDMT / SDGT 0
Tiger-tec® Gold 4L
Wendeschneidplatten
M s
) c
@ 38 HC HC HC HC
5 ]
%5 = 0n|lo niolniXno nlin|lo nixlnlo
S =3 R R R R R
s | SE| | s r p |I22ajala|l2 = aja|X|X|alaa|22 a2 a
S |G X X X N N N Wnmomonmi g X XX XE N Onin n
Bezeichnung P <O |mm | mm| a |mm| mm |32 (2|22 222z
SDMTO09T3AZN-D57 M | 4 |95[397]|15° |03 |12 OSSN BSD BB OB BS 8
SDMT1204AZN-D57 M | 4 | 127 [476]15° | 03 | 14 BSOS W NS BBSSS DN NS 85
SDMTO9T3AZN-F57 M | 4 | 95 [397]|15° | 03| 14 BSOS W 888 B OW/W/ B/ WS
SDMT1204AZN-F57 M | 4 |127]476] 15° | 03 | 1.8 |B | S B | (88888 OW/W/ W/WW S
SDGTOIT3AZN-F57 4 195139715 |03 |14 | OOV BS BRSO OBB/S B
SDGT1204AZN-F57 4 12714761 15° | 03 | 18 | QO OBV VS BBS OBB/S 8BS
SDGTO9T3AZN-G77 G 4 | 9539715 | 03 | 1.2 o gp s "nes o s
SDGT1204AZN-G77 G | 4 127|476 15° | 03 | 14 B BN ®®
HC = beschichtetes Hartmetall
Quadratisch positiv "4
SPMT |
Tiger-tec® Gold :
Wendeschneidplatten
P M K S
) =
a 3 HC HC HC HC
5 5
N 5 niolnnvlunve (volundnlv
c —_—— O wmi;n|;n 0|0 WO WL ©v 0n | mn
g G2 NN N A A
2 N5 I S r ¥ X X0 uunuuncXXXonuon
Bezeichnung = <0 mm mm a mm |22 S| S 22232
SPMT060304-F55 M 4 6.35 318 11° 046 DD W B D WSS BB S WS
SPMT09T308-F55 M 4 952 3,97 11° 08 DS DW B DRSS B BSEW
SPMT120408-F55 M 4 127 4,76 11° 08 DD WE OSSN B DN S
HC = beschichtetes Hartmetall
; te fur
optimale Wenvdeschneui[.ﬂ«‘ﬂt e
@ : ungiinstige
qute mittlere . o
Bearbeitungs‘md"‘g“mg
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http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKK25S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP25S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP35G
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP35S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSM35S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-D57 WAK15
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKK25S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP25S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP35G
http://product/SDMT1204AZN-D57 WKP35S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSM35S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP25S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP35G
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP35S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSM45X
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP25S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP35G
http://product/SDMT1204AZN-F57 WKP35S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSM45X
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDMT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP25S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP35G
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP35S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSM35S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WAK15
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP25S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP35G
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WKP35S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSM35S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP25S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP35G
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP35S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSM35S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-F57 WAK15
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP25S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP35G
http://product/SDGT1204AZN-F57 WKP35S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSM35S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45G
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT09T3AZN-G77 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45G
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45S
http://product/SDGT1204AZN-G77 WSP45G
http://product/SPMT060304-F55 WKP25S
http://product/SPMT060304-F55 WKP35G
http://product/SPMT060304-F55 WKP35S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMT060304-F55 WSM35S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMT060304-F55 WAK15
http://product/SPMT060304-F55 WKP25S
http://product/SPMT060304-F55 WKP35G
http://product/SPMT060304-F55 WKP35S
http://product/SPMT060304-F55 WSM35S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMT09T308-F55 WKP25S
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35G
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMT09T308-F55 WAK15
http://product/SPMT09T308-F55 WKP25S
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35G
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMT120408-F55 WKP25S
http://product/SPMT120408-F55 WKP35G
http://product/SPMT120408-F55 WKP35S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45G
http://product/SPMT120408-F55 WSM35S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45G
http://product/SPMT120408-F55 WAK15
http://product/SPMT120408-F55 WKP25S
http://product/SPMT120408-F55 WKP35G
http://product/SPMT120408-F55 WKP35S
http://product/SPMT120408-F55 WSM35S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45S
http://product/SPMT120408-F55 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Formplatten positiv R
XDMT I] O
Tiger-tec® Gold i .

Wendeschneidplatten

P M K S
o c
o 2 HC HC HC HC
(]
= T
N £ niolnuelnvunoln@n v
c —_—— ;v ;n on|wn 0| w0 w;n ;L n .
© c o NN F (2 [(F TN [ |2 S|
5 © c | | s R aclajala|al2ala|lalalal=2|ala
2 N£ 2 X XX 0nwnununownxxxounuunon
Bezeichnung = <vn | mm mm mm a mm 222223222222
XDMT1303080R-F55 M 2 85 | 1312 3 15° 8 OO DD BBD DN
XDMT16T3100R-F55 M 2 9 1593 | 374 | 15° 0 OSSN B D WD WS
XDMT2004125R-F55 M 2 113 | 1994 | 4,68 15° 125 QO DW B S BBOB S D W
XDMT2405150R-F55 M 2 135 | 2394 | 562 15° 5 OSSN DB OB BOE
XDMT2506160R-F55 M 2 144 | 2554 6 15° 16 S DWED N RDNE DS
XDMT3207200R-F55 M 2 18 3195 | 75 15° W OB OB OBV OS
XDMT4009250R-F55 M 2 225 | 3995 | 939 15° 5 OOAN OB ONBVOS
HC = beschichtetes Hartmetall
. ey r
Rhombisch positiv N ——
Y
BCGX T T
Tiger-tec® : sl
Wendeschneidplatten
P M K S H |0
[} c
o 2 HC HC HC HC | HC [HC
1]
% 2 niun n an nunln >
5 |23 MERERERREREEE
g | RE| 1 I s r R RHEE I EREEIELE
Bezeichnung Q <V | mm | mm | mm a mm | mm |33 |3 333233232
BCGX0903PDR-G55 G 2 63 | 103 | 321 7° 0.4 5 (") SOSD
BCGX1605PDR-G55 G 2 99 | 173 | 581 7° 0.8 8 S o))

HC = beschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm
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http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP25S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSM35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP25S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSM35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP25S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35G
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSM35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP25S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35G
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSM35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45S
http://product/BCGX0903PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX0903PDR-G55 WXM15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX1605PDR-G55 WXM15

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Schlichtplatten @ 2
ODHX
Tiger-tec® Gold — : :

Wendeschneidplatten

P M K S H |0
' c
@ 2 HC HC HC HC | HC [HC
[i°]
- ©
4
B _3 BIRI0R80 . RR8EIE8 .| xe
© =i} N2 || N[22 = (D
o [ d s b clala|al2a|&laa|a|(2 a2
. S g5 X X XnunwnicX X XunounIIXx
Bezeichnung = <n mm mm a mm (222222222222 =
ODHX0504ZZR-A57 H 1 127 4,76 15° 7.2 Y] S BS oY)
ODHX0605ZZR-A57 H 1588 | 556 15° 94 N S S CoI)
ODHX0605ZZN-A57 H 8 15,88 5,56 15° 6 S )
ODHX0605ZZN-A88 H 8 15,88 5,56 15° 6 S DS
*ZZN nur fir k = 45° HC = beschichtetes Hartmetall
Quadratisch positiv !
Tiger-tec® :
Wendeschneidplatten
P M K S H |0
@ c
o 2 HC HC HC HC | HC [HC
[i°}
= @
N = nlnlnlln ninllav >
5 3 NMEREEIERRIEEEER:
s e E d s b aala|l2a|¥lala|2alT|Z 2
. S g5 X X nunungxXxXxunuaun X
Bezeichnung = <n mm mm a mm (2222|2222 222
SDHX09T3AZR-A88 H 1 9,52 3,97 15° 56 S GO
SDHX1204AZR-A88 H 12,7 4,76 15° 7.5 ") DS
HC = beschichtetes Hartmetall
idplatte fur
optimale Wendeschneidp
@ ittlere ungiinstige
gute m . ngen
Bearbeitungsbed‘“gu 9
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http://product/ODHX0504ZZR-A57 WKP35G
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WKP35S
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WAK15
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WKP35G
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WKP35S
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WHH15
http://product/ODHX0504ZZR-A57 WHH15X
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WKP35G
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WKP35S
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WAK15
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WKP35G
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WKP35S
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WHH15
http://product/ODHX0605ZZR-A57 WHH15X
http://product/ODHX0605ZZN-A57 WAK15
http://product/ODHX0605ZZN-A57 WHH15
http://product/ODHX0605ZZN-A57 WHH15X
http://product/ODHX0605ZZN-A88 WAK15
http://product/ODHX0605ZZN-A88 WHH15
http://product/ODHX0605ZZN-A88 WHH15X
http://product/ODHX0605ZZN-A88 WXM15
http://product/SDHX09T3AZR-A88 WAK15
http://product/SDHX09T3AZR-A88 WHH15
http://product/SDHX09T3AZR-A88 WHH15X
http://product/SDHX09T3AZR-A88 WXM15
http://product/SDHX1204AZR-A88 WAK15
http://product/SDHX1204AZR-A88 WHH15
http://product/SDHX1204AZR-A88 WHH15X
http://product/SDHX1204AZR-A88 WXM15

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

(o]

Schlichtplatten
P2901 / P2903 / P2905

Tiger-tec®
S S |-
Wendeschneidplatten
P M K N| S H |0
c
a 2 HC HC HC |HW| HC | HC |HC
©
= T
N X ninlnlnlan 0| n 9|0 >
& £ A A A P o R
5 [ d s b &&n.ﬁn.xn.n..—.in.::::i
i S &5 NN ExxnonIIX
Bezeichnung = <n mm mm a mm |33 (3333|3333 33 =
P2901-1R H 1 12,7 4,76 11° 11 S S GO
P2903-2R A 3 9,52 4,76 11° 35 S S SOS
P2905-1 F 4 12,7 4,76 11° 10 S S SOS

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm
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http://product/P2901-1R WAK15
http://product/P2901-1R WK10
http://product/P2901-1R WHH15
http://product/P2901-1R WHH15X
http://product/P2901-1R WXM15
http://product/P2903-2R WAK15
http://product/P2903-2R WK10
http://product/P2903-2R WHH15
http://product/P2903-2R WHH15X
http://product/P2903-2R WXM15
http://product/P2905-1 WAK15
http://product/P2905-1 WK10
http://product/P2905-1 WHH15
http://product/P2905-1 WHH15X
http://product/P2905-1 WXM15

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Rhombisch negativ
ENMX

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N s H

c
a g HC HC HC HCHW  HC HC

(]

- ©
5 = nivlunlnlvovunlo ninloln Ninlo >
& T QB8R3N 8922288888223 Y8
5 | SE| | | s rn.n.n.n.a.En.n.xxn.n.szEn.n.I::
) 2 |85 ¥ ¥ X 0|0 nunvn I X XEXLXXE0nn0nI I
Bezeichnung P <A mm | mm| mm| mm |2 |23 (3222222222222
ENMX08T316R-D27 M 4 6 11 (360 1.6 @S W B D WN &HSW S CoR AR aroIe)
ENMX08T316R-F47 M | 4| 6 | 11 |360| 16 B SD BB BN S8 OB BDD

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

. . .
Rhombisch negativ *
b
LNGX T :
(L O
Tiger-tec® Gold 1]
e | ———| s
Wendeschneidplatten
M N 5
[} c
@ 2 HC HC HC HCHW|  HC
©
- ©
] = nlolnlnvldlvn v nlinloln Aln|o
c | == N o wm on|wn O |0 O WL v ;v N |10
c S0 N M2 I NN |22
S BE | 1 | s || b |EEEGSEHHSSEEIEERTHS
Bezeichnung € SR mm | mm | mm | mm | mm |22 |2 2|2|2|2|2|2 222222222
LNGX130708R-L55 G 4 11 |137 (7741 08 | 12 || S W WSS BSDSDE S SN
LNGX130712R-L55 G 4 |11 1371774012 ] 1 OO DN SN GO R S B
LNGX130716R-L55 G 4 11 |137 (774 16 | 09 | BB S S8 SN SN
LNGX130720R-L55 G 4 11 137776 2 |07 OSSN S8 SN = SN
LNGX130725R-L55 G 4 11 |137 (774 25 | 06 | S|S S SN =™ S
LNGX130730R-L55 G 4 11 |137 (774 3 | 07 | S S SN =
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
optimale Wendeschneidplatte fur
te mittlere ungiinstig
gu )
Bearbeitungsbedingungen

DS/ x Neuim Programm
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http://product/ENMX08T316R-D27 WKP25S
http://product/ENMX08T316R-D27 WKP35G
http://product/ENMX08T316R-D27 WKP35S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-D27 WSM35S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-D27 WKK25S
http://product/ENMX08T316R-D27 WKP25S
http://product/ENMX08T316R-D27 WKP35G
http://product/ENMX08T316R-D27 WKP35S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSM35S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-D27 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-D27 WHH15
http://product/ENMX08T316R-D27 WHH15X
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP25S
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP35G
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP35S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-F47 WSM35S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-F47 WKK25S
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP25S
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP35G
http://product/ENMX08T316R-F47 WKP35S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSM35S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45S
http://product/ENMX08T316R-F47 WSP45G
http://product/ENMX08T316R-F47 WHH15
http://product/ENMX08T316R-F47 WHH15X
http://product/LNGX130708R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130708R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130708R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45G
http://product/LNGX130708R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45G
http://product/LNGX130708R-L55 WAK15
http://product/LNGX130708R-L55 WKK25S
http://product/LNGX130708R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130708R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130708R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130708R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130708R-L55 WSP45G
http://product/LNGX130712R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130712R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130712R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130712R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130712R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130712R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130712R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130712R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130712R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130712R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130712R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130716R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130716R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130716R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130716R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130716R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130716R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130716R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130716R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130716R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130716R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130716R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130720R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130720R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130720R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130720R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130720R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130720R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130720R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130720R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130720R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130720R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130720R-L55 WSP45S
http://product/LNGX130725R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130725R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130725R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130725R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130725R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130725R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130725R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130725R-L55 WSM35S
http://product/LNGX130730R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130730R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130730R-L55 WKP35S
http://product/LNGX130730R-L55 WKP25S
http://product/LNGX130730R-L55 WKP35G
http://product/LNGX130730R-L55 WKP35S

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Achtkant negativ
ONHF

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S H
c
§ g HC HC HC HC|HW|  HC HC
©
= ol
N = nnunvlano ninln 0ninlv 5
c [ 0100|0920 0| n 0|n|(W| . Liw 0| n| i
© 'rcug NM\TQE\T\T—.QNMEQE\TQEE
2 85| d ! s r £S5 6588628 EERGGEIE
Bezeichnung | <A | mm | mm | mm | mm |22 (2|2 Z (22|22 ===
ONHF050408-F67 H 16 | 127 | 526 | 476 | 08 S & )
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Dreikant negativ
Tiger-tec® Gold -l s
Wendeschneidplatten
P M K N S
o c
[ ‘2 HC HC HC HCHW| HC
©
= ©
] = niolnn v alanwv nlnloln Alnlo
c —_= (W0 n|n ’n O (0o |V Y| W n n | 0
o =g} N F 2NN Mo
o © c d s r alaja|alaS|lalal¥|Xaa|yZ|a2aa
< N £ X XX VWU g:xxx x X xunounou
Bezeichnung = <n mm mm mm |23 |3 (3333332323333 23
P23696-1.0 M 6 9 5,31 12 OB B S S ColEE S
P23696-2.0 M 6 13,5 7,41 16 OSSN S SN S =
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fir

male Wendeschneid

Opti
mittlere ungiinstige

te
a dingungen

BearbeitungSbe
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http://product/ONHF050408-F67 WAK15
http://product/ONHF050408-F67 WKP25S
http://product/ONHF050408-F67 WHH15
http://product/ONHF050408-F67 WHH15X
http://product/P23696-1.0 WKP25S
http://product/P23696-1.0 WKP35G
http://product/P23696-1.0 WKP35S
http://product/P23696-1.0 WSP45S
http://product/P23696-1.0 WSP45G
http://product/P23696-1.0 WSM35S
http://product/P23696-1.0 WSP45S
http://product/P23696-1.0 WSP45G
http://product/P23696-1.0 WKP25S
http://product/P23696-1.0 WKP35G
http://product/P23696-1.0 WKP35S
http://product/P23696-1.0 WSM35S
http://product/P23696-1.0 WSP45S
http://product/P23696-1.0 WSP45G
http://product/P23696-2.0 WKP25S
http://product/P23696-2.0 WKP35G
http://product/P23696-2.0 WKP35S
http://product/P23696-2.0 WSP45S
http://product/P23696-2.0 WSP45G
http://product/P23696-2.0 WSM35S
http://product/P23696-2.0 WSP45S
http://product/P23696-2.0 WSP45G
http://product/P23696-2.0 WKP25S
http://product/P23696-2.0 WKP35G
http://product/P23696-2.0 WKP35S
http://product/P23696-2.0 WSM35S
http://product/P23696-2.0 WSP45S
http://product/P23696-2.0 WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Quadratisch negativ N
SNGX / SNMX

Tiger-tec® Gold

=

Wendeschneidplatten

P M K N S
a .E HC HC HC HCHW  HC
o
i % niolnn v alnwv nlunloln alnlv
& £3 AlMmmL S g gl dnngon S
8 8= I s ro|EEIESGE55EEEEEECEES
Bezeichnung = <n mm mm mm (2222222222 =222 =2
SNGX120512-F57 G 8 127 5,60 12 |0 DSBS ColE g CoE -3
SNMX090408-F57 M 8 9,52 4,85 08 DD WE DWW OB WS® GOk
SNMX120512-F57 M 8 127 5,50 12 O0ON BN OSSN S W
SNMX120520-F57 M 8 127 | 550 2 OB BVOBVTB OO W
SNMX160620-F57 M 8 16 6.38 2 OO B = CoOC e =
SNMX160640-F57 M 8 16 6,38 4 S =
SNMX090408-F67 M 8 9,52 4,87 08 DSBS WS CoE g CoE- 3
SNMX120512-F67 M 8 127 | 563 12 OOSB S8 S WS S B
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Quadratisch negativ
SNGX / SNMX
Tiger-tec® Gold s
Wendeschneidplatten
M N S
E HC HC HC HCHW  HC
% nivlnwn e unwv 0nin vln Din|w
=i IR A R AR A SR R P Y Rl
8 I s b AHEEEEHEREEHEEEE I HEE
Bezeichnung <n mm mm mm A A A A A A
SNGX0904ANN-F57 8 9,52 4,69 12 OO BBOBNDN OO O W
SNGX1205ANN-F57 8 12,7 5,54 15 SNBSSV B OO S W W
SNGX1606ANN-F57 8 16 6.3 18 GG = 8w =
SNGX0904ANN-F67 8 9,52 472 12 OO BBONBS &N S W
SNGX1205ANN-F67 8 12,7 5,54 15 @S DBBSBBS SN S W B

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DS/ x Neuim Programm
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http://product/SNGX120512-F57 WKP25S
http://product/SNGX120512-F57 WKP35G
http://product/SNGX120512-F57 WKP35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNGX120512-F57 WSM35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNGX120512-F57 WKP25S
http://product/SNGX120512-F57 WKP35G
http://product/SNGX120512-F57 WKP35S
http://product/SNGX120512-F57 WSM35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F57 WKP25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP35G
http://product/SNMX090408-F57 WKP35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F57 WSM35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F57 WKK25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP35G
http://product/SNMX090408-F57 WKP35S
http://product/SNMX090408-F57 WSM35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WKP25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP35G
http://product/SNMX120512-F57 WKP35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WSM35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WKK25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP35G
http://product/SNMX120512-F57 WKP35S
http://product/SNMX120512-F57 WSM35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WKP25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP35G
http://product/SNMX120520-F57 WKP35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WSM35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WKK25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP35G
http://product/SNMX120520-F57 WKP35S
http://product/SNMX120520-F57 WSM35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX160620-F57 WKP25S
http://product/SNMX160620-F57 WKP35G
http://product/SNMX160620-F57 WKP35S
http://product/SNMX160620-F57 WSP45S
http://product/SNMX160620-F57 WSP45S
http://product/SNMX160620-F57 WKK25S
http://product/SNMX160620-F57 WKP25S
http://product/SNMX160620-F57 WKP35G
http://product/SNMX160620-F57 WKP35S
http://product/SNMX160620-F57 WSP45S
http://product/SNMX160640-F57 WKP35G
http://product/SNMX160640-F57 WKP35G
http://product/SNMX090408-F67 WKP25S
http://product/SNMX090408-F67 WKP35G
http://product/SNMX090408-F67 WKP35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX090408-F67 WSM35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX090408-F67 WKP25S
http://product/SNMX090408-F67 WKP35G
http://product/SNMX090408-F67 WKP35S
http://product/SNMX090408-F67 WSM35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX120512-F67 WKP25S
http://product/SNMX120512-F67 WKP35G
http://product/SNMX120512-F67 WKP35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45S
http://product/SNMX120512-F67 WSM35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45S
http://product/SNMX120512-F67 WAK15
http://product/SNMX120512-F67 WKP25S
http://product/SNMX120512-F67 WKP35G
http://product/SNMX120512-F67 WKP35S
http://product/SNMX120512-F67 WSM35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKK25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WAK15
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WAK15
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Quadratisch negativ
SNGX / SNMX

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N S
c
2 HC HC HC HC|HW| HC
o]
5 nlolnun vy un v ninloln Ninlv
—_= ;v ;m on|wn O W (0|0 1O |; W v .
£ ANl F (2| F (NN |2
[ | s b olalacjala|lS2|alald| X alala|Z(a=2ala
g5 X ¥ X0 W0nunuugxxxxxXxononon
Bezeichnung <n mm mm mm 2222|222 (222 (222222
SNMX0904ANN-F57 8 9,52 4,69 12 OO OBB/ BN OGBS 0
SNMX1205ANN-F57 8 12,7 5,54 15 @SS S S B
SNMX0904ANN-F67 8 9,52 4,72 12 BB BRS BB 0
SNMX1205ANN-F67 8 12,7 5,54 15 |G S WS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Quadratisch negativ
Tiger-tec® Gold
S —=|
Wendeschneidplatten
P M K N S
c
2 HC HC HC HCHW| HC
©
3 niolnunoin v nin|loln Ninlw
P o ;m n|wn O W00 1O |Wn|Wv|©n .o
=] NN (T2 F|F =N AN o2
o C | s b ololalala|S|lajlald¥|a|la|a|Z(a(=| oo
N £ X X X0 oununowcxxxxxXxXononon
Bezeichnung <0 mm mm mm A A A A A A
SNGX1205ENN-F57 8 12,7 5,61 12 OO WEDB N OHDE S S =
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
idplatte fir
Optimale Wendeschneldp
@ A ungﬂnst"ge
gute mittlere ‘ N
arbeitung'-*"bed‘“gu“ge

Be
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http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKK25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKK25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WAK15
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WAK15
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Quadratisch negativ
SNGX / SNMX

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

M N s
.E HC HC HC HCHW|  HC
©
_3 A B 10 | 10 | 2 e e I 0 1A 12
ze Sl {2l S | | g Sl 2
_ NS | s b 22| 0n|nnnhn= ¥ <EEREAR 00
Bezeichnung <n mm mm mm 222222222 (222222
SNGX0904ZNN-F57 8 9,52 49 1 DOOR DB DO CoE- 3
SNGX1205ZNN-F57 8 12,7 577 12 OB BSBE OO CoE- g
SNGX0904ZNN-F67 8 9,52 4,93 1 DR DN NSD O CoE- g
SNGX1205ZNN-F67 8 12,7 5,80 12 @O DB BSBBS O mS W
SNMX0904ZNN-F57 8 9,52 4,91 1 GG SRR IR CoE R O W
SNMX0904ZNN-F67 8 9,52 4,93 1 DO NSO BS S S W
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Dreikant negativ
TNMU
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
P M K N S
a 8 HC HC HC HCHW  HC
5 5
N 3 niolnnvllunv (vunwvln alnlv
= —_—— NN mni;n|;n N[0 a0 1O|©0|©n|©n n | v
© =i} NN (2| =N N2 F|F
g | R d s b AR HAREHEEEEEEHEEE
Bezeichnung e | <A | mm | mm | mm | mm |2 |22 222223233/ 2(2\2
TNMU160508R-G57 M 6 96 | 535 | 16 | 08 |B S S W (858 GRS E O3

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DS/ x Neuim Programm
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http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WAK15
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WAK15
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WAK15
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Siebenkant negativ
XNMU

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
@ c
o 2 HC HC HC HCHW|  HC
1]
- ©
® = niolnln v yduol |vnon alnlo
c | == ;v ;m on|wn [ RR T N R RET N T} .
£ 52 NI I T P
) 2 |8g) d I s r b 1S/ €|n|vn D n|d|2 ¥ 2 L<LRED GG
Bezeichnung < mm | mm|mm | mm| mm ||| |2 |33 2|22 2222233
XNMUO705ANN-F57 M | 14 |145(698| 5 |08 | 11 B S S SN S WS Cole g S |
XNMUO90BANN-F57 M | 14 [1905/918 |588| 08 | 1.4 B DD W S SN S
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Siebenkant negativ
Tiger-tec® Gold A
Wendeschneidplatten
P M K N S
© c
o 2 HC HC HC HC[HW| HC
i’}
= ]
< = nlolnunolvnlo nlnloln nlnlo
c — = 0|00 0|0 00n 0 KMo 0 o o niw|w
© 'Fug NMM\T\TE\‘I‘\TﬁgNmfﬂHQE\T\T
g | 8s| d I s R EREREEHEEE R
Bezeichnung Q <O | mm | mm | mm | @mm 3333333332323 |3 =333
XNMUQ70508-F57 M 14 | 145 | 698 5 08 O DS MW ™SS ColEE S |8
XNMU090612-F57 M 14 |1905| 918 | 588 | 12 |® S S|W® = SN s
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fir

male Wendeschneid

Opti
mittlere ungiinstige

te
o dingungen

Bearbeitungsbe
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http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP25S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP35G
http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP35S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSP45S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSP45G
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSM35S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSP45S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSP45G
http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP25S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP35G
http://product/XNMU0705ANN-F57 WKP35S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSM35S
http://product/XNMU0705ANN-F57 WSP45G
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP25S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP35G
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP35S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WSP45S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WSM35S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WSP45S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP25S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP35G
http://product/XNMU0906ANN-F57 WKP35S
http://product/XNMU0906ANN-F57 WSM35S
http://product/XNMU070508-F57 WKP25S
http://product/XNMU070508-F57 WKP35G
http://product/XNMU070508-F57 WKP35S
http://product/XNMU070508-F57 WSP45S
http://product/XNMU070508-F57 WSP45G
http://product/XNMU070508-F57 WSM35S
http://product/XNMU070508-F57 WSP45S
http://product/XNMU070508-F57 WSP45G
http://product/XNMU070508-F57 WKP25S
http://product/XNMU070508-F57 WKP35G
http://product/XNMU070508-F57 WKP35S
http://product/XNMU070508-F57 WSM35S
http://product/XNMU070508-F57 WSP45G
http://product/XNMU090612-F57 WKP25S
http://product/XNMU090612-F57 WKP35G
http://product/XNMU090612-F57 WKP35S
http://product/XNMU090612-F57 WSP45S
http://product/XNMU090612-F57 WSP45S
http://product/XNMU090612-F57 WKP25S
http://product/XNMU090612-F57 WKP35G
http://product/XNMU090612-F57 WKP35S

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Schlichtplatten
SNEX

Tiger-tec®

Wendeschneidplatten

Jo(

— —

—

— ||UJl=ILTER

P M K N S H
c
§ % HC HC HC HCHW| HC HC
©
= ol
w =5 ninlnloln v nlnln Nin|w <
c —_—— N 1o o0 0| Wi nO ;L ;i v 10 n|”n
© =] N M S (2 (F|FHINN M=o (F X ==
5 <] | s r p |2 |a|2aaX(X¥(gia|lZ(g|(2|s|a| I
S g5 X XN nwuungcxxx X xXxunownonIz
Bezeichnung P < |mm | mm | mm | @ mm 2|33
SNEX1204PNR-B67 E 4 | 127 | 476 | 08 | 108 S GOl
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
= r
Schlichtplatten T -
N
SNEX lL O
Tiger-tec® b
Wendeschneidplatten
P M K N S H
c
ﬁ ‘2 HC HC HC HCHW| HC HC
©
< ]
5 < ninlnolino nlnln Aln|w >
c —— [ER NS EE"3] [ ER T N RN BT T, 1010 | ;0
© £ NN I |2 || =N AN M| o2 [(F (o=
5 [ | s r p |2 |ala|2ala¥|Xala|Za|2a|a I I
= NS ¥ X nonunun <X XXX XEnonan I
Bezeichnung = <O | mm | mm | mm | mm 3|33 333 3|Z 3333333332
SNEX1204PNN-A27 E 4 127 | 476 | 12 | 103 S CIC)
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
DS/ x Neuim Programm
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http://product/SNEX1204PNR-B67 WAK15
http://product/SNEX1204PNR-B67 WHH15
http://product/SNEX1204PNR-B67 WHH15X
http://product/SNEX1204PNN-A27 WAK15
http://product/SNEX1204PNN-A27 WHH15
http://product/SNEX1204PNN-A27 WHH15X

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Schlichtplatten
XNGX

Tiger-tec®
Wendeschneidplatten
P M K N S H 0
c
ﬁ E HC HC HC HCHW| HC HC |HC
©
= ©
B _® BRIRI2RRRnBRIRAL BB w| X
o < o N MY X2 =N N Mo 28 X2
5 e E d s b clala|al2alal¥ ¥(a|a|Z|a(2aja|l (|2
. 2 N ¥ X 0| onwn v XXX onn oI I X
Bezeichnung = <v | mm mm mm (22| (322222 (2222222222
XNGX0904ANN-F67 G 2 952 | 468 5 S GO
XNGX1205ANN-F67 G 127 | 539 4,7 S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Schlichtplatten
- | s |~
Tiger-tec®
Wendeschneidplatten
P M K N S H 0
c
ﬁ ,E HC HC HC HCHW| HC HC |HC
©
x S
N nnunovwlanuov 0ninln Nin| v >
5 | 23 ERREIEEER R EBEEEEEE
5 © c d s b aclalala|2alal¥|¥Xala|lZ|a/=2ala |2
S £S5 ¥ ¥ nNnnnuwn gl X X Xnwnown T |X
Bezeichnung = <n | mm mm mm 22| (2222222222 =222
XNGX1205ENN-F67 G 2 127 | 542 45 S GO
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
idplatte fir
Optimale Wendeschneldp
@ ttlere ungiinstige
gute m ngen
Bearbeitungsbed“‘gu 9
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http://product/XNGX0904ANN-F67 WAK15
http://product/XNGX0904ANN-F67 WHH15
http://product/XNGX0904ANN-F67 WHH15X
http://product/XNGX0904ANN-F67 WXM15
http://product/XNGX1205ANN-F67 WAK15
http://product/XNGX1205ANN-F67 WHH15
http://product/XNGX1205ANN-F67 WHH15X
http://product/XNGX1205ANN-F67 WXM15
http://product/XNGX1205ENN-F67 WAK15
http://product/XNGX1205ENN-F67 WHH15
http://product/XNGX1205ENN-F67 WHH15X
http://product/XNGX1205ENN-F67 WXM15

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Schlichtplatten
XNGX

Tiger-tec®

Wendeschneidplatten

d@h

P M K N S H |0
c
% % HC HC HC HCHW| HC HC |HC
©
= ol
5 = nnlunvlaln o 0nlnln 0ninlv =<
c P-4 R I R ARG R R R AR R RS Din| | n|lin|wv
© =) NS 2| H NN M| o2 (X = =D
5 <] d s b claja|al2a|al¥ ¥(ala|Z|a(2|a|a|lT(|2
S g5 X X 0NN nwuoungc XXX ononounIIx
Bezeichnung = <v | mm mm mm 2232|2222 (222222222 =
XNGX0904ZNN-F67 G 2 952 | 483 35 ) GO
XNGX1205ZNN-F67 G 127 | 562 4 ") DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Schlichtplatten
Tiger-tec® s
Wendeschneidplatten
P M K N S H
c
§ ‘2 HC HC HC HCHW| HC HC
©
- ©
N = ninlnlvlvinl v nlnln Ninlo >
c -2 N, v oin o (v oin Do n|ln|n
o =] N M D (F | H NN o2 (==
H © c d s b alaala|2alal¥ ¥ aalZa|=2alaT|
S g5 ¥ X nnnwnwnic X X X X Xnounon |
Bezeichnung = <n mm mm mm (22222 (2222222222
XNHX0705ANN-D67 H 14,5 4,97 58 S )
XNHX0906ANN-D67 H 2 1905 | 557 75 S M)
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Schlichtplatten
Tiger-tec® -
Wendeschneidplatten
P M K N S H |0
c
ﬁ ‘E HC HC HC HC|HW|  HC HC |HC
©
x S
B .3 A A - -
© £ NN F T2 (|| NAN M| o Q(F (T2
o © c d s b aclaja|alZalal¥ ¥l Z|g(2|a|al(I|2
S g5 X X NN unwuung XXX XX unounonIIx
Bezeichnung = <wn | mm mm mm (2|33 |33 2 33222
XNGX0705ANN-F67 G 2 14,5 5 5,7 S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
DS/ x Neuim Programm
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http://product/XNGX0904ZNN-F67 WAK15
http://product/XNGX0904ZNN-F67 WHH15
http://product/XNGX0904ZNN-F67 WHH15X
http://product/XNGX0904ZNN-F67 WXM15
http://product/XNGX1205ZNN-F67 WAK15
http://product/XNGX1205ZNN-F67 WHH15
http://product/XNGX1205ZNN-F67 WHH15X
http://product/XNGX1205ZNN-F67 WXM15
http://product/XNHX0705ANN-D67 WAK15
http://product/XNHX0705ANN-D67 WHH15
http://product/XNHX0705ANN-D67 WHH15X
http://product/XNHX0906ANN-D67 WAK15
http://product/XNHX0906ANN-D67 WHH15
http://product/XNHX0906ANN-D67 WHH15X
http://product/XNGX0705ANN-F67 WAK15
http://product/XNGX0705ANN-F67 WHH15
http://product/XNGX0705ANN-F67 WHH15X
http://product/XNGX0705ANN-F67 WXM15

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch tangential
LNHU / LNMU

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N s
% .E HC HC HC HCHW  HC
T|_% alglnlaleld e el,lalalelal,l |8l8s
© |[S 0 NN T2 LI =N
g |BE I I s rl b |EIEIESIKFSGZ2EIEISEERFSS
Bezeichnung <A mm|mm | mm | mm | mm |Z|2(2 2|22 (22222222
LNHU090404R-L55T H 4 | 85| 9 | 45 04|15 B S DWBSBBSODS WS o)k 3R
LNHU090408R-L55T H 4 | 85| 9 | 4508 |11 B SDSDWESB B S ®S S W
LNHU090412R-L55T H 4 | 85| 9 | 45|12 | 08 HON S8 B W Co)E
LNHU090416R-L55T H | 4 | 85| 9 |45 16 HON SN 3k G
LNHU090420R-L55T H| 4 | 85| 9 | 45| 2 OO OB e 3E S %
LNHU130608R-L55T H 4 |12 |13 |68 08|22 |BSOWBSNBBSDDS ™S S WX
LNHU130612R-L55T H 4 |12 |13 |68 |12 | 19 COC SR RS B W ok 3R
LNHU130616R-L55T H 4 |12 | 13 | 68 | 16 | 15 COCESEAC RS Eo3E S W
LNHU130620R-L55T H | 4 | 12|13 |68 | 2 |12 COCEAEAC IR RS 3k GRS
LNHU130625R-L55T H 4 | 12 | 13 | 68 | 25 | 07 OB SN nm S
LNHU130630R-L55T H 4 |12 |13 |68 | 3 |23 COC RGeS RS B W o) 3R
LNHU130632R-L55T H | 4 | 12| 13 |68 32 HOBN S8 o8 S
LNHU160708R-L55T H 4 [155| 16 | 72 | 08 | 23 B DO W B S W B O S W™ S WX
LNMUD90404R-L55T M | 4 | 85| 9 | 45|04 |15 |BSHDW/B® BB &S s
LNMU130608R-L55T M | 4 | 12|13 |68 |08 |22 |BDSHDW/BN BB &SNS 3R
LNHUO90404R-L65T H 4 | 85| 9 | 45| 04 | 15 B/W® WS s
LNHU130608R-L65T H 4 | 12 | 13 | 68 | 08 | 22 w/w W W® ™|
LNHU160708R-L65T H | 4 |155| 16 | 72 | 08 | 23 3 = =
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Rhombisch tangential A
LNMX T O
Tiger-tec® Gold |
|<— |z—’| - s I~
cC2
Wendeschneidplatten
P M K N s
g § HC HC HC HCHW|  HC
5|2 alglalalgld e el,lalalelal,l |88
|58 NN I R N A F A T N
2 N l2 I s F I¥X|X(00nddv XXX XEnDana
Bezeichnung | <A | mm | mm | mm | mm |22 (22|22 2|22 =222
LNMX201012R-F57T M 4 |1705| 20 10 12 QDD W/®/ VW OSSN S =

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DO/ x Neuim Programm
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http://product/LNHU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L55T WAK15
http://product/LNHU090404R-L55T WKK25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WKK25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090412R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L55T WAK15
http://product/LNHU130608R-L55T WKK25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130625R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130630R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130632R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35G
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160708R-L55T WSM35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160708R-L55T WKK25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35G
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSM35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNMU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNMU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNMU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNMU090404R-L55T WKK25S
http://product/LNMU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNMU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNMU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45S
http://product/LNMU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNMU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNMU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNMU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNMU130608R-L55T WKK25S
http://product/LNMU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNMU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNMU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45S
http://product/LNMU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45S
http://product/LNHU090404R-L65T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L65T WSP45G
http://product/LNHU160708R-L65T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L65T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L65T WSP45S
http://product/LNMX201012R-F57T WKP25S
http://product/LNMX201012R-F57T WKP35G
http://product/LNMX201012R-F57T WKP35S
http://product/LNMX201012R-F57T WSP45S
http://product/LNMX201012R-F57T WSP45G
http://product/LNMX201012R-F57T WSP45S
http://product/LNMX201012R-F57T WSP45G
http://product/LNMX201012R-F57T WKK25S
http://product/LNMX201012R-F57T WKP25S
http://product/LNMX201012R-F57T WKP35G
http://product/LNMX201012R-F57T WKP35S
http://product/LNMX201012R-F57T WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Rhombisch tangential
LNHX

= *s*\
Tiger-tec® Gold '
Wendeschneidplatten

P M K N S
b 3
g 2 HC HC HC HC|HW HC
= @
< X n|x 0| x
N 5 ninun v 0n|lw 0ninn 0| v
5 | £8 R EE R EINE R
s 82| 6| 1| s | EIEGGZEE00SEEEEE33800
. S g5 < = ninunn
Bezeichnung P < | mm | mm | mm | @ mm 2|3 333|222z
LNHX120604R-L65T H 4 11 | 127 | 68 0.4 0o s s
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Rhombisch tangential
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
P M K N S
2 g
a g HC HC HC HC|HW HC
©
- ©
N 5 nlnulollXlvuvol vanln AIxln|lv
c | == oo nwn O O O |(W Wv|n n |0
g |£Q2 ANl Q3 NN o2
s [RE| I, | s r p |2|ea|al22a|alk¥|ix¥|(aa|Z(g22a o
i S |G X XN N numomuomg XX IXIXEIXIXNnNn nn
Bezeichnung P (<O mm|mm|mm| mm| mm| 3|2 (3 333333332333z =3
XNHX130608R-L65T H 2 [105] 14 | 68 | 08 | 2 0mIm s
XNHX130612R-L65T H 2 |105| 14 | 68 | 12 | 2 mIs
XNHX130616R-L65T H 2 [105] 14 | 68 | 16 | 2 0mIm s
XNHX130620R-L65T H 2 |105| 14 | 68| 2 2 =N
XNHX130624R-L65T H 2 |105| 14 | 68 | 24 | 2 o3k
XNHX130630R-L65T H 2 |105| 14 | 68| 3 | 14 o
XNHX130632R-L65T H 2 |105] 14 | 68 | 32 | 13 =
XNHX130640R-L65T H 2 |105] 14 | 68 | 4 | 05 0N s s
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
idplatte fur \
Optimale Wendeschneidp
@ mittlere ungiinstige
gute . n
BearbeitungSb‘*d"‘gu“ge
Wendeschneidplatten zum Frasen 211



http://product/LNHX120604R-L65T WSM45X
http://product/LNHX120604R-L65T WSP45S
http://product/LNHX120604R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130608R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130608R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130608R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130612R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130612R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130612R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130616R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130616R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130616R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130620R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130620R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130624R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130624R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130630R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130630R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130632R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130640R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130640R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130640R-L65T WSP45G

— | |IL|J ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

. - 5 e
Schlichtplatten
- r
Tiger-tec® “
- b |~
Wendeschneidplatten
P M K N s H |0
c
a g HC HC HC HCHW|  HC HC |HC
(1]
- ©
- B HEEN AR EREEENE -
|2 NHERIEIERIRI R R RS R NIRRT
g |RE| 1, | s r p |2laa|a|2|ala| ¥ ¥y Zg(2aa |2
. S |E5 XX 0|0 h v g XX EXXnonon X
Bezeichnung P |<O|mm|mm| mm| mm | mm |32 |3 3232222222222
LNHX0904PDR-L55T H | 2 [85| 9 | 450435 S o)
LNHX1306PDR-L55T H 12 |13 | 68| 06| 5 S DS

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

Schlichtplatten | s~
LNHX |

Tiger-tec® '
b r
_ b
Wendeschneidplatten
P M K N S H 0
c
ﬁ ‘2 HC HC HC HCHW HC HC |HC
©
= ©
5 = n 0n
2 _= BIRIBR0 88 B BRB 0 (288 w30
c (£ @ N Mt 2| I (N[N Moo QS| =2
5 |8 E| | s r p 2|2 ala|Z2a|aX|¥a|a|Z2g2a|alZ|Z 2
< |B5| ¥ ¥|nunnounon XXX I X
Bezeichnung E |<A|mm | mm|{mm| mm| mm |3 3|33 3333 (333333333 =
LNHX130608R-L55T H | 4| 12|13 |68 0822 S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fir

male Wendeschneid

o © B

mittlere ungiinstige

te
a dingungen

BearbeitungSbe
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http://product/LNHX0904PDR-L55T WAK15
http://product/LNHX0904PDR-L55T WHH15
http://product/LNHX0904PDR-L55T WHH15X
http://product/LNHX0904PDR-L55T WXM15
http://product/LNHX1306PDR-L55T WAK15
http://product/LNHX1306PDR-L55T WHH15
http://product/LNHX1306PDR-L55T WHH15X
http://product/LNHX1306PDR-L55T WXM15
http://product/LNHX130608R-L55T WAK15
http://product/LNHX130608R-L55T WHH15
http://product/LNHX130608R-L55T WHH15X
http://product/LNHX130608R-L55T WXM15

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Schlichtplatten N
P45420 O, i

Tiger-tec® i -l s

Wendeschneidplatten

P M K N S H 0
c
% E HC HC HC HCHW| HC HC |HC
©
= ol
5 = nnlunvlaln o ninln 0ninlv =<
c P-4 R I R ARG R R R AR R RS Din| | n|lin|wv
© =) NS 2| H NN M| o2 (X = =D
5 <] d s b claja|al2a|al¥ ¥(ala|Z|a(2|a|a|lT(|2
S g5 X X 0NN nwuoungc XXX ononounIIx
Bezeichnung = <v | mm mm mm 2232|2222 (222222222 =
P45420-G67 H 4 952 | 476 7 ) GO
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Schlichtplatten @ f
b
P45424 N l
- —d —=] | S |=
Tiger-tec®
Wendeschneidplatten
P M K N S H
c
a g HC HC HC  HCHW HC | HC
©
- ©
N 3 ninln o lnol |unan Dln ol |x
c —_— [ERER s ER"] 0|10 | W1 v N 10" | 10
o o NN 2SN NN oD
o ©c d s b aolaalZ2|alal¥ X¥ala Z|(a(2aa| |
S g5 X X NN nwuung XXX X xXxunounonII
Bezeichnung = <n mm mm mm |2 (3|2 (3232223233232
P45424-1-G67 G 12 5 8 S CC)
P45424-2-G67 G 4 20 6,5 15 S )

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

DS/ x Neuim Programm

Wendeschneidplatten zum Frasen 213


http://product/P45420-G67 WAK15
http://product/P45420-G67 WHH15
http://product/P45420-G67 WHH15X
http://product/P45420-G67 WXM15
http://product/P45424-1-G67 WAK15
http://product/P45424-1-G67 WHH15
http://product/P45424-1-G67 WHH15X
http://product/P45424-2-G67 WAK15
http://product/P45424-2-G67 WHH15
http://product/P45424-2-G67 WHH15X

— |IUJl=II_TEI=I

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Programmiibersicht Wendeschneidplatten-Fraser

Eckfraser

Bearbeitung

g

Nutfraser

Bearbeitung

Einstellwinkel k 90° Einstellwinkel k 90°
Bezeichnung M5130 M5137 Bezeichnung M4791
Xtra-tec® XT
D¢ [mm] 16-63 D¢ [mm]
De [inch] 0,625-2,480 2,000-4,000 De [inch] 0,750-1,750
Seite 216 222 Seite 224
Kopierfraser
Bearbeitung @
Einstellwinkel k
Bezeichnung F2239 F2239B F2339
D¢ [mm] 20-32 20-40 16-32
De [inch] 0,787-1,260 0,787-1,575 0,625-1,260
Seite 226 226 228
Profilfraser
Bearbeit
earbeitung [ﬁ?
Einstellwinkel k 30° + 60°
Bezeichnung M4574
D¢ [mm] 8-20
D¢ [inch] 0,750
Seite 232
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Bezeichnungsschliissel fiir Walter Fraswerkzeuge

Beispiel:

— ||UJl=ILTER

M4

32

063

22

07

09

I — I — I
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 2 3
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Typ
M Milling (Frasen) 2 0 Planfraser 02 High-Feed-Planfraser 32 Eckfraser
. k = 15°, radial, positiv, K = 89°45', radial, positiv,
3 Walter BLAXX 1 Eckfraser 4 Schneidkanten 4 Schneidkanten
2 Eck-/Nut-/Igel- pro Wendeschneidplatte pro Wendeschneidplatte
4 M4000 Fraser
03 Planfraser 37 Eckfraser
5  Xtra-tec® XT 3 Sonstige Fraser K = 45° radial, positiv, Kk = 90°, radial doppelseitig,
4 Schneidkanten pro 6 Schneidkanten pro
4 Kopierfraser Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte
5  Profilfraser 08 High-Feed-Fraser 55 Igel-Fraser
K = 17°, radial, doppelseitig, K = 90°, tangential,
7 Bohrnutenfréaser 4 Schneidkanten pro doppelseitig, 2 bzw.
Wendeschneidplatte 4 Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte
5 6 7 09 Planfraser 56 Igel-Fraser
K = 45°, radial, doppelsei- k = 90°, radial, positiv,
LT ich Schneid- Aufnah tig, 8 Schneidkanten pro 2 bzw. 4 Schneidkanten
o UGIDEAETE D durchmesser ufnahmetyp Wendeschneidplatte pro Wendeschneidplatte
12 Planfraser 57 lIgel-Fraser
—  Metrisch A Zylinderschaft k = 88°, radial, doppelsei- k = 90°, radial, positiv,
tig, 8 Schneidkanten pro 2 bzw. 4 Schneidkanten
Inch B Bohrungsaufnahme Wendeschneidplatte pro Wendeschneidplatte
T  ScrewFit 16 Schwerzerspaner 58 Igel-Fraser
k = 60°, tangential, k = 90°, radial, positiv,
P doppelseitig, 4 Schneidkan- 2 bzw. 4 Schneidkanten
TC é}él;]r:]ciitrést(;:;nodulare ten pro Wendeschneidplatte pro Wendeschneidplatte
24 Heptagon-Planfraser 74 Fasfraser
W Weldonschaft K = 45°, radial, doppelseitig, K = 30°, 45°, 60°,
14 Schneidkanten radial, positiv,
H Hsk pro Wendeschneidplatte, 4 Schneidkanten pro
Schraubenspannung Wendeschneidplatte
8 9 10 25 Octagon-Planfraser 75 T-Nutenfraser
zum Schlichten K = 90°, radial, positiv,
K = 42°, radial, doppelseitig, 4 Schneidkanten pro
AufnahmegriBe Zshnezahl Schnitttiefe 16 Schneidkanten Wendeschneidplatte
pro Wendeschneidplatte,
Schlichtfraser
26 Octagon-Planfraser 91 Bohrnutenfraser
zum Schlichten N K = 90°, radial, positiv,
K = 42° radial, doppelseitig, 4 Schneidkanten pro
11 16 Schneidkanten Wendeschneidplatte
pro Wendeschneidplatte
Langenausfiihrung . .
oder herstellerspezifische Aufnahmen 30 Eckfraser 92 Bohrnutenfraser
K = 90°, radial, positiv, k = 90°, radial, positiv,
2 Schneidkanten pro 2 bzw. 4 Schneidkanten
S Kurze Ausfiihrung Wendeschneidplatte pro Wendeschneidplatte
L Lange Ausfiihrung 31 Ramping-Fraser
- . K = 90°, radial, positiv,
D  Dorries Scharmann Maschinen 2 Schneidkanten pro
) ) Wendeschneidplatte
M Makino Maschinen

Wendeschneidplatten-Fraser
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— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser

M5130 [ mm |

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 90° @ Wiper
H\ YAAY
vvv @ ' P M K N S H 0
M5130 e 00 00 00 o0 o [}

Werkzeug . Dc d Iz L I
Bezeichnung mm mm mm mm mm V4 Anz WSP Type
ScrewFit * M5130-016-T14-02-09 16 | T4 | 25 9 2 0,03 2
* M5130-020-T18-02-09 20 | T18 | 30 9 2 0,05 2
1 = * M5130-020-T18-03-09 20 | T18 | 30 9 3 0,05 3
e * M5130-025-T22-03-09 25 | T2 | 35 9 3 0,09 3 |BC.0903.R
L o) * M5130-025-T22-04-09 25 | T2 | 35 9 4 0,09 4
- L * M5130-032-T28-04-09 32 | T8 | 40 9 4 018 4
. * M5130-032-T28-05-09 32 | T28 | 40 9 5 0.19 5
* M5130-016-TC08-02-09 16 M8 25 9 2 0,03 2
* M5130-020-TC10-02-09 20 | M10 | 30 9 2 0.05 2
* M5130-020-TC10-03-09 20 | M10 | 30 9 3 0,05 3
* M5130-025-TC12-03-09 25 | M12 | 35 9 3 0,09 3 |BC..0903.R
* M5130-025-TC12-04-09 25 | M12 | 35 9 4 0,09 4
L. * M5130-032-TC16-04-09 32 | M16 | 40 9 4 0.17 4
la * M5130-032-TC16-05-09 32 | M16 | 40 9 5 018 5
Schaft DIN 1835 B * M5130-016-W16-02-09 16 16 41 9 90 2 0.12 2
b § * M5130-020-W20-03-09 20 20 39 9 90 3 018 3 e 0003 R
[ * M5130-025-W25-04-09 25 25 43 9 100 4 031 4
e ; o M5130-032-W32-05-09 32 32 49 9 110 5 0,57 5
. ¥
eIy —>
h
Zylinderschaft * M5130-016-A16-02-09 16 16 41 9 180 2 0.25 2
i { * M5130-018-A16-02-09 18 16 41 9 180 2 0.26 2
o [T 4 * M5130-020-A20-02-09 20 20 39 9 200 2 0.44 2
Lu - F % MS5130-020-A20-03-09 20 20 39 9 200 3 0.44 3 |BC..0903.R
HLJ * M5130-022-A20-03-09 22 20 39 9 200 3 0.44 3
h * M5130-025-A25-03-09 25 25 43 9 200 3 068 3
* M5130-025-A25-04-09 25 25 43 9 200 4 0.68 4

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/M5130-016-T14-02-09
http://product/M5130-020-T18-02-09
http://product/M5130-020-T18-03-09
http://product/M5130-025-T22-03-09
http://product/M5130-025-T22-04-09
http://product/M5130-032-T28-04-09
http://product/M5130-032-T28-05-09
http://product/M5130-016-TC08-02-09
http://product/M5130-020-TC10-02-09
http://product/M5130-020-TC10-03-09
http://product/M5130-025-TC12-03-09
http://product/M5130-025-TC12-04-09
http://product/M5130-032-TC16-04-09
http://product/M5130-032-TC16-05-09
http://product/M5130-016-W16-02-09
http://product/M5130-020-W20-03-09
http://product/M5130-025-W25-04-09
http://product/M5130-032-W32-05-09
http://product/M5130-016-A16-02-09
http://product/M5130-018-A16-02-09
http://product/M5130-020-A20-02-09
http://product/M5130-020-A20-03-09
http://product/M5130-022-A20-03-09
http://product/M5130-025-A25-03-09
http://product/M5130-025-A25-04-09

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Einbauteile

— ||UJl=ILTER

D, [mm] 16-32
:aiﬁl Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (Torx 8IP)
e Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16-32
@] aD:;TOrgoment—Schraubendreher, FS2001
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2 Nm
=1 D_re_hmoment-Schraubendreher, FS2248
digital 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment s
—— - Wechselklinge FS2012 (Torx 8IP)
@=— Schraubendreher FS1483 (Torx 8IP)
Wendeschneidplatten
P M K N 5 H |0
HC HC HC HCHW  HC HC [HC
0N unnviin v 0nin voln Vin|w b3
|0 0|0 0 R0 0 n 00 o 0N n mmmmmﬁ
N ||| N | =N NN N - N (==
b ololalalalsSalald ¥ ol Zla2|alal| (=
r X X X N N N WMon /X | XX XX IXE N N n| I I X
Bezeichnung mm mm |22 (222222 (222222222 =2
BCGT090304R-G55 0.4 12 OO0 B S BN =
@ BCGT090304R-K85 0.4 12 S S
BCMT090302R-G55 0,2 1.4 S B = (s =
BCMT090304R-F55 0.4 12 ODS |8 NODD W =
BCMT090304R-G55 0.4 12 OO0 BSOS NSO W ™ S 8
BCMT090304R-K55 0.4 1.2 DS BS = S S S |8
BCMT090308R-G55 0,8 0,8 S |8 = 0N =
BCMT090312R-G55 1.2 0.4 oD = ] ol L
BCMT090316R-G55 16 0.4 oD | ] o3k L
BCMT090320R-G55 2 0.4 oD |- ] k] s
- BCGX0903PDR-G55 0.4 5 S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
- hine, Haupt-
pilitat von Masc
W::kastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t maBig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2576
http://product/FS2001
http://product/FS2248
http://product/FS2012
http://product/FS1483
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WAK15
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-K85 WXN15
http://product/BCGT090304R-K85 WK10
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WAK15
http://product/BCMT090304R-F55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WAK15
http://product/BCMT090304R-G55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCGX0903PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX0903PDR-G55 WXM15

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser

M5130 [ mm |

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkant ro Wendeschneidplatt .
chneidkanten pro Wendeschneidplatte \go @ Wlper

VvV
vy == S P M K N S H O
@ g @ M5130 0 00 00 00 00 o o

Werkzeug e & b Lk
Bezeichnung mm mm mm mm mm V4 Anz WSP Type
Zylindrische Bohrung * M5130-032-B16-03-09 32 16 40 9 3 012 3
Quermitnahme DIN 138 * M5130-032-B16-06-09 32 16 40 9 6 012 6
o3 * M5130-040-B16-04-09 40 16 40 9 4 019 4
* M5130-040-B16-07-09 40 16 40 9 7 021 7
BC .. 0903 .R
* M5130-050-B22-05-09 50 22 40 9 5 032 5
[ * M5130-050-B22-08-09 50 22 40 9 8 0,34 8
De 4 % M5130-063-B22-07-09 63 22 40 9 7 0.50 7
l * M5130-063-B22-11-09 63 22 40 9 1 051 11
@7

Tl

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/M5130-032-B16-03-09
http://product/M5130-032-B16-06-09
http://product/M5130-040-B16-04-09
http://product/M5130-040-B16-07-09
http://product/M5130-050-B22-05-09
http://product/M5130-050-B22-08-09
http://product/M5130-063-B22-07-09
http://product/M5130-063-B22-11-09

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Einbauteile

— ||UJl=ILTER

D, [mm] 32-63
:aiﬁl Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (Torx 8IP)
e Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 32-63
@] aD:;TOrgoment—Schraubendreher, FS2001
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2 Nm
=1 D_re_hmoment-Schraubendreher, FS2248
digital 1.0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment s
—— - Wechselklinge FS2012 (Torx 8IP)
@=— Schraubendreher FS1483 (Torx 8IP)
Wendeschneidplatten
P M K N 5 H |0
HC HC HC HCHW  HC HC [HC
0N unnviin v 0nin voln Vin|w b3
|0 0|0 0 R0 0 n 00 o 0N n mmmmmﬁ
N ||| N | =N NN N - N (==
b ololalalalsSalald ¥ ol Zla2|alal| (=
r X X X N N N WMon /X | XX XX IXE N N n| I I X
Bezeichnung mm mm |22 (222222 (222222222 =2
BCGT090304R-G55 0.4 12 OO0 B S BN =
@ BCGT090304R-K85 0.4 12 S S
BCMT090302R-G55 0,2 1.4 S B = (s =
BCMT090304R-F55 0.4 12 ODS |8 NODD W =
BCMT090304R-G55 0.4 12 OO0 BSOS NSO W ™ S 8
BCMT090304R-K55 0.4 1.2 DS BS = S S S |8
BCMT090308R-G55 0,8 0,8 S |8 = 0N =
BCMT090312R-G55 1.2 0.4 oD = ] ol L
BCMT090316R-G55 16 0.4 oD | ] o3k L
BCMT090320R-G55 2 0.4 oD |- ] k] s
- BCGX0903PDR-G55 0.4 5 S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
- hine, Haupt-
pilitat von Masc
W::kastuck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
. ndung
t maBig Anwen®= |
sehr gut 9
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http://product/FS2576
http://product/FS2001
http://product/FS2248
http://product/FS2012
http://product/FS1483
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WAK15
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-K85 WXN15
http://product/BCGT090304R-K85 WK10
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WAK15
http://product/BCMT090304R-F55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WAK15
http://product/BCMT090304R-G55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCGX0903PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX0903PDR-G55 WXM15

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser

M5130

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 90° @ Wiper
H\ YAAY
vvv @ ' P M K N S H 0
M5130 e 00 00 00 o0 o [}

Werkzeug D 4 b b L
Bezeichnung inch inch inch inch inch Z Anz WSP Type
Schaft DIN 1835 B * M5130.015-W15-02-09 0625 |0625| 0945 | 2851 | 0354 2 0.2 2
* M5130.019-W19-03-09 0750 | 0750 | 1535 | 3567 | 0354 3 0.4 3
v ' BC. 0903 . R
e * M5130.026-W26-04-09 1,000 | 1.000| 1181 | 3462 | 0,354 4 0.6 4
D {—+ d
L ' % M5130.026-W26-03-09 1,000 | 1.000| 1181 | 3462 | 0,354 3 0.6 3
O
Ll t
eIy —»
h
Zylinderschaft * M5130.015-A15-02-09 0625 |0625| 1,630 0354 2 0.5 2
; { * M5130.019-A19-02-09 0750 | 0750 | 1,630 0,354 2 0.9 2 |BC.0903.R
o [T ¢ * M5130.026-A26-03-09 1,000 |1,000| 1.750 0,354 3 16 3
L. ;
)
h
Zylindrische Bohrung * M5130.051-B19-05-09 2000 | 0750 | 1575 0,354 5 0.8 5 lac 0003 R
Quermitnahme DIN 138 * M5130.051-B19-08-09 2000 | 0750 1,575 0,354 8 0.8 8 T

-

c2

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/M5130.015-W15-02-09
http://product/M5130.019-W19-03-09
http://product/M5130.026-W26-04-09
http://product/M5130.026-W26-03-09
http://product/M5130.015-A15-02-09
http://product/M5130.019-A19-02-09
http://product/M5130.026-A26-03-09
http://product/M5130.051-B19-05-09
http://product/M5130.051-B19-08-09

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Einbauteile )
D [inch]

Spannschraube fiir Wendeplatte
Anzugsdrehmoment

0,625-1,000

FS2576 (Torx 8IP)
1.2Nm

2,000

FS2576 (Torx 8IP)
1.2Nm

Spannschraube fir
Bohrungswerkzeuge

FS1523

D¢ [inch]

Drehmoment-Schraubendreher,
analog
Anzugsdrehmoment

0,625-2,000

FS2002
0.4-1,2Nm

Drehmoment-Schraubendreher,
digital
Anzugsdrehmoment

FS2248
1,0-6,0 Nm

Wechselklinge

FS2012 (Torx 8IP)

Schraubendreher

FS1483 (Torx 8IP)

Wendeschneidplatten

Bezeichnung

L
a T

WSP45S

S

WSP45S
WKK25S

T
5 =
&
=
=
=
5w
=
= e
=
5 o

WXN15
WK10
WSM35S
WSP45S
WHH15
WHH15X
WXM15

BCGT090304R-G55 0.4

@ | WKP25S

1.2

B | wsm3ss
@ | WAK15

B | wkp25s

BCGT090304R-K85 0.4

12

®
8

BCMT090302R-G55 0.2

14

BCMT090304R-F55 0.4

1.2

BCMT090304R-G55 0.4

®e

1.2

®e
88
88

BCMT090304R-K55 0.4

1.2

8

°8

BCMT090308R-G55 0.8

0.8

BCMT090312R-G55 1.2

0.4

BCMT090316R-G55 16

0.4

BCMT090320R-G55 2

88880888 B8 wkes
88880888 B wkess

0.4

BB BB BB BB B wspise

BBBBBB BB B wspsse

BB BBSB BB |8 wkrsse
BB BB B BB |8 wkesss
BBBBB BBV 8| wspsse

BCGX0903PDR-G55 0.4

o0
Haupt-
anwendung

5t von Maschine,

Stablhtk und Aufspannung

Werkstic!

[ ]
@ 8|

maBig
sehr gut gut

Anwendung
__

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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http://product/FS2576
http://product/FS2576
http://product/FS1523
http://product/FS2002
http://product/FS2248
http://product/FS2012
http://product/FS1483
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-G55 WAK15
http://product/BCGT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCGT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCGT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCGT090304R-K85 WXN15
http://product/BCGT090304R-K85 WK10
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090302R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090302R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-F55 WAK15
http://product/BCMT090304R-F55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-F55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-F55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-G55 WAK15
http://product/BCMT090304R-G55 WKK25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP25S
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090308R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090308R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090312R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090312R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090316R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090316R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35G
http://product/BCMT090320R-G55 WKP35S
http://product/BCMT090320R-G55 WSP45G
http://product/BCGX0903PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX0903PDR-G55 WXM15

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser

M5137

TNMU160508R

- b Schneidkanten pro Wendeschneidplatte kﬂo [z]

@ @ P M K N S H 0
Q’ g f@ M5137 e oo oo (X}

Werkzeug D Le
Bezeichnung inch inch inch inch z Anz WSP  Type
Zylindrische Bohrung * M5137.051-B19-04-08 2000 |o0750| 1500 | 0315 4 0,64 4
Quermitnahme DIN 138 * M5137.064-B26-05-08 2500 |1000| 1500 | 0315 5 1,06 5
TNMU160508R

) - * M5137.076-B26-07-08 3000 |1000| 2000 | 0315 7 181 7

G/

* M5137.102-B38-08-08 4000 |1500| 2500 | 0315 8 547 8

[PRS j—

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

222 Wendeschneidplatten-Fraser


http://product/M5137.051-B19-04-08
http://product/M5137.064-B26-05-08
http://product/M5137.076-B26-07-08
http://product/M5137.102-B38-08-08

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Einbauteile

D¢ [inch] 2,000-4,000
i 'ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2079 (Torx 9IP)
- Anzugsdrehmoment 2,0Nm
Zubehor
D¢ [inch] 2,000-4,000
@] aD[:tzﬁ]orgoment—Schraubendreher. FS2004
Anzugsdrehmoment 15-5.0Nm
I\ glrelhmoment—Schraubendreher, FS2248
igital 1,0-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment o

Wechselklinge FS2013 (Torx 9IP)

—————
@=— Schraubendreher FS1484 (Torx 9IP)

Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC HCHW| HC
nivlnun e unwv nlnlvoln “in|w
S R R I R e P F R
b r alalalalaSlalalEXalalalz S S ala
¥ ¥X¥|n0n|0nunn <X X EXEXXoDoon
Bezeichnung mm mm 2222|2222 (222222
TNMU160508R-G57 16 0.8 DD W B SN =™ 0
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
S hine, Haupt-
at von Masc
W:rtl?:tl:;ck und Aufspannung anwendung
[}
@ 8| &
g dung
gut mabig Anwer
sehr gut
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http://product/FS2079
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2013
http://product/FS1484
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Bohrnutenfraser

M4791

- 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte
P P ﬁ: 90°| |\ I/

111 @ @ P M K N S H 0
M [ (ID? \/@ @ M4791 e 00 00 o0 o0 o

Werkzeug D & L L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
Schaft DIN 1835 B M4791.019-W19-01-06 0,750 | 0,750 | 1,529 3,560 0,220 1 03 2 SD .. 067204
T T M4791.026-W26-01-09 1,000 |1,000| 2844 5125 0331 1 0.9 2
N ] d SD .. 09730 ..
;? S *1 * M4791.028-W19-01-09 1,125 | 0,750 | 1,250 3,310 0331 1 03 2
L] M4791.031-W31-01-12 1250 | 1,250 3.219 5,500 0,457 1 1.4 2
~l * M4791.035-W31-01-12 1,375 | 1,250 | 1,500 3,820 0,457 1 1.0 2 <D 120408
B M4791.038-W31-01-12 1500 |1,250 | 3.219 5,500 0,457 1 15 2 ;
* M4791.044-W31-01-12 1,750 | 1,250 | 2,000 5,500 0,457 1 16 2

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

224 Wendeschneidplatten-Fraser


http://product/M4791.019-W19-01-06
http://product/M4791.026-W26-01-09
http://product/M4791.028-W19-01-09
http://product/M4791.031-W31-01-12
http://product/M4791.035-W31-01-12
http://product/M4791.038-W31-01-12
http://product/M4791.044-W31-01-12

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Einbauteile
Type SD .. 06T204 SD .. 09730 .. SD .. 120408
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2084 (Torx 7IP) FS2266 (Torx 10IP) FS1453 (Torx 15IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 2,0Nm 3,5Nm
Zubehor
Type SD .. 06T204 SD .. 09730 .. SD .. 120408
@] g:jomoment—Schraubendreher. FS2002 FS2004 FS2004
g 04-1.2Nm 1,5-5.0 Nm 1,5-5.0 Nm
Anzugsdrehmoment
I\ girei?;llwoment—Schraubendreher, FS2248 FS2248
g 1,0-6,0 Nm 1,0-6,0 Nm
Anzugsdrehmoment
—— -y Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) FS2268 (Torx 10IP) FS2014 (Torx 15IP)
@=— Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) FS2267 (Torx 10IP) FS1485 (Torx 15IP)

Wendeschneidplatten

M K N s
HC HC HC HC|HW HC

niovin un v X un o nin ol n nIxXinl v

A A A A A B g o

r olajojalalS S|alalE¥lalaa|lZ|a( 22| ala

X XX N NNNWNmMCIXIXIXIXEIXI XN N NN

Bezeichnung mm (||| (222 (2222222
SDHT06T204-G88 0.4 ()

. SDMTO06T204-D51 04 GRS E b S W e
SDMTO06T204-D57 04 OOV NS BBV HOSBV W nw
SDMT06T204-F57 0.4 OO DB BOBBBS WS S BB B
SDMWOBT204-A57 0.4 G CE AR
SDHTO9T304-G88 0.4 GG
SDHTO9T308-G88 0.8 CXC)
SDMT09T308-D51 08 DS O BB
SDMT09T308-D57 0.8 OOV B/DO BN OO WS S (BB
SDMT09T308-F57 038 GG S S O WW S
SDMWO03T308-A57 08 G Gl
SDHT120408-G88 0.8 CXC)
SDMT120408-D51 08 GG RS n s oI A
SDMT120408-D57 08 DOOBBVS B/BB OB B S BB
SDMT120408-F57 08 DOOBBVOBB/BS BB CE ]
SDMW120408-A57 08 G S8

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
(Y J
(et von Maschine, Haupt-
WS:;:;:E: und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
maBig Anwendund
sehr gut gut
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http://product/FS2084
http://product/FS2266
http://product/FS1453
http://product/FS2002
http://product/FS2004
http://product/FS2004
http://product/FS2248
http://product/FS2248
http://product/FS2011
http://product/FS2268
http://product/FS2014
http://product/FS2088
http://product/FS2267
http://product/FS1485
http://product/SDHT06T204-G88 WXN15
http://product/SDHT06T204-G88 WK10
http://product/SDMT06T204-D51 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WKK25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM45X
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WAK15
http://product/SDMT06T204-F57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM45X
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP25S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP25S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35S
http://product/SDHT09T304-G88 WXN15
http://product/SDHT09T304-G88 WK10
http://product/SDHT09T308-G88 WXN15
http://product/SDHT09T308-G88 WK10
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKK25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WAK15
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SDHT120408-G88 WXN15
http://product/SDHT120408-G88 WK10
http://product/SDMT120408-D51 WKP25S
http://product/SDMT120408-D51 WKP35G
http://product/SDMT120408-D51 WKP35S
http://product/SDMT120408-D51 WSP45S
http://product/SDMT120408-D51 WSP45G
http://product/SDMT120408-D51 WSP45S
http://product/SDMT120408-D51 WSP45G
http://product/SDMT120408-D51 WKP25S
http://product/SDMT120408-D51 WKP35G
http://product/SDMT120408-D51 WKP35S
http://product/SDMT120408-D51 WSP45S
http://product/SDMT120408-D51 WSP45G
http://product/SDMT120408-D57 WKP25S
http://product/SDMT120408-D57 WKP35G
http://product/SDMT120408-D57 WKP35S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45G
http://product/SDMT120408-D57 WSM35S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45G
http://product/SDMT120408-D57 WKK25S
http://product/SDMT120408-D57 WKP25S
http://product/SDMT120408-D57 WKP35G
http://product/SDMT120408-D57 WKP35S
http://product/SDMT120408-D57 WSM35S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45S
http://product/SDMT120408-D57 WSP45G
http://product/SDMT120408-F57 WKP25S
http://product/SDMT120408-F57 WKP35G
http://product/SDMT120408-F57 WKP35S
http://product/SDMT120408-F57 WSP45S
http://product/SDMT120408-F57 WSP45G
http://product/SDMT120408-F57 WSM35S
http://product/SDMT120408-F57 WSM45X
http://product/SDMT120408-F57 WSP45S
http://product/SDMT120408-F57 WSP45G
http://product/SDMT120408-F57 WAK15
http://product/SDMT120408-F57 WKP25S
http://product/SDMT120408-F57 WKP35G
http://product/SDMT120408-F57 WKP35S
http://product/SDMT120408-F57 WSM35S
http://product/SDMT120408-F57 WSM45X
http://product/SDMT120408-F57 WSP45S
http://product/SDMT120408-F57 WSP45G
http://product/SDMW120408-A57 WKP25S
http://product/SDMW120408-A57 WKP35G
http://product/SDMW120408-A57 WKP35S
http://product/SDMW120408-A57 WKP25S
http://product/SDMW120408-A57 WKP35G
http://product/SDMW120408-A57 WKP35S

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopierfraser
F2239 / F2239B [ mm |

- Mit Umfangsschneiden \ Z /
— 3 bzw. 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

P M K N S H 0

F2239 oo o oo [ ]
F2239B oo o oo [ ]
Werkzeug Dc R dy Iz Lc
Bezeichnung mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
Zylindrisch modular 1 SP .. 060304
* F2239.7C10.020.201.15 20 10 M10 30 15 1 0,0 > P26315R10
o | 1 |SP. 060304
o, N ) & * F2239.TC12.025.201.18 25 125 M12 35 18 1 01 5 P26315R12
©) 1 | SP.09T308
) * F2239.TC16.030.201.23 30 15 M16 40 23 1 0.1 > P26315R15
R 1 SP .. 097308
te—L,

c p * F2239.TC16.032.201.24 32 16 M16 40 24 1 01 > P26315R16
Zylindrisch modular * F2239B.7C08.020.201.10 20 10 M8 25 15 1 0.0 3 P26315R10
y * F2239B.7C10.025.201.12 25 125 M10 30 20 1 01 3 P26315R12

P T * F2239B.7C12.030.201.15 30 15 M12 40 24 1 0.1 3 P26315R15
d1 % F2239B.7C12.032.201.16 32 16 M12 40 26 1 01 3 P26315R16
4L * F2239B.TC16.040.201.20 40 20 M16 45 32 1 0.2 3 P26315R20

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

226 Wendeschneidplatten-Fraser


http://product/F2239.TC10.020.Z01.15
http://product/F2239.TC12.025.Z01.18
http://product/F2239.TC16.030.Z01.23
http://product/F2239.TC16.032.Z01.24
http://product/F2239B.TC08.020.Z01.10
http://product/F2239B.TC10.025.Z01.12
http://product/F2239B.TC12.030.Z01.15
http://product/F2239B.TC12.032.Z01.16
http://product/F2239B.TC16.040.Z01.20

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 20 25 30-32 40
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1129 (Torx 8) FS923 (Torx 8) FS359 (Torx 15) FS1030 (Torx 20)
Anzugsdrehmoment 0,8 Nm 1,2 Nm 2,5Nm 5,0Nm
Zubehor
D¢ [mm] 20-25 30-32 40

Schraubendreher fiir
@ Wendeplatte | FS230 (Torx 8) ‘ FS229 (Torx 15) ‘ FS228 (Torx 20)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HCHW HC
e e - R e I P e e
Ao e Y2299 2 ENmm=o|2 2% % %
R r olajlajlala|la|lS|S|ajlalal¥|lalala|Z o822 alala
¥ XX NN W N wmunmomn X XXX IXENONDINNIN
Bezeichnung mm mm (2223333323222 322523 =
P26315R10 10 S B = S B 3
© P26315R12 125 S B® ) S B .
P26315R15 15 S B = S B 3
P26315R16 16 S B = S B s
P26315R20 20 S B = S B 3
SPHT060304-G88 0.4 IC)
SPMT060304-D51 04 B OB DSBS &S = CoICE R
SPMT060304-F55 04 DS S BB B SDN BRSO W S S W WS
SPMWO060304-A57 04 | |88 S &
SPMWO060304T-A27 04 @ |88 S B
SPHT09T308-688 0.8 )
SPMT09T308-D51 08 B |OBN SSEB S S B SO W W
SPMT09T308-F55 08 OGS WBDODW WO WX OO B WX
SPMWO09T308-A57 08 & |88 S &
SPMWO09T308T-A27 08 @ |88 S |8
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
(et von Maschine, Haupt-
Wzrtka:tl::tli und Aufspannung anwendung
[ ]
@ weitere
4 dung
t mabig Anwen
sehr gut 9

Wendeschneidplatten-Fraser 227


http://product/FS1129
http://product/FS923
http://product/FS359
http://product/FS1030
http://product/FS230
http://product/FS229
http://product/FS228
http://product/P26315R10 WKP25S
http://product/P26315R10 WKP35S
http://product/P26315R10 WSP45S
http://product/P26315R10 WSP45S
http://product/P26315R10 WKP25S
http://product/P26315R10 WKP35S
http://product/P26315R10 WSP45S
http://product/P26315R12 WKP25S
http://product/P26315R12 WKP35S
http://product/P26315R12 WSP45S
http://product/P26315R12 WSP45S
http://product/P26315R12 WKP25S
http://product/P26315R12 WKP35S
http://product/P26315R12 WSP45S
http://product/P26315R15 WKP25S
http://product/P26315R15 WKP35S
http://product/P26315R15 WSP45S
http://product/P26315R15 WSP45S
http://product/P26315R15 WKP25S
http://product/P26315R15 WKP35S
http://product/P26315R15 WSP45S
http://product/P26315R16 WKP25S
http://product/P26315R16 WKP35S
http://product/P26315R16 WSP45S
http://product/P26315R16 WSP45S
http://product/P26315R16 WKP25S
http://product/P26315R16 WKP35S
http://product/P26315R16 WSP45S
http://product/P26315R20 WKP25S
http://product/P26315R20 WKP35S
http://product/P26315R20 WSP45S
http://product/P26315R20 WSP45S
http://product/P26315R20 WKP25S
http://product/P26315R20 WKP35S
http://product/P26315R20 WSP45S
http://product/SPHT060304-G88 WXN15
http://product/SPHT060304-G88 WK10
http://product/SPMT060304-D51 WKP25S
http://product/SPMT060304-D51 WKP35S
http://product/SPMT060304-D51 WSP45S
http://product/SPMT060304-D51 WSP45
http://product/SPMT060304-D51 WSM35S
http://product/SPMT060304-D51 WSM35
http://product/SPMT060304-D51 WSP45S
http://product/SPMT060304-D51 WSP45
http://product/SPMT060304-D51 WKP25S
http://product/SPMT060304-D51 WKP35S
http://product/SPMT060304-D51 WSM35S
http://product/SPMT060304-D51 WSM35
http://product/SPMT060304-D51 WSP45S
http://product/SPMT060304-D51 WSP45
http://product/SPMT060304-F55 WKP25S
http://product/SPMT060304-F55 WKP35G
http://product/SPMT060304-F55 WKP35S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMT060304-F55 WSM35S
http://product/SPMT060304-F55 WSM35
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMT060304-F55 WAK15
http://product/SPMT060304-F55 WKP25S
http://product/SPMT060304-F55 WKP35G
http://product/SPMT060304-F55 WKP35S
http://product/SPMT060304-F55 WSM35S
http://product/SPMT060304-F55 WSM35
http://product/SPMT060304-F55 WSP45S
http://product/SPMT060304-F55 WSP45
http://product/SPMT060304-F55 WSP45G
http://product/SPMW060304-A57 WKP25S
http://product/SPMW060304-A57 WKP35S
http://product/SPMW060304-A57 WAK15
http://product/SPMW060304-A57 WKP25S
http://product/SPMW060304-A57 WKP35S
http://product/SPMW060304T-A27 WKP25S
http://product/SPMW060304T-A27 WKP35S
http://product/SPMW060304T-A27 WKP25S
http://product/SPMW060304T-A27 WKP35S
http://product/SPHT09T308-G88 WXN15
http://product/SPHT09T308-G88 WK10
http://product/SPMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SPMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45
http://product/SPMT09T308-D51 WSM35S
http://product/SPMT09T308-D51 WSM35
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45
http://product/SPMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SPMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SPMT09T308-D51 WSM35S
http://product/SPMT09T308-D51 WSM35
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SPMT09T308-D51 WSP45
http://product/SPMT09T308-F55 WKP25S
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35G
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMT09T308-F55 WAK15
http://product/SPMT09T308-F55 WKP25S
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35G
http://product/SPMT09T308-F55 WKP35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35S
http://product/SPMT09T308-F55 WSM35
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45S
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45
http://product/SPMT09T308-F55 WSP45G
http://product/SPMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SPMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SPMW09T308-A57 WAK15
http://product/SPMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SPMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SPMW09T308T-A27 WKP25S
http://product/SPMW09T308T-A27 WKP35S
http://product/SPMW09T308T-A27 WKP25S
http://product/SPMW09T308T-A27 WKP35S

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopierfraser

F2339 mm |

- Mit Verdrehsicherung
- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
P M K N S H 0
F2339 oo oo oo ®
Werkzeug , Dc R d ls Lc
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
Zylindrisch modular * F2339.TC08.016.202.11 16 8 M8 25 11 2 0.0 2 XD .T1303080R
* F2339.TC10.020.202.15 20 10 M10 30 15 2 0.0 2 XD .T16T3100R
* F2339.TC12.025.202.20 25 12,5 M12 35 20 2 01 2 XD .T2004125R
* F2339.7C16.030.202.24 30 15 M16 40 24 2 01 2 XD . T2405150R
* F2339.TC16.032.202.25 32 16 M16 40 25 2 01 2 XD .T2506160R

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

228 Wendeschneidplatten-Fraser


http://product/F2339.TC08.016.Z02.11
http://product/F2339.TC10.020.Z02.15
http://product/F2339.TC12.025.Z02.20
http://product/F2339.TC16.030.Z02.24
http://product/F2339.TC16.032.Z02.25

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Einbauteile

— ||UJl=ILTER

Dc [mm] 16 20 25 30-32
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (Torx 8IP) FS1013 (Torx 8) FS378 (Torx 15) FS1165 (Torx 20)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm 1,0 Nm 3,0Nm 6,0 Nm
Zubehor
D [mm] 16 20 25 30-32
(I>:=- Griffschliissel FS1173 (Torx 20)
Schraubendreher fiir
@:— Wendoplatie FS1483 (Torx 8IP) FS230 (Torx 8) FS229 (Torx 15)
Wendeschneidplatten
P M K s
HC HC HC HC
nioln un w90 VN onln L)
AR CER R BE 2 EA ) (AR R R RE 2R 2] 0| ;o n
NNt Q| F(F (TN |Q| ||
R alalalalala|2alalalalala|=|alala
X X XN N n unmnowmomown| X X xun oun owm$vuouwn
Bezeichnung mm A A A A A
XDGT1303080R-D57 8 O ] C I
XDMT1303080R-F55 8 OOHOB BWOBW BOBBSB N
XDGT16T3100R-D57 10 o)k ) G
XDMT16T3100R-F55 10 OOHW BB/ |BOW VDN B
XDGT2004125R-D57 125 S % s 8 B
XDMT2004125R-F55 12,5 OB VOBV BNOWNBVS® B
XDGT2405150R-D57 15 o)k ) C I
XDMT2405150R-F55 15 OOV ®N SN O W WSS
XDGT2506160R-D57 16 S = CIIRE ]
XDMT2506160R-F55 16 DO DWW OB BB B D W WX

HC = beschichtetes Hartmetall

o0
S hine, Haupt-
tat von Masc
Wt?rtkasbt‘:l‘ck und Aufspannung anwendung

[
weitere

f ndung
maBig Anwe __

@&

sehr gut gut

Wendeschneidplatten-Fraser 229


http://product/FS1454
http://product/FS1013
http://product/FS378
http://product/FS1165
http://product/FS1173
http://product/FS1483
http://product/FS230
http://product/FS229
http://product/XDGT1303080R-D57 WKP35S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303080R-D57 WKP35S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDGT16T3100R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDGT2004125R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004125R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDGT2405150R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2405150R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45
http://product/XDGT2506160R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506160R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopierfraser

F2339

- Mit Verdrehsicherung
- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
P M K N S H 0
F2339 o0 00 oo [
Werkzeug D R dy I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch Z Anz WSP Type
Zylindrisch modular * F2339.UTC08.015.202.11 0625 | 0313 | M8 | 0984 | 0433 2 01 2 XDMT1303079R
* F2339.UTC10.019.202.15 0,750 | 0375 | M10 | 1,181 | 0591 2 01 2 XD . T16T3095R
d * F2339.UTC12.026.202.20 1,000 | 0,500 | M12 | 1378 | 0,787 2 0.2 2 XD . T2004127R
1
ILIAC D | % F2339.UTC16.031.202.25 1250 | 0625 | M16 | 1575 | 0,984 2 03 2 |XD.T2506159R
R [+—Lc
lg

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm

230 Wendeschneidplatten-Fraser


http://product/F2339.UTC08.015.Z02.11
http://product/F2339.UTC10.019.Z02.15
http://product/F2339.UTC12.026.Z02.20
http://product/F2339.UTC16.031.Z02.25

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Einbauteile )
D¢ [inch] 0,625 0,750 1,000 1,250
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (Torx 8IP) FS1013 (Torx 8) FS378 (Torx 15) FS1165 (Torx 20)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm 1,0 Nm 3,0Nm 6,0 Nm
Zubehor
D¢ [inch] 0,625 0,750 1,000 1,250

(I>:=- Griffschlissel fiir Wendeplatte FS1173 (Torx 20)

Schraubendreher fir
@z— Wendeplatte FS1483 (Torx 8IP) FS230 (Torx 8) FS229 (Torx 15)

Wendeschneidplatten

P M K s

HC HC HC HC

nionnlunnonln

niwn m n N 1n|nin n

N MMt 2(F N |2

R o W e Y - i 3 P I W e T < R >~

X X X N N WX X X n un

Bezeichnung mm A
XDMT1303079R-F55 7.92 GG AR ACE G )R
XDGT16T3095R-D57 9,53 OB B 8 8
XDMT16T3095R-F55 9,53 SDOOW [OWEW B
XDGT2004127R-D57 127 O B & 8
XDMT2004127R-F55 127 DOOB BOWW B
XDGT2506159R-D57 15,88 W B I
XDMT2506159R-F55 15,88 DOOW/W BSHW/W W

HC = beschichtetes Hartmetall

o0
S hine, Haupt-
tat von Masc
W:rtka:tl:;ck und Aufspannung anwendung
[ ]
@ 8|0
. ndung
gut mabig Anwe )
sehr gut

Wendeschneidplatten-Fraser 231


http://product/FS1454
http://product/FS1013
http://product/FS378
http://product/FS1165
http://product/FS1173
http://product/FS1483
http://product/FS230
http://product/FS229
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303079R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3095R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004127R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506159R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S

— | |IUJ ALTER Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Fasfraser

M4574 [ mm |

- 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte
P p %300 ]\60" 1/

P M K N S H 0

ﬁ M4574 o0 060 00 00 o0

Werkzeug i Dc Da d Iy h L @ Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm K Z WSP Type
Zylinderschaft * M4574-008-A12-01-03-30 8 18,4 12 30 120 2,7 30° 1 0,10 1
* M4574-012-A16-02-03-30 12 22,4 16 40 160 2,7 30° 2 0.23 2 | SD..06T204
¥ d* * M4574-016-A16-03-03-30 16 26,4 16 40 160 2,7 30° 3 024 3
)) *1 * M4574-020-A20-02-05-30%* 20 353 20 40 200 4 30° 2 0.48 2 | SD..09T308
lg
Zylinderschaft * M4574-008-A12-01-03-60 8 14,3 12 30 120 48 60° 1 0,09 1
De * M4574-012-A16-02-03-60 12 18,3 16 40 160 48 60° 2 0.22 2 | SD..06T204
T - i 10 ! % M4574-016-A16-03-03-60 16 22,3 16 40 160 4,8 60° 3 0.23 3
TF% | 0] d: * M4574-020-A20-02-05-60%* 20 295 20 40 200 6.8 60° 2 0,46 2 | SD..09T308
L
lg

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
* Ohne innere Kiihimittelzufuhr

DO/ x Neuim Programm
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http://product/M4574-008-A12-01-03-30
http://product/M4574-012-A16-02-03-30
http://product/M4574-016-A16-03-03-30
http://product/M4574-020-A20-02-05-30
http://product/M4574-008-A12-01-03-60
http://product/M4574-012-A16-02-03-60
http://product/M4574-016-A16-03-03-60
http://product/M4574-020-A20-02-05-60

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten | |ILIJ ALTER

Einbauteile

Type SD .. 06T204 SD .. 09T308
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2084 (Torx 7IP) FS2266 (Torx 10IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 2,0 Nm
Zubehor
Type SD .. 06T204 SD .. 09T308
@] g:;?orgoment—Schraubendreher. FS2001 FS2003
Anzugsdrehmoment 0.4-1.2Nm 1,5-5,0 Nm
Drehmoment-Schraubendreher,
|\ digital FS2248
Anzugsdrehmoment 1.0-6.0 Nm
— Wechselklinge FS2011 (Torx 7IP) FS2268 (Torx 10IP)
@z— Schraubendreher FS2088 (Torx 7IP) FS2267 (Torx 10IP)

Wendeschneidplatten

M K N s

HC HC HC HC|HW HC
niounun oo xnuo nin ol n nIxXinl v
R A R AR R AR R R G R R R R R T DA 0
L HEHEEHRE R EE
Bezeichnung mm (||| (222 (2222222

SDHT06T204-G88 0.4 ()

. SDMTO06T204-D51 04 GRS E b S W e
SDMT06T204-D57 0.4 OOOBVBBVS BB SHSB W S BB
SDMT06T204-F57 0.4 OO DB BOBBBS WS S BB B
SDMWOBT204-A57 0.4 X3 CE AR
SDHTO9T308-G88 0.8 GG
SDMT09T308-D51 0.8 GRS B oIS e
SDMT09T308-D57 08 OOV BS BB OSB W S BB
SDMT09T308-F57 08 OO DB BOBBBS BN S B BB
SDMWO03T308-A57 08 S WX O BB

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
et von Maschine, Haupt-
W::l?:tl::tli and Aufspannung anwendung
[ ]
@ ﬁ weitere
maBig Anwendund
sehrgut  9u*
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http://product/FS2084
http://product/FS2266
http://product/FS2001
http://product/FS2003
http://product/FS2248
http://product/FS2011
http://product/FS2268
http://product/FS2088
http://product/FS2267
http://product/SDHT06T204-G88 WXN15
http://product/SDHT06T204-G88 WK10
http://product/SDMT06T204-D51 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D51 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D51 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-D57 WKK25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-D57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-D57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM45X
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMT06T204-F57 WAK15
http://product/SDMT06T204-F57 WKP25S
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35G
http://product/SDMT06T204-F57 WKP35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM35S
http://product/SDMT06T204-F57 WSM45X
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45S
http://product/SDMT06T204-F57 WSP45G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP25S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP25S
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35G
http://product/SDMW06T204-A57 WKP35S
http://product/SDHT09T308-G88 WXN15
http://product/SDHT09T308-G88 WK10
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKK25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WAK15
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S

— |ILUl=II_TEI=I

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Fasfraser

M4574
SD .. 09T308

- 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

A

P M K N S H 0
ﬁ M4&574 o0 00 00 00 o0
Werkzeug Dc Da dl |1. |1 Lc Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch K V4 WSP Type
Zylinderschaft * M4574.019-A19-02-05-30 0,750 | 1,353 | 0,750 | 1,575 | 7,874 | 0,157 | 30° 2 0,97 2 | SD..09T308
) '
)i 4
1
lg
Zylinderschaft * M4574.019-A19-02-05-60 0,750 | 1,124 | 0,750 | 1,575 | 7.874 | 0,268 | 60° 2 0,93 2 | SD..09T308
Dc
¥
5 O —) o

hj% | i) .

- —

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

DO/ x Neuim Programm
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http://product/M4574.019-A19-02-05-30
http://product/M4574.019-A19-02-05-60

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

Einbauteile

D¢ [inch] 0,750
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2266 (Torx 10IP)
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm
Zubehor
D [inch] 0,750
@] aD[:tzﬁ]orgoment—Schraubendreher. FS2003
Anzugsdrehmoment 15-5.0Nm
I\ D‘relhmoment—Schraubendreher, FS2248
digital 10-6.0 Nm
Anzugsdrehmoment o
—— -y Wechselklinge FS2268 (Torx 10IP)
@=— Schraubendreher FS2267 (Torx 10IP)
Wendeschneidplatten
M K N S
HC HC HC HCHW,| HC
niovlun un v L xn o 0nin vln nIxXnlw
QR8)199 8299888882299
r clajlajla|al22|a|lal¥|¥ia|ala|lZ o222 ala
¥ X XN on oo XXX onoaunn
Bezeichnung mm (||| (222 (2222222
SDHT09T308-G88 0.8 DS
SDMT09T308-D51 0,8 CoC GRS s ColEE 0
SDMT09T308-D57 08 OOV BS BW/W SSBW £ 3
SDMTO09T308-F57 08 QOO BUHBBVNS & BS LR
SDMW09T308-A57 0,8 SN ™ ColRk
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
o0
L hine, Haupt-
¢4t von Masc
Wzrtkasbt‘:l‘ck und Aufspannung anwendung
[}
@ 8|, &
g dung
t mabig Anwen
sehr gut 9
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http://product/FS2266
http://product/FS2003
http://product/FS2248
http://product/FS2268
http://product/FS2267
http://product/SDHT09T308-G88 WXN15
http://product/SDHT09T308-G88 WK10
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D51 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D51 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-D57 WKK25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMT09T308-F57 WAK15
http://product/SDMT09T308-F57 WKP25S
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35G
http://product/SDMT09T308-F57 WKP35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM35S
http://product/SDMT09T308-F57 WSM45X
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T308-F57 WSP45G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP25S
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35G
http://product/SDMW09T308-A57 WKP35S

— ||UJl=II_TEI=I Frisen

Schnittdaten zum Schruppen
WSP45G / WHH15X

JIE = Schnittdaten fiir Nassbearbeitung Schneidstoffsorten
3% = Trockenbearbeitung ist méglich
Startwerte fiir
Schnittgeschwindigkeit v [m/min]
HC
Plan-/Eckfrasen
g _ g
= Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen @ oF %
& und Kennbuchstaben s | = 7 WSP45G
b= = < 2
- 2010
£ TLE| 7 11
S s [RZ| 8 ﬂ jﬁ 172 15
C<025% gegliiht 125 428 P1 ° oo 230 290
C>025..<055% gegliiht 190 639 P2 e oo 190 250
) C>025..<055% vergiitet 210 708 P3 ° oo 180 230
Unlegierter Stahl =
C>0,55% gegliiht 190 639 P4 ® oo 190 250
C>0,55% vergiitet 300 | 1013 P5 e oo 130 125
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 745 P6 e (oo 175 225
gegliiht 175 591 P7 e oo 190 240
Pl vergiitet 300 | 1013 | P8 o | oo 130 145
Niedrig legierter Stahl =
vergiitet 380 1282 P9 e (oo 100 110
vergiitet 430 1477 | P10 e (oo 80 90
_ gegliiht 200 675 P11 ° oo 115 140
A gehartet und angelassen 300 | 1013 | P12 | ® |ee 75 90
hoch legierter Werkzeugstahl
gehartet und angelassen 400 1361 | P13 e (oo 65 80
: ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 675 P14 ® | o0 115 140
MiE BRSHEEETSTEN] martensitisch, vergiitet 330 1114 | P15 e (oo 80 100
austenitisch, abgeschreckt 200 675 Ml |ee® | ® 110 130
M Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehértet (PH) 300 1013 M2 LY B ) 90 100
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 |ee® | @ 100 120
TS ferritisch 200 675 K1 o oo
perlitisch 260 867 K2 e (oo
niedrige Festigkeit 180 602 K3 e (oo
Grauguss — —
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 Ka e (oo
Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 oL KS e oo
perlitisch 265 885 K6 e (oo
GGV (CGl) 200 675 K7 e | oo
Aluminium-Knetlegierungen nicht aushartbar 30 - NL |ee
aushartbar, ausgehartet 100 343 N2 | ee®
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 | e®
Aluminium-Gusslegierungen <12% Si, aushartbar, ausgehartet 90 314 N4 | @@
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 447 NS5 | e®
N Magnesiumlegierungen? 70 250 N6 | @@
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 343 N7 | e®
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 | e®
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 382 N9 | ee
hochfest, Ampco 300 1013 | N10 | @@
: gegliiht 200 675 S1 | ee 65 70
Fe-Basis —
ausgehartet 280 943 S2 (1} 45 50
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 839 S3 (1} 50 55
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 | 1177 S4 | e® 30 85
gegossen 320 1076 S5 (1] 40 45
S Reintitan 200 675 S6 | ee 65 70
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 1262 S7 (X1} 30 35
B-Legierungen 410 | 1396 S8 | ee 30 35
Wolframlegierungen 300 1013 S9 (1] 70 80
Molybdanlegierungen 300 | 1013 | S10 | ee 70 80
gehartet und angelassen 50HRC| - H1 (1)
Geharteter Stahl gehértet und angelassen 55HRC| - H2 L dd
H gehartet und angelassen 60 HRC| - H3 (X1}
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen 55HRC| - H&4 (1]
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 01 |ee | @ 400 400
Duroplaste ohne abrasive Fiillstoffe 02 |ee | @ 300 300
Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
0 Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore 06 (Y1)

e e Empfohlene Anwendung (die angegebenen Schnittdaten gelten als Startwerte fiir die empfohlene Anwendung)
® Magliche Anwendung, Schnittdaten um 30-50 % reduzieren (fiir ISO M ca. 70-80 % erhéhen)

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie ab Seite C 671 im Walter Gesamtkatalog 2017.

2 Schnittdaten konnen auch ohne Kiihimittel gefahren werden.

* ag/Dc = 1/10, v = 10 % hoher als 1/5

3 Bei der Bearbeitung von Magnesiumlegierungen keine wassermischbaren Kiihlschmiermittel verwenden.
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Die vorgegebenen Schnittwerte sind mittlere Richtwerte.
Eine Anpassung in speziellen Einsatzfallen ist zu empfehlen.

Schneidstoffsorten

Startwerte fiir
Schnittgeschwindigkeit v [m/min]

HC

Plan-/Eckfrasen Eckfrasen Eckfrasen Bohrzirkularfrasen Nutfrésen Kopierfrasen

mit vollzahnigen mit halbzahnigen mit Scheibenfrasern

Igel-Frasern Igel-Frasern
WHH15X WSP456 WSP456 WSP456 WSP456 WSP456 WWH15X
ae / Dc* ae / Dc* ae / Dc* ae / Dc* ae / Dc ae / Dc ae /D

v 1/5 12 15 " 15 m 15 1/4% 1/10 v | us o | 10 us | v
170 215 185 230 185 230 210 260 185 230 230 290 365 170 225 305
150 195 150 200 150 200 170 220 150 200 190 250 315 150 200 270
120 155 130 165 130 165 160 210 135 170 155 200 250 120 160 220
105 140 150 200 150 200 170 220 135 170 145 170 215 105 140 190
80 100 105 115 105 115 120 130 105 125 130 145 180 80 105 145
120 155 125 160 125 160 160 210 140 180 190 250 115 120 160 220
140 175 150 190 150 190 170 210 150 190 190 240 300 140 185 250
110 125 105 115 105 115 125 150 105 115 145 170 215 120 160 220
110 120 60 70 60 70 85 95 75 85 130 145 180 110 150 200
110 125 60 70 50 60 60 65 65 75 100 110 140 105 140 190

90 110 90 110 100 130 90 110 115 140 175 105 140 190

65 70 65 70 75 90 60 70 75 90 115 100 130 180

60 70 50 60 65 75 55 65 65 80 100 80 100 140

90 110 90 110 100 120 90 110 115 140 175 120 160 220

60 70 60 70 55 65 60 80 90 110 140 100 130 180

85 100 85 100 90 100 85 100 110 130 165

70 80 75 90 70 80 70 85 90 110 140

75 90 75 90 80 90 75 90 100 120 150
105 125 105 140 190
90 110 90 120 160
110 120 110 150 200
90 105 90 120 160
110 120 110 150 200
90 105 90 130 180
80 100 80 110 150

50 55 50 55 60 65 55 60 65 70 90

35 40 35 40 40 45 40 45 45 50 65

40 45 40 45 45 50 45 50 50 55 70

25 30 25 30 25 30 30 35 30 35 45

30 35 30 35 35 40 35 40 40 45 55

50 65 50 65 65 80 55 60 65 80 100

30 35 30 35 40 45 30 35 40 45 55

25 30 25 30 35 40 25 30 35 40 50

30 35 30 35 40 45 30 35 40 45 55

25 30 25 30 35 40 25 30 40 45 55
50 60 50 65 85
35 45 35 50 70

35 45 60

40 50 40 55 80
700 400 400 400 400 400 400 400 400 400 500 600 700 700 800 900
600 600 300 300 300 300 300 300 300 300 400 500 600 600 700 800
600 600 600 700 800
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Schnittdaten zum Vorschlichten und Schlichten

WSP456G / WHH15X

j% = Trockenbearbeitung ist méglich

33 = Schnittdaten fiir Nasshearbeitung

Schneidstoffsorten

Startwerte fiir
Schnittgeschwindigkeit v [m/min]

- HC
2 § Kopierfrdasen
5 Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen z cf g’ WSP456 WHH15X
u"? und Kennbuchstaben % % %
§ %: E ® g ae / D* ae / D*
g L‘E gé E ﬁ j% 1/1 1/5 5; 1/5 | 1/20
C<0,25% gegliht 125 | 430 P1 ® | ®ee | 345 | 435 | 545 | 210 | 280 | 380
C>025..<055% gegliiht 190 | 640 P2 ® | ee | 285 | 375 | 470 190 | 250 | 340
) C>0.25..<055% vergiitet 210 | 710 P3 e | ee® | 235 | 300 | 375 150 | 200 | 270
Unlegierter Stahl =
C>055% gegliht 190 | 640 P4 e | ®ee® | 220 | 255 | 320 130 | 170 | 235
C>055% vergiitet 300 | 1010 | P5 e | ee | 195 | 220 | 270 100 | 130 | 180
Automatenstahl (kurzspanend) gegliht 220 | 750 P6 (] ee | 290 380 470 180 240 330
gegliht 175 | 590 P7 ® | ®ee® | 285 | 360 | 450 170 | 230 | 310
P ) vergiitet 285 | 960 P8 ® | ®ee® | 220 | 255 | 320 150 | 200 | 270
Niedrig legierter Stahl =
vergiitet 380 | 1280 | P9 e | ee | 195 | 220 | 270 140 | 190 | 250
vergiitet 430 | 1480 | P10 ® | ee | 150 | 165 | 205 130 | 170 | 235
. gegluht 200 | 680 | P11 e | ee | 175 | 210 | 265 130 | 170 | 235
Hochleg.lerter SIERTL gehartet und angelassen 300 | 1010 | P12 e | ee | 115 | 135 | 170 120 | 160 | 220
hochlegierter Werkzeugstahl
gehértet und angelassen 380 | 1280 | P13 (] ee | 110 130 150 110 150 210
Nichtrostender Stahl ferritisch / martensitisch, gegliiht 200 | 680 | Pl4 (] ee | 175 210 260 150 200 270
martensitisch, vergiitet 330 | 1110 | P15 ® | ee | 135 | 160 | 205 | 120 | 160 | 220
austenitisch, abgeschreckt 200 680 M1 oo | o 165 195 245
M | Nichtrostender Stahl austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH) 300 | 1010 | M2 | e® | @ 130 | 160 | 210
austenitisch-ferritisch, Duplex 230 780 M3 | e® | @ 150 180 230
TS ferri.tibsch 200 | 400 K1 ® | oo 130 | 170 | 235
perlitisch 260 | 700 K2 °o | oo 110 | 150 | 200
niedrige Festigkeit 180 | 200 K3 ° (1) 140 190 250
Grauguss — —
K hohe Festigkeit / austenitisch 245 | 350 K& (] (1) 110 150 200
Eeeiem it e ferritisch 155 | 400 K5 e | oo 140 | 190 | 250
perlitisch 265 | 700 K6 ° | o0 120 | 160 | 220
GGV (CGl) 230 | 400 K7 e | oo 110 | 150 | 200
Aluminium-Knetlegierungen nicht aushartbar 30 - M oc
aushartbar, ausgehartet 100 | 340 N2 (1)
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 o0
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushértbar, ausgehartet 90 310 N4 | @@
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 450 N5 (1)
N Magnesiumlegierungen? 70 250 N6 | @@’
unlegiert, Elektrolytkupfer 100 | 340 N7 (1)
Kupfer und Kupferlegierungen Messing, Bronze, Rotguss 90 310 N8 (Y1)
(Bronze/Messing) Cu-Legierungen, kurzspanend 110 | 380 | N9 | @@
hochfest, Ampco 300 | 1010 | N10 | e®
) gegluht 200 | 680 S1 | ee 100 | 105 | 130
Fe-Basis —
ausgehartet 280 | 940 S2 | ee 70 75 95
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 | 840 S3 (1) 75 85 105
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 | 1180 | S4 (1) 45 55 70
gegossen 320 | 1080 | S5 | ee 60 70 90
S Reintitan 200 | 680 S6 | ee® 100 | 120 | 150
Titanlegierungen a- und B-Legierungen, ausgehartet 375 | 1260 | S7 | ee 60 70 90
B-Legierungen 410 | 1400 | S8 (1) 50 60 80
Wolframlegierungen 300 | 1010 | S9 (1) 70 80 100
Molybdanlegierungen 300 | 1010 | S10 | e® 70 80 100
gehdrtet und angelassen 50HRC| - H1 (1) 60 80 110
Geharteter Stahl gehartet und angelassen 55HRC| - H2 (X ) 40 50 70
H gehértet und angelassen 60 HRC| - H3 (1] 40 45 60
Gehartetes Gusseisen gehdrtet und angelassen 55 HRC| - H4 (1) 50 70 90
Thermoplaste ohne abrasive Fiillstoffe 0l | e® | @ 550 | 650 | 750 800 | 900 | 1000
Duroplaste ohne abrasive Fillstoffe 02 |ee | @ 450 | 550 | 650 700 | 800 | 900
Kunststoff, glasfaserverstarkt GFRP 03
0 Kunststoff, kohlefaserverstarkt CFRP 04
Kunststoff, aramidfaserverstarkt AFRP 05
Graphit (technisch) 80 Shore 06 (Y] 700 800 | 1000

e e Empfohlene Anwendung (die angegebenen Schnittdaten gelten als Startwerte fiir die empfohlene Anwendung)
® Magliche Anwendung, Schnittdaten um 30-50 % reduzieren (fiir ISO M ca. 70-80 % erhohen)

! Die Zuordnung der Zerspanungsgruppen finden Sie ab Seite C 671 im Walter Gesamtkatalog 2017.

2 Bei der Bearbeitung von Magnesiumlegierungen keine wassermischbaren Kithlschmiermittel verwenden.

* ag/Dc = 1/50, v¢ = 40 % héher als 1/20
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Vorschubbestimmung (Startwerte) Eie Anpaseang i spesellen Einsatafalen s o empleen
Frasertyp M5130 M4574
N
I
g
Y
Zahnvorschub fzg
fiir
3 = D¢
Q|3 =3pmax = Lc Fiir Eckfrasoperationen
g Einstellwinkel k 90° 30°/ 45°/60°
“fz fz0 [mm] fz0 [mm]
% | Werkzeug-@ bzw. @-Bereich [mm] 16-50 12-16 20-40 32-40
= | Maximale Schnitttiefe ap max = Lc [mm] 9.0 3 5 7
Unlegierter Stahl ! 0,16 0,15 0,20 0,25
Niedrig legierter Stahl 0,11 0,12 0,15 0,20
P Hoch legierter Stahl und Werkzeugstahl 011 012 015 0.20
Nichtrostender Stahl 0,08 0,10 0,12 0,15
M | Nichtrostender Stahl 2 0,08 0,08 0,10 012
Temperguss 0,13 0,15 0,20 0,25
Grauguss 0,16 0,20 025 0,30
K Gusseisen mit Kugelgraphit 0,13 0,15 0,20 0,25
GGV (CGI) 011 015 0,20 025
Aluminium-Knetlegierungen 011 0,10 012 0,15
Aluminium-Gusslegierungen 0,13 0,10 012 0,15
N Magnesiumlegierungen 011 0,08 0,10 012
Kupfer und Kupferlegierungen (Bronze/Messing) 0,08 0,08 0,10 0,12
Warmfeste Legierungen 0,08 0,08 0,10 012
Titanlegierungen 0,08 0,08 0,10 012
S Wolframlegierungen 0,08 0,08 0,10 0,12
Molybdanlegierungen 0,08 0,08 0,10 012
Geharteter Stahl 0,08
H Gehartetes Gusseisen 011
Thermoplaste 013 0,10 0,12 015
O | Kunststoff, kohlefaserverstarkt 0,15
Graphit (technisch) 011 0.10 012 015
Wendeschneidplatten-Typen BC..0903.. SD..06T2 SD..09T3.. SD..1204..
Korrekturfaktor Kag a2 /D= 1/1-1/2 1.0 1.0 10 1.0
1/5 11 11 11 11
fiir den Zahnvorschub abhangig 1/10 12 12 12 12
vom Verhéltnis Schnittbreite ag
zu Fréserdurchmesser D¢ 1/20 13 13 13 13
1/50 15 15 15

! und Stahlguss

2 und austenitisch / ferritisch

" nur méglich, wenn ap < 0,75x D¢
" nur beiag / De < 1/5
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Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Eckfraser M5130

Schrdges Eintauchen und

Zirkulareintauchen ins Volle Eintauchen mit Xtra-tec® XT Eckfrdser M5130 / Tauchwinkel Epay [°]
. BC..0903..
Fraser-0
\ apmax =9 mm
} Dc Emax Do min Do max ap
‘ [mm] [°1 [mm] [mm] [mm]
a1 16 84 202 32 12
18 67 242 36 12
| 20 54 282 40 11
‘ 22 46 322 i 11
P o
azsamﬂ ol ¢} | Al 25 38 382 50 11
ag
} 32 26 522 64 11
40 20 682 80 11
‘ 50 16 882 100 11
63 12 1142 126 11
a | Of ¢} 5 3 ap max = 0.354 inch
* j ' Dec Emax Do min Do max ap
L linch] ] linch] finch] linch]
0,625 85 0785 1250 0,047
| 0,750 6.1 1035 1500 0047
Q
5] O in 1,000 37 1535 2,000 0043
. 2,000 15 3535 4,000 0043
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Zirkularfrdasen

einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]
: Bearbeiteter B[g:..[0903]..
Bohrungs-@ cLmm
[ Do [mm] 16 18 20 25 32 40 50 63
1|
: 25 30 | 15
! 30 61 | 40 | 15
|
‘ 40 88 | 82 | 55 | 17
D,
‘ 50 88 | 88 | 82 | 50
Do

60 8.8 8.8 8,8 6,5 35
70 8.8 8.8 8,8 8.8 55 15
80 8.8 8.8 8.8 8.8 7.5 4,0
90 8.8 8.8 8,8 8.8 8.8 55 15
100 8.8 8.8 8,8 8.8 8.8 6,7 3,8
120 8.8 8.8 8,8 8.8 8.8 8.8 6,0 3,0
150 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 55
180 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 7.5
200 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8
250 8.8 8,8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung”) f [inch]

Bearbeiteter BDC[?SSS]
Bohrungs-@ ¢
Dy [inch] 0,625 | 0,750 | 1,000 | 1,250 | 1,500 | 2,000
0,984 0,110
1,181 0,240 | 0,590
1575 0,346 | 0,215 | 0,066
1,969 0,346 | 0,322 | 0,190
2,362 0,346 | 0,346 | 0,255 | 0,135
2,756 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,215 | 0,055
3,150 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,295 | 0,155
3,543 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,215 | 0,055
3,937 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,261 | 0,145
4,724 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,235
5,906 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
7,087 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
7.874 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
9,843 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
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Frasen

Hinweise zum Hochgeschwindigkeitseinsatz

1. Maximal zuldssige Drehzahlen:

Die in den Tabellen angegebenen Grenzwerte
dirfen nicht Gberschritten werden, da sonst
Funktion und/oder Sicherheit nicht mehr gewahr-
leistet sind.

2. Es sind nur Original Walter Wendeschneidplatten
und Einbauteile (Schrauben etc.) zu verwenden.
Spatestens nach 5 Wendeschneidplattenwechseln
sind neue Schrauben zu verwenden.

3. Die im Katalog angegebenen Drehmomente sind
einzuhalten.

Teil 1: metrisch

4. Wuchten:

Beim Arbeiten mit hoheren Drehzahlen (> 6 000)
oder Umfangsgeschwindigkeiten > 1000 m/min
ist ein Wuchten in 2 Stufen durchzufiihren:

a. Grundwuchtung des Werkzeugkdrpers inklusive
Wendeschneidplatten (wird auf Wunsch durch
Walter durchgefiihrt). Hier sind Werkzeug-
aufnahmen zu verwenden, die vorher separat
gewuchtet wurden.

b. Feinwuchten des komplett montierten Werk-
zeugs auf der Aufnahme. Dieses ist dringend zu
empfehlen, da selbst kleine Rundlauffehler den
Wuchtzustand gravierend verandern.

. Kurze Auskragldangen reduzieren Rundlauffehler

sowie Unwucht und erhéhen die Lebensdauer der
Spindel. Die angegebenen Drehzahlen gelten nur
fur den Einsatz der Werkzeuge ohne zusatzliche
Verlangerungen sowie fiir Werkzeuge mit einer
Halslange < 2,2 x De.

Fiir Werkzeuge mit groBerer Halslange sind die
Drehzahlen nach Riicksprache mit Walter zu
reduzieren.

Nmax [1/min] bei D

Werkzeug sicherheitsrelevante Teile bezogen auf @ 10 @12 P14 016 718 @20 022 025 028 232 @ 35
AC.T0602.. D¢ 40.000 | 40.000 | 40.000 | 40.000 | 40.000 | 40.000 | 40.000 | 40.000 36.600
BC..0903.. D¢ 40.000 | 40.000 | 40.000 | 38.700 | 36.000 31.300

M5130
BC.T1204.. D¢ 28.100 24.400
BC.T1605.. D¢ 22.300 | 20.900 | 19.300 | 18.300

Teil 2: inch

Nmax [1/min] bei D

Werkzeug sicherheitsrelevante Teile bezogen auf 20,375 20,5 0 0,625 0,750 1,000 21,250 ? 1,500
AC.T0602.. D¢ 40,000 40,000 40,000 40,000 36,800 33,400
BC..0903.. D¢ 40,000 40,000 35,700

M5130
BC.T1204.. D¢ 33,100 27,900 24,500 22,100
BC.T1605.. D¢ 22,100 19,300 17,400
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6. Schutzvorrichtung:
Es sind geeignete Schutzvorrichtungen oder Maschinenkapselungen
einzusetzen, die abgeschleuderte Partikel wie Spane oder durch Kollision

gebrochene Schneidenteile sicher auffangen kénnen.
7. Beschadigte Werkzeuge:

Fir die Instandsetzung eines HSC-Werkzeugs ist die Betriebsdrehzahl
anzugeben. Die Tabellenwerte gelten nur fiir Werkzeuge, die nach einer

Instandsetzung dem Neuzustand entsprechen.

8. Anwendung von Normen:

beschrieben sind.

Walter empfiehlt die Anwendung der Wuchtnorm DIN 69888, in der die
Wuchtung von Werkzeugen und die Anforderungen im Zerspanungsbereich

Die DIN 69888 ist auf die Belange im Zerspanungsbereich zugeschnitten

und beschreibt die Anforderungen an die Wuchtung von Werkzeugen in
praxisgerechter Art und Weise. Die hisher oft angewendete DIN ISO 1940

beschreibt dagegen die Wuchtung fiir den gesamten Maschinenbau.
Anforderungen beim Arbeiten mit Umfangsgeschwindigkeiten
> 1000 m/min sind in DIN ISO 15641 beschrieben.

Nmax [1/min] bei D

@ 40 0 42 @50 052 263 0 66 7 80 @ 85 @100 @125 0160 @ 200 @ 250 @ 315
32.500 28.900 25.700
27.700 24.600 21.800
21.500 19.100 16.900 14.800
16.900 16.500 14.900 14.600 13.200 12.800 11.600 11.200 10.300 9.100 8.000
Nmax [1/min] bei D
? 2,000 ? 2,500 @ 3,000 @ 4,000 @ 5,000 ? 6,000 @ 8,000 10,000 12,000
28,700 25,500
24,400
18,900 16,800 15,200
14,800 13,100 11,900 10,200 9,100 8,200
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Programmiibersicht Accure-tec Schwingungsgedampfte Bohrstangenaufnahme

Werkzeugaufnahmen

Bezeichnung A3000 A3000-C A3000-HSK-T

Werkzeugtyp Accure-tec-Aufnahme

Maschinenseitig Zylinderschaft Walter Capto™ nach | HSK-T DIN 69893-7
IS0 26623

Werkzeugseitig QuadFit QuadFit QuadFit

Ausrichtung gerade gerade gerade

Seite 247 249 250
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Zylinderschaftaufnahme - schwingungsgedampft

A3000[ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug dy Is Is h

Bezeichnung mm dyp mm mm mm di3

Zylinderschaft mit Spannflache * A3000-25-Q25-130 25 Q25 130 100 235 G1/4 09

. ths * A3000-25-025-180 25 Q25 180 100 285 G1/4 1.1

3 d A3000-32-032-160 32 Q32 160 128 293 G1/4 18

I —] T A3000-32-Q32-224 32 Q32 224 128 357 G1/4 23

Ih Iﬂil A3000-40-Q40-208 40 Q40 208 160 374 G1/4 38

A3000-40-Q40-288 40 Q40 288 160 454 G1/4 46

A3000-50-Q50-268 50 Q50 268 200 475 G1/4 7,5

A3000-50-Q50-368 50 Q50 368 200 575 G1/4 9.1

Zylinderschaft ohne Spannflache * A3000-25-Q25-230-CS 25 Q25 230 75 310 M8X1 17

. as | * A3000-32-032-288-CS 32 Q32 288 98 389 M8X1 2.7

dr A3000-40-Q40-368 40 Q40 368 160 534 G1/4 55

T FM?HL%A‘\ : A3000-50-Q50-468 50 Q50 468 200 675 G1/4 11
1 ‘QuadFit

QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
A3000...-CS = Hartmetallverstarkte Ausfiihrung
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dqp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschliissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25 Nm 35Nm 55 Nm
@:lW))‘ Kiihimitteladapter fiir CS-Variante CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Zubehor
dqp Q32 Q40 Q50
Drehmomentschlissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@ﬂ Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DS/ x Neuim Programm
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Zylinderschaftaufnahme - schwingungsgedampft

A3000

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug dy Iy I I
Bezeichnung inch dip inch inch inch di3
Zylinderschaft mit Spannflache * A3000.16-025-133 1,000 Q25 5,250 4,000 9,430 G1/4 4,37
* A3000.16-Q25-184 1,000 Q25 7,250 4,000 11,430 G1l/4 5,36
A3000.20-Q32-165 1,250 Q32 6,500 5,000 11,713 G1l/4 3,97
A3000.20-Q32-229 1,250 Q32 9,000 5,000 14,213 G1l/4 5,07
A3000.24-Q40-203 1,500 Q40 8,000 6,000 14,252 G1l/4 7.72
A3000.24-Q40-279 1,500 Q40 11,000 6,000 17,252 G1/4 9,48
A3000.32-Q50-267 2,000 Q50 10,500 8,000 18,791 G1l/4 16,76
A3000.32-Q50-368 2,000 Q50 14,496 8,000 22,791 G1l/4 20,28
Zylinderschaft ohne Spannflache * A3000.16-Q25-235-CS 1,000 Q25 9,250 3,000 12,430 M8X1 8,75
dis * A3000.20-Q32-292-CS 1,250 Q32 11,500 3,750 15,463 M8X1 1312
Tl A3000.24-Q40-356 1,500 Q40 14,000 6,000 20,252 G1l/4 11,46
s —| F A3000.32-Q50-470 2,000 Q50 18,500 8,000 26,791 G1l/4 24,69
e,
QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
A3000...-CS = Hartmetallverstarkte Ausfiihrung
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
dyp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschlissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25 Nm 35Nm 55 Nm
KihImitteladapter fiir CS-Variante CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Zubehor
dyp Q32 Q40 Q50
Drehmomentschliissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
(0\" Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50
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Walter Capto™ Aufnahme - schwingungsgedampft

A3000-C [ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug ) di2 Is hig 7
Bezeichnung dp dyy mm mm mm mm Mg

Walter Capto™ nach 150 26623 * A3000-C4-Q25-130 C4 025 25 130 107 110 10000 0.8
* A3000-C4-025-180 c4 025 25 180 157 160 8000 1

— J * A3000-C4-32-160 C4 032 32 160 137 140 10000 12
B 7 % A3000-C4-032-224 Ch 032 32 224 201 204 8000 17
* A3000-C5-025-130 cs 025 25 130 107 110 10000 0.9

* A3000-C5-025-180 c5 025 25 180 157 160 8000 11
“ * A3000-C5-025-230 5 Q25 25 230 207 210 6000 13
* A3000-C5-032-160 c5 032 32 160 136 140 10000 14

* A3000-C5-Q32-224 cs 032 32 224 200 204 8000 18

* A3000-C5-Q32-288 cs 032 32 288 264 268 6000 22

* A3000-C5-Q40-208 c5 40 40 208 184 188 8000 25

* A3000-C5-Q40-288 c5 040 40 288 264 268 6000 33

* A3000-C5-Q40-368 cs Q40 40 368 344 348 5000 43

* A3000-C6-025-130 c6 025 25 130 102 105 10000 13

% A3000-C6-025-180 c6 025 25 180 152 155 8000 15

* A3000-C6-025-230 c6 025 25 230 202 205 6000 17
A3000-C6-032-160 C6 032 32 160 129 135 10000 18
A3000-C6-032-224 c6 032 32 224 193 199 8000 21
A3000-C6-032-288 c6 032 32 288 257 263 6000 26
A3000-C6-040-208 c6 040 40 208 177 183 8000 2.9
A3000-C6-040-288 C6 Q40 40 288 257 263 6000 37
A3000-C6-040-368 c6 Q40 40 368 337 343 5000 45
A3000-C6-050-268 c6 050 50 268 238 243 6000 5
A3000-C6-050-368 c6 050 50 368 338 343 4000 6.6
A3000-C6-Q50-468 C6 050 50 468 438 443 2500 85
A3000-C8-Q32-224 cs 032 32 224 181 191 8000 32
A3000-C8-032-288 cs 032 32 288 245 255 6000 36
A3000-C8-Q40-288 cs 040 40 288 245 255 6000 47
A3000-C8-Q40-368 c8 Q40 40 368 325 335 5000 56
A3000-C8-050-268 c8 050 50 268 225 235 6000 59
A3000-C8-050-368 cs 050 50 368 325 335 4000 75
A3000-C8-Q50-468 cs 050 50 468 425 435 2500 94

QuadFit Wechselkopfe — siehe Kapitel Drehen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dyy Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschlissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25Nm 25Nm 35Nm 55Nm
Zubehor
dyy Q32 Q40 Q50
Drehmomentschliissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@ Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DS/ x Neuim Programm
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e | |IUJl=II_TER Stehende Aufnahmen

HSK-T-Aufnahme — schwingungsgedampft
A3000-HSK-T[ mm |

Accure-tec

- Fiir QuadFit Wechselképfe
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug _ dy di2 Iz s li7
Bezeichnung mm dy mm mm mm mm e
HSK-T DIN 69893-7 * A3000-H63T-Q25-130 63 Q25 25 130 101 104 10000 11
* A3000-H63T-Q25-180 63 Q25 25 180 151 154 8000 13
dL * A3000-H63T-Q25-230 63 Q25 25 230 201 204 6000 15
I * A3000-H63T-Q32-160 63 032 32 160 128 134 10000 16
* A3000-H63T-Q32-224 63 Q32 32 224 192 198 8000 2
* A3000-H63T-Q40-208 63 Q40 40 208 176 182 8000 2.7
* A3000-H63T-Q40-288 63 Q40 40 288 256 262 6000 35
* A3000-H63T-Q50-268 63 Q50 50 268 241 242 6000 4.8
* A3000-H63T-Q50-368 63 Q50 50 368 341 342 4000 6.4
A3000-H100T-Q32-224 100 Q32 32 224 189 195 8000 3.4
A3000-H100T-Q32-288 100 Q32 32 288 253 259 6000 38
A3000-H100T-Q40-288 100 Q40 40 288 253 259 6000 4,9
A3000-H100T-Q40-368 100 Q40 40 368 333 339 5000 58
A3000-H100T-Q50-268 100 Q50 50 268 234 239 6000 6.2
A3000-H100T-Q50-368 100 Q50 50 368 334 339 4000 7.8
A3000-H100T-Q50-468 100 Q50 50 468 434 439 2500 9,7

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
dyp Q25 Q32 Q40 Q50
Hakenschliissel SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Anzugsdrehmoment 25 Nm 25Nm 35Nm 55 Nm
Zubehor
di1 Q32 Q40 Q50
Drehmomentschliissel mit Haken SD4000-Q32-25 SD4000-Q40-35 SD4000-Q50-55
Anzugsdrehmoment 25 Nm 35Nm 55 Nm
@A Haken fiir Drehmomentschliissel SD6000-Q32 SD6000-Q40 SD6000-Q50

DO/ x Neuim Programm

250 Accure-tec Schwingungsgeddampfte Bohrstangenaufnahme


http://product/A3000-H63T-Q25-130
http://product/A3000-H63T-Q25-180
http://product/A3000-H63T-Q25-230
http://product/A3000-H63T-Q32-160
http://product/A3000-H63T-Q32-224
http://product/A3000-H63T-Q40-208
http://product/A3000-H63T-Q40-288
http://product/A3000-H63T-Q50-268
http://product/A3000-H63T-Q50-368
http://product/A3000-H100T-Q32-224
http://product/A3000-H100T-Q32-288
http://product/A3000-H100T-Q40-288
http://product/A3000-H100T-Q40-368
http://product/A3000-H100T-Q50-268
http://product/A3000-H100T-Q50-368
http://product/A3000-H100T-Q50-468
http://product/SD9000-Q25
http://product/SD9000-Q32
http://product/SD9000-Q40
http://product/SD9000-Q50
http://product/SD4000-Q32-25
http://product/SD4000-Q40-35
http://product/SD4000-Q50-55
http://product/SD6000-Q32
http://product/SD6000-Q40
http://product/SD6000-Q50

Stehende Aufnahmen _|||ILUl=II_TER

Accure-tec Schwingungsgeddmpfte Bohrstangenaufnahme 251



— |ILUl=II_TEI=I

Allgemeine Informationen — Aufnahmen

Programmiibersicht Einbauteile und Zubehor
Bohrstangen-Aufnahme

Bezeichnung A2140-W
Werkzeugtyp Bohrstangen-Aufnahmen
Maschinenseitig Zylinderschaft mit Flache
Werkzeugseitig [mm] 6-25

Seite 253
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Allgemeine Informationen — Aufnahmen — |ILUl=IL'I'EI=I

Bohrstangen-Aufnahme

A2140-W [ mm |

- Mit Weldonschaft nach DIN 9766
- Selbstzentrierung fir zylindrischen Rundschaft

Werkzeug _ & dyy h I
Bezeichnung mm mm mm mm

Zylinderschaft mit Flache * A2140-W16-R06-048 16 6 48 5 0.1

gemaf 150 9766 * A2140-W16-R08-048 16 8 48 5 01

M * A2140-W16-R10-048 16 10 48 5 0.1

i : - 1 * A2140-W16-R12-048 16 12 48 5 01

du .‘ Uk A2140-W20-R06-055 20 6 55 5 0.1

J * A2140-W20-R08-055 20 8 55 5 0.1

| * A2140-W20-R10-055 20 10 55 5 0.1

" * A2140-W20-R12-055 20 12 55 5 0.1

* A2140-W20-R16-055 20 16 55 5 0.1

A2140-W25-R06-061 25 6 61 5 02

A2140-W25-R08-061 25 8 61 5 02

A2140-W25-R10-061 25 10 61 5 02

A2140-W25-R12-061 25 12 61 5 02

A2140-W25-R16-061 25 16 61 5 0.1

A2140-W32-R06-065 32 6 65 5 03

A2140-W32-R08-065 32 8 65 5 03

A2140-W32-R10-065 32 10 65 5 03

A2140-W32-R12-065 32 12 65 5 03

A2140-W32-R16-065 32 16 65 5 03

A2140-W32-R20-065 32 20 65 5 02

A2140-W40-R06-075 40 6 75 5 06

A2140-W40-R08-075 40 8 75 5 06

A2140-W40-R10-075 40 10 75 5 06

A2140-W40-R12-075 40 12 75 5 06

A2140-W40-R16-075 40 16 75 5 06

A2140-W40-R20-075 40 20 75 5 06

A2140-W40-R25-075 40 25 75 5 05

Anmerkung: Nut fiir Selbstzentrierung ist bei allen Walter Turn Bohrstangen mit Vollrundschaft (-R) @ 6-25 mm vorhanden.
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)

DS/ x Neuim Programm
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J— | |IUJl=II_'I'ER Rotierende Aufnahmen

Programmiibersicht Accure-tec Schwingungsgedampfte Fraser-Aufnahmen

Werkzeugaufnahmen

Bezeichnung AC001.K AC001.K
Werkzeugtyp Accure-tec-Aufnahmen
Maschinenseitig ASME B 5.50 ASME B 5.50
Werkzeugseitig B19 / B26 / B38 B19 / B26
Seite 255 255
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Rotierende Aufnahmen — |ILUl=IL'I'EI=I

CAT-V-Aufnahme - schwingungsgedampft
AC001.K

— Fur Fraswerkzeuge mit zylindrischer Bohrung nach DIN 138
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug _ dn di a e
Bezeichnung d; inch inch inch inch di3

ASME B 5.50 * AC001.K40-B19-191 CAT40 0,750 1,750 7,500 0,690 5/8"-11 6.83
* AC001.K40-B26-229 CAT40 1,000 2,250 9,000 0,690 5/8"-11 13,01
* AC001.K50-B19-191 CAT50 0,750 1,750 7,500 0,690 1"-8 11,02
* AC001.K50-B26-229 CAT50 1,000 2,250 9,000 0.690 1"-8 17,64
* AC001.K50-B38-349 CAT50 1,500 3,500 13,750 0,940 1"-8 44,09

CAT-V-Aufnahme konisch — schwingungsgedampft
AC001.K

— Fur Fraswerkzeuge mit zylindrischer Bohrung nach DIN 138
— Mit voreingestellter Schwingungsdampfung

Werkzeug dy di2 Iz hig g

Bezeichnung dp inch inch inch inch inch di3

ASME B 5.50 * AC001.K40-B19-229 CAT40 0,750 1,750 9,000 3,125 0,690 5/8°-11 10,10
* AC001.K50-B19-229 CAT50 0,750 1,750 9,000 3,125 0,690 1"-8 13,89
* AC001.K50-B26-305 CAT50 1,000 2,250 12,000 3,096 0,690 1°-8 24,03

DS/ x Neuim Programm
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Kann man mit Innovationskraft
Energie erzeugen?

Im Jahr 2025 werden tiber 8 Milliarden Menschen auf der Erde leben. Der Energiebedarf steigt
entsprechend. Deshalb ist hochste Effizienz bei der Energieerzeugung notwendig! Komponenten
fir die Energiebranche miissen optimiert werden, um den hochsten Wirkungsgrad zu erzielen. Das
erfordert neue Bearbeitungsverfahren und -technologien. Hier zahlt ein Partner, der prozesssichere
Werkzeugldsungen und zuverldssigen Service bietet.

Mit Energie in die Zukunft: Engineering Kompetenz von Walter.

— ‘ WALTER
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